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BIZTONSAGI UTASITASOK

FONTOS BIZTONSAGI ELOIRASOK

Kérjuk, hogy a gép hasznalatakor figyeljen oda az alapveto biztonsagi eldirasok
betartasara. A gép hasznalatba vétele elott figyelmesen olvassa at a kezelési
utmutatot.

VESZELY!

Az aramutés kockazatanak csokkentése érdekében:

e Soha ne hagyja a gépet orizetlendl, ha az aram alatt van.

e Hasznalat utan és tisztitas elott mindig aramtalanitsa a gépet.
Védelem a LED-ek sugarzasa ellen:

* Ne nézzen kozvetlenll a LED varrofénybe optikai eszkdzdkkel (pl.
nagyitoval). A LED varréfény az 1M lézerbiztonsagi osztalyba tartozik.

e Ha a LED varréfény megséril vagy meghibasodik, keresse fel bernette
markakereskedését.

A sérllésveszély csokkentése érdekében:

e Vigyazat:mozgo alkatrészek. A sérulésveszély csokkentése érdekében
szervizelés elott kapcsolja ki a gépet.A gép mikodtetése elott zarja be a
burkolatokat.

FIGYELMEZTETES

Az égési sérulések, tlz, aramutés és mas személyi sérilések megelozése
érdekében:

e A gépet kizardlag a vele egyiitt szallitott tapkabellel hasznalja. Csak AEA és
Kanada: Ne csatlakoztassa a NEMA 1-15 dugét 150 voltnal nagyobb
fesziltségl aramkorhoz.

e A gépet csak rendeltetésének megfeleloen, a kezelési Gtmutatoban leirt
célokra haszndlja.

e A gépet kizarolag szaraz szobakban hasznalja.

e Ne hasznalja a gépet nedves kérnyezetben. Ne hasznalja a gépet, ha az
nedves.

e A gép nem jatékszer, ne hasznalja akként. Fokozottan figyeljen oda, ha a
gépet gyermekek kezelik, vagy gyermekek kozelében hasznaljak.

e Fellgyelet alatt, vagy amennyiben a gép kezelésére vonatkozoan megfelelo
Utmutatast kaptak, valamint tudomasul vették az ezzel jar6 kockazatokat, a
gépet hasznalhatjak 8 éven fellli gyermekek, korlatozott fizikai, érzékszervi
vagy szellemi képességul személyek, illetve tapasztalattal és szaktudassal nem
rendelkezo személyek is.



BIZTONSAGI UTASITASOK

A géppel gyermekek nem jatszhatnak.

A gép tisztitasat és karbantartasat gyermekek kizarélag felnott felligyelete
mellett végezhetik.

Ne hasznalja a gépet, ha tapkabelének csatlakozdédugdja vagy vezetéke
sérllt, ha nem mikodik megfeleloen, ha Gtodés vagy egyéb miatti karosodas
érte, vagy ha vizbe ejtették. Ne hasznalja a gépet, ha tapkabelének
csatlakozddugoja vagy vezetéke sérilt, ha nem mikodik megfeleloen, ha
Utodés vagy egyéb miatti karosodas érte, vagy ha vizbe ejtették. Vigye el a
gépet hivatalos bernette markakereskedésébe bevizsgalasra vagy javitasra.

A géppel kizarélag a gyart6 altal ajanlott tartozékokat hasznaljon.

Ne hasznalja a gépet, ha barmelyik szell6zonyilasa eldugult. Tartsa tisztan a
gép szellozonyilasait a felgytlemlo portél, anyagfoszlanyoktol és
anyagdaraboktol.

Soha ne dugjon semmilyen idegen targyat a gép egyik nyilasaba sem.
Ne helyezzen semmilyen targyat a pedalra.
A gépet mindig a kovetkezo tipusu pedallal hasznélja:4C-316/-326/-345.

Ne hasznalja a gépet olyan kérnyezetben, ahol aeroszolos (spray)
készitményeket hasznalnak, vagy tiszta oxigénnel dolgoznak.

Hasznalat kézben a gépen mindig rajta kell lennie a kértakaré betétnek vagy
a fedozéshez valod betétnek.

Ujjait tartsa tavol a forgd és mozgo alkatrészektol. Legyen kiléndsen
korultekinto a tlk, a hurokfogdk és a kések kortl.

Varras kdzben ne hulizza vagy tolja az anyagot, mert ettol a tl elgorbuilhet és
eltérhet.

Kapcsolja a fokapcsoldt ««0»» pozicioba, ha beallitasokat végez a tu kordl -
pl. tlbeflzéskor, tlcserekor vagy talpcserekor.

Ne hasznaljon sérilt tlket.

Mindig eredeti bernette tllemezt hasznaljon. A nem megfelelo tllemez
eltorheti a tUt.

A gép dramtalanitasahoz allitsa a fokapcsolot a «0» pozicioba, majd huzza ki
a tapkabel csatlakozédugojat a csatlakozdéaljzatbol. A tapkabelt ne a
vezetékénél, hanem a csatlakozédugotél fogva hizza ki.

Mindig aramtalanitsa a gépet, ha burkolatat leveszi vagy felnyitja, ha
alkatrészeit megolajozza, vagy ha a kezelési Utmutatéban leirt barmilyen mas
szervizelési beallitast végez.

Ez a gép kettOs szigeteléssel van ellatva (az AEA, Kanada és Japan
kivételével). Kizardlag eredeti cserealkatrészeket hasznaljon. Vegye
figyelembe a kettos szigetelésl termékek szervizelésére vonatkozd
eloirasokat is.
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Fontos tudnivalok

Fontos tudnivalok

A kezelési utmutato elérése

A rovid kezelési Utmutatot a géppel egydtt szallitjuk.

e Tartsa a rovid kezelési Gtmutatot a gép kozelében, hogy mindig kéznél legyen, ha sziksége van
valamilyen informaciéra.

o A részletes kezelési Utmutaté legUjabb valtozatat a www.mybernette.com weboldalrél toltheti le.

e Mindig mellékelje az utmutatét a géphez, ha azt 4tadja egy harmadik félnek.

Helyes hasznalat

bernette gépe haztartason belili hasznélatra van tervezve. A gép kilénbdzé anyagok tisztazasara és
szegésére hasznalhato, a kezelési Gtmutatdban leirt médon. Minden ettdl eltéré hasznalat helytelennek
tekintendd. A BERNINA nem vonhato felel0sségre a helytelen hasznalatbol adodo kévetkezményekért.

A gép felépitése és a vele egyiitt szallitott tartozékok

Az Utmutatdban szerepld képek illusztraciok. A képeken &brazolt gépek és tartozékok eltérhetnek az On
gépétol és az azzal ténylegesen egytt szallitott tartozékoktol. A géppel egydtt szallitott tartozékok
orszagonként eltérhetnek. Az Utmutatdban megemlitett vagy bemutatott tartozékokat, melyek nem képezik
gépe alapfelszereltségének részét, kilén megvasarolhatja a bernette szakkereskedésekben. Tovabbi
tartozékokat a www.mybernette.comweboldalon talal.

Mszaki okokbdl és termékfejlesztés céljabol a gép felépitésén és a vele egytt széllitott tartozékokon
barmikor eldzetes figyelmeztetés nélkil valtoztathatunk.

A kettds szigetelésii termékek szervizelése

A kett0s szigetelésl termékekben foldelés helyett két szigetelGréteg talalhatd. A kettGs szigetelés(
termékekhez foldeld vezeték nem tartozik, és azt hozzajuk adni nem szabad. A kettds szigetelésd termékek
szervizelése rendkivili odafigyelést és a rendszer alapos ismeretét igényli, ezért azt csakis képzett
szakemberek végezhetik. A kettds szigetelésU termékek cserealkatrészeinek a termékben eredetileg talalhato
alkatrészekkel megegyezoknek kell lennitik. A kettOs szigetelés( termékeken az alabbi felirat talalhato:
«Double insulation» ("Kettds szigetelés") vagy «double-insulated» ("Duplan szigetelt").

@ A termékeken adott esetben ez a jel is megtaldlhato.

Koérnyezetvédelem

A BERNINA International AG kotelességének tekinti, hogy védje a kdrnyezetet. Ezért arra torekszink, hogy
folyamatosan ugy fejlesszik a termékeinket és a gyartasukra hasznalt technoldgiat, hogy minél jobban
lecsokkentsik azok kérnyezetre gyakorolt karos hatasat.

A gépen egy kereszttel athuzott szemetes jele talalhato. Ez azt jelenti, hogy a gépet nem szabad a t6bbi
haztartasi szeméttel egydtt hulladékba helyezni. Ha a terméket nem megfelelden helyezi hulladékba, a
talajvizbe veszélyes anyagok szivaroghatnak. Ezek a karos anyagok késobb taplaléklancunkba is
bekerilhetnek, karositva az egészséget.

A gépet el kell vinnie a legktzelebbi elektromos és elektronikus hulladékgyUjtobe vagy egy, a termék
Ujrahasznositasat biztositani tudo kereskedésbe. A hulladékgyUjté pontokrél helyi dnkormanyzata tud
tovabbi felvilagositast nyujtani. Ha Uj gépet vasarol, az értékesito kotelessége, hogy a régi késziléket
téritésmentesen visszavegye, és megfeleléen hulladékba helyezze.

Ha a gépen személyes adatok talalhatok, ezek eldzetes térlése az On feleldssége.



Fontos tudnivalok

Jelmagyarazat

V24284  Magas kockazatot jeldl. Az eliras be nem tartasa sulyos és akar életveszélyes sériilésekhez vezethet.

Kozepes kockazatot jelol. Az el6iras be nem tartasa sulyos sérilésekhez vezethet.

A\ FIGYELEM  Alacsony kockézatot jelél. Az eldiras be nem tartasa konny( vagy kézepesen slyos sériilésekhez vezethet.

VISVl A jelnél olvashato el6irds be nem tartasa miatt anyagi karok keletkezhetnek.
- | -
A jel mellett a bernette szakértdk tippjei talalhatok.
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2 Az én bernette overlock gépem

2.1 A gép attekintése

Elolnézet

1 Szabadkar burkolata
VezetBsin
Szabadkar
Varrofény (LED)
Szalvégo

Talpnyomas tarcsa

N o oo woN

Szalemel6 fedele
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Az én bernette overlock gépem

10

11

ette
2N 12

13
f =8 14

Szalfeszités szabalyozok
Szalvezetd ujjak
Szalvezetd lemez
Késtakard betét

Befliz6 burkolata
Hulladékgyijté

Szivolabak



Az én bernette overlock gépem

A ti kornyékének attekintése

.\\\:‘:‘—,

u M wWN

Tllemez
Tllemezrogzitd csavar
Standard overlock talp
Talpkioldo gomb (piros)
Talprud

O 00 N O

Szalvezeto

Tifej

TUrégzitd csavarok
Szélvezeto a tlfejen

ELx705-6s tlk
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A talp attekintése

A WON

Az én bernette overlock gépem

Felpattinthato talp

Pecek a talpon
Talprugd

Rogzitbesavar

0 N O U

Talpszar

Horony a talpszaron
Jobb oldali tipozicid (RN)
Bal oldali tlpozicio (LN)

"1



Az én bernette overlock gépem

A hurokfogoék kornyékének attekintése

u A W N =

Kés

Vagéasszélesség tarcsa
Kés be/ki

Szalellendr (mtc) tarcsa

Lancnyelv

- O 00 N O

Anyagtovabbité fogazat

Felsé hurokfogd
Alsé hurokfogd
Felsé hurokfogd pneumatikus beflzécsdve

Als6 hurokfogd pneumatikus beflizécséve
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Az én bernette overlock gépem

A befiiz6 kornyékének attekintése

= 5
"J?!\' N p
oW & 6
(P
o
Q]i\“::::b.
7
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Beflizd burkolata 5 Szivocsdvek
Beflizési diagram 6 Pneumatikus bef(izé gomb
Késtakard betét 7 Tartozékok a beflz6 burkolataban

Pneumatikus befliz6 dsszekdtés be/ki
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Az én bernette overlock gépem

A gép oldalsé részének attekintése

4 3
D64 an f.. § = b
.O.. ay gy a4y = . 4
i _
N‘___H - 6
i P.i‘“ 7
' 8
= i
( %( bef’nette .' 9
L5vss oisc, ' 10
| i |'I 11
| 12
13

1 Fogantyu 8 Differencial anyagtovabbitas tarcsa
2 Teleszkdpos szalvezetd 9 Kézikerék

3 Cérnatartd tuske 10 Szellozonyilasok

4 Cérnatarté tuske 11 A pedal és a tapkabel csatlakozdja
5 Tlpérna 12 Fékapcsold

6 Talpemeld 13 Térdemeld (FHS) csatlakozo

7 Oltéshossz tarcsa
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Szimboélumok

Az én bernette overlock gépem

A kilonbozo bedllitasok megvaltoztatasnal és a gép beflizésekor az alabbi szimbdlumok segitik a

tajékozodast.

1=
=
=
(G

LN (Bal t0i)

Bal tlszal

Sarga beflizési Utvonal

RN (Jobb t0)

Jobb tlszal

Z61d beflizési utvonal

UL (Fels6 hurokfogo)

Felsé hurokfogdszal

Kék beflizési utvonal

LL (Als6 hurokfogo)

Alsé hurokfogdszal

Piros beflizési utvonal

ULC (Konverter)

Konverter

CW (Vagasszélesséqg)

Vagasszélesség

SL (Oltéshossz)

Oltéshossz

DF (Differencial anyagtovabbitas)

Differencial anyagtovabbitas

N/R (Normél/Rolni)

Lancnyelv pozicidja

mtc (Szélellendr)

Szélellendr tarcsa

Talpnyomas

R

Pneumatikus befliz6 gomb

==

Pneumatikus beflizd dsszekdtés
be/ki

15



Az én bernette overlock gépem

2.2 Attekintés - A géppel egyiitt szallitott tartozékok

A géppel egyiitt szallitott tartozékok

Tovébbi informacidkért latogassa meg a www.mybernette.com weboldalt.

[llusztracid

Név

Hasznalat

Tapkabel és a pedal vezetéke | A

pedal csatlakoztatdsahoz.

gép aramforrashoz valé csatlakoztatésahoz és a

Hulladékgyjto

Felfogja a hulladék anyagdarabokat.

Késtakaro betét

Védi az ujjait és varras kézben eltereli a levagott

anyagdarabokat.

Szabadkar burkolata

Megnéveli a munkafeliletet.

Réatolhato varroasztal

A varrofelllet megndveléséhez.

Térdemel6 (Free Hand System
- FHS)

A talp felemeléséhez és leengedéséhez.

Overlock talp

Minden overlock 6ltéshez.Az altalanos

varromunkékhoz.

Teleszkdpos szalvezetd

Segit abban, hogy a szélak egyenletesen fussanak

le a spulnikrol.
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Az én bernette overlock gépem

Tartozékok a befiizé burkolatanak belsejében

A leggyakrabban hasznalat tartozékokat a bef(iz6 burkolatanak belsejében tarolhatja, hogy mindig kéznél

legyenek.

[llusztracid

Név

Hasznalat

Tlkeészlet ELx705 CF (3

Kilénbdzo méretd tlk az altalanos

H db 80-as, 2 db 90-es tll) | szegbfeladatokhoz.
Csavarhuzo A tlrégzito csavarok meglazitasahoz és
megszoritdsahoz.
B =—
Tisztitdecset Az anyagtovabbitd fogazat és a hurokfogo

kornyékének tisztitasahoz.

BERNINA csipesz

A szélak megfogasahoz.

TUbeflzo/tlcseréld
eszkdz

A tUk kézi bef(izéséhez, eltavolitasahoz és
feltevéséhez.

Konverter

Letakarja a fels6 hurokfogot.

2 szélas overlock és 3 szalas szuper sztreccs
varratokhoz.
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Az én bernette overlock gépem

Tartozékos doboz

[llusztracid Név

Hasznalat

Tartozékos doboz

Benne tarolhatja a géppel egyltt szallitott vagy
kalén megvéasarolt tartozékokat.

Gépolaj

2 )

A hurokfogok alkatrészeinek olajozasahoz.

(lasd a 81. oldalt)

Spulnialatétek (4 db)

AR R

A kup alaku cérnaspulnik ala.

Cérnahaldk (4 db)

Segitenek abban, hogy a nylon, a rayon, a selyem
és a fémszalak is egyenletesen fussanak le a
spulnikrol.

Cérnaleszoritéd tanyérok

@ |

Segitenek abban, hogy a kisebb spulnikrol is
egyenletesen fusson le a szal.

Csavarhuzo A tllemez roégzitdcsavarjainak meglazitdsahoz/
megszoritasahoz.
Kés Potkes.

Bef(iz6 drot

Az alsoszélak kézi beflzéséhez.
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Az én bernette overlock gépem

lllusztracid Név Hasznalat
Szélvezets diszitd Diszit6 cérnakkal valo varrashoz vagy szegéshez,
cérndkhoz kulonosen széles és hosszu 6ltésekkel.
© ©
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A gép elOkészitése
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3 A gép el6készitése

3.1 Munkateriilet

A megfelel6 varrasi eredmények egyik fontos elofeltétele, hogy a gép egy egyenes és stabil asztalon &lljon.A
hat-, vall-, kar- és kézizmok, valamint az izlletek megkimélése érdekében fontos az is, hogy a munkateruletet
ergonomikusan legyen berendezve. Ajanlott példaul az asztal magassagat Ggy beallitani, hogy megfelelo
tartassal tudjon Ulni és dolgozni.Vigyazzon arra is, hogy ne Gljon tul sokaig ugyanabban a pozicidban.

> Tegye a gépet egy stabil asztalra.
> Miel6tt a gépet hasznalni kezdené, hagyja allni kicsomagolva szobahdmérsékleten legalabb 1 éran at.

Helyes lil6pozicio

> Uljon kényelmesen a gép el6tt.

> Karjai legyenek 90° fokban az asztalon gy, hogy ujjaival elérje a gépet.
— Ujjbegyeivel el kell érnie a tllemezt.

3.2 Csatlakoztatas és a gép bekapcsolasa

A gép aramforrashoz valo csatlakoztatasa és a pedal csatlakoztatasa

> Dugja be a tapkabel és a pedal dugojat (1) a gépen levo csatlakozoba.
> Dugja be a tapkabel és a pedal dugdjat (2) egy fali csatlakozdaljzatba.

A tapkabel hasznalata (csak USA és Kanada)

A gép tapkabelének csatlakozddugoja polarizalt (egyik csapja szélesebb, mint a masik).Az dramiités
kockazatanak csokkentése érdekében az ilyen dugdkat csak egyféleképpen lehet az aljzathoz
csatlakoztatni.Ha a dugé nem taldl az aljzatba, forditsa meg.Ha a dugd még igy sem taldl, ki kell cserélni az
aljzatot. Keressen fel egy villanyszerel6t.Ne végezzen semmilyen médositast a csatlakozdédugon.
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A gép és a varréfény be- és kikapcsolasa

> Allitsa a fékapcsolot az «I» pozicidba.
— Bekapcsol a gép és a varrofény.

> Allitsa a fékapcsolot az «0» pozicidba.
- Kikapcsol a gép.

— Avarréfény kissé késleltetve, a gép utan fog kikapcsolni.
3.3 Pedal

A pedal lenyomasa
A pedal lenyoméasara mozogni kezd a tl és a kés. A varrésebességet fokozatmentesen szabalyozhatja azaltal,
hogy mennyire nyomija le a pedalt.

> A varrés elinditdséhoz nyomja le a pedal.
> A varrads megallitdsdhoz engedie fel a pedalt.

3.4 Kézikerék

A kézikerék elforgatasaval, az dramutatd jarasaval ellentétes iranyba, toébb mUvelet is elvégezhetd.

e At lassu és pontos elhelyezése
¢ A hurokfogok mozgatasa
e A kés mozgatasa
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A gép elOkészitése

¢ A pneumatikus bef(iz6csévek mechanikus dsszekapcsolasa

3.5 A gép burkolatai

A gép burkolatai eltakarjak a mozg¢ alkatrészeket, igy csokkentik a sérilésveszélyt. Ugyanakkor védik a
sériiléstol a gép a belso alkatrészeit is.Varras el6tt minden burkolatot fel kell tennie vagy be kell zarnia.

e Bef(iz6 burkolata
e Késtakard betét

rr sy

A befiiz6 burkolatanak kinyitasa/bezarasa

A beflizd burkolata védi a bef(izott alsoszalakat varras kdzben.

> Ha ki szeretné nyitni a bef(izé burkolatat, tolja jobbra és hajtsa le.

Ha a bef(zo burkolatat nem tudja teljesen bezarni, még mindig a "be" pozicidban van a pneumatikus
bef(iz6 6sszekotés kapcsoloja.
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3.6 Cérnatarto

A cérnatarto allvanyt a gép hatuljahoz kell csatlakoztatni.Az allvanyra barmilyen méretl haztartasi, talpas
vagy kup alakud spulnit feltehet.

A spulnitarté felhelyezése

> Hatulrol tolja ré a cérnatarto allvanyt a két csatlakozora (1), majd hizza jobbra (2), amig a helyére nem
pattan.

A teleszkopos szalvezetd el6készitése
A teleszkopos szélvezeto segit abban, hogy a szalak egyenletesen fussanak le a spulnikrél.Mindegyik szalat
kozvetlendl a spulni folotti szalvezetd hurkon kell atvezetni.

> lllessze a teleszkdpos szalvezetot a cérnatarté allvanyon talalhaté lyukba, és nyomja lefele addig, amig a
helyére nem kattan.

> Tartsa meg a szélvezetdt, és Gtkdzésig hizza fel.
> Forgassa a szalvezetGt balra-jobbra addig, amig a két pozicionald csap a helyére nem ugrik.
— A két sz&Is6 szalvezet6 hurok parhuzamos a gép eldlapjaval.

> Amikor nem hasznélja, évatosan nyomja le a teleszképos szélvezetot.
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A spulnialatétek felhelyezése

Az alatétek segitenek helyben tartani a nagyobb kdp alaku cérnaspulnikat.

> Az erbsen kupos spulnik ala ugy tegye fel az alatétet, hogy a keskeny része legyen feldl.
> A kevésbé kupos spulnik ala ugy tegye fel az alatétet, hogy a keskeny része legyen alul.

A cérnaleszorit6 tanyérok felhelyezése
A cérnaleszorit6 tanyérok segitenek helyben tartani a spulnikat, hogy a cérndk egyenletesen futhassanak le
roluk.

> Tegye a cérnaspulnit a cérnatarto tiskére.
> Lapos felével lefelé tegye a tUskére a cérnaleszoritd tanyért is, és tolja ra a spulnira.

A cérnahalé hasznalata
A cérnahald nem engedi, hogy a szl lecstsszon a spulnirél. Cérnahalét elsésorban kalénleges cérnakkal
ajanlott hasznalni.

e Vékony cérndkkal, amelyek kénnyen lecstsznak a spulnirdl
e Nylon, muselyem és selyemcérnakkal, valamint fémszalakkal

> Felllrdl huizza ra a cérnahélot a spulnira, a szalvéget pedig huzza fel.

2023-06 HU 5040064.10A.15



2023-06 HU 5040064.10A.15

A gép elOkészitése

3.7 Talp

A talp felemelése és leengedése

Ha a talp fel van emelve, kbnnyen alé teheti az anyagot. Ahhoz, hogy a varrast elindithassa, a talpat muszjj
leengednie.

> Emelje fel a talpemel6t, amig meg nem akad.
- Atalp fels6 pozicidban marad.

— Ezzel egyidoben a gép kikapcsolja a szalfeszitést is.

// a Al
> Engedje le a talpemelGt.
— A gép varrasra kész.

— A szalfeszités Ujra bekapcsol.

A talp felemelése és leengedése a térdemelével

A talpat ideiglenesen felemelheti a térdemelovel is, igy mindkét keze szabadon marad, hogy kényelmesen
megigazithassa a munkadarabot.

Gy6z6djon meg réla, hogy:
e A térdemeld csatlakoztatva van a géphez. (lasd a 30. oldalt)

> Ha a talpat fel szeretné emelni, térdével tolja jobbra és tartsa ott a térdemelot.

> A talp leengedéséhez lassan engedje vissza a térdemelot.

> Ha a talpat teljesen felemelte és rgziilt a felso pozicidba, tolja teljesen jobbra a térdemel6t, és onnan
engedje lassan vissza.
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A talp cseréje

Gyd6z6djon meg réla, hogy:
e Atlk fel vannak emelve.
e Fel van emelve a talp.

> Nyomja meg a talpszar hatulsé részén talalhaté kioldbgombot.
— A talpszar elengedi a talpat.

! o
(o T

.

Kissé emelje meg a talprugot, és vegye le a talpat.

Kissé emelje meg a talprugot, majd tegye az Uj talpat a talpszar ala gy, hogy a rajta levo pecek pontosan
a talpszaron levé horony ala kerdljon.

> Ovatosan engedje le a talpszarat, amig a talpon levd pecek be nem pattan a horonyba.

=N

! —\J \\
W ==, 7

VvV Vv

> Emelje fel a talpat.
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3.8 A ti kornyéke

Tiifej

Tiik overlock 6ltésekhez

«LN» Bal tU overlock 6ltésekhez

D «RN» Jobb tii overlock Sltésekhez

A ti cseréje
A mivelethez ajanlott a tlcserélo eszkdzt hasznalnia, mert Ugy a ti nem fog az anyagtovabbité fogazatok
kozé esni. (lasd a 17. oldalt)

A tlrégzit6 csavarokat mindig szoritsa meg, még akkor is, ha nincs t0 a tlfejben. Maskilénben a varrassal
jaro rezgés miatt a csavarok kénnyen kieshetnek.A helyesen feltett tik nem lesznek teljesen egy szintben
egymassal.

A tul er6sen megszoritott csavarok miatt keletkezo kar

Ha a csavarokat tul er6sen megszoritja, megsérilhet a tlfej. A problémat csak egy hivatalos bernette
szakszervizben tudjak orvosolni.
> Vigyazzon arra, hogy ne huzza tul a tlrégzité csavarokat.

A tlfej két t(t tud megtartani.A gép ELx705 tipusu tlkhoz van tervezve.A géppel 80 — 100 méretd tik
hasznalhatok. (lasd a 35. oldalt)

Gy0z0odjén meg rola, hogy:

e A tUk fel vannak emelve.
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> Alulrél hiizza a tdre a tlicserél6 eszkozt, és a mellékelt csavarhuzoval lazitsa meg a t régzitGesavarjat.

> Huzza lefelé és vegye ki a tdt.

> Tegye be az U] tit a tlcserél6 eszkdzbe Ugy, hogy lapos oldala hatrafelé nézzen.

ELx705
80/12 - 100/16

> Utkozésig tolja fel a tlt a tlfej megfelel lyukaba.
> Szoritsa meg a tU régzitocsavarjat.

Tlparna

A tlparnan tarolhatja azokat a tliket, amiket éppen nem hasznal.

28
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A tl beflizése

A tlbef(iz6 eszkbzzel minden tit kdnnyedén beflzhet.

> Tartsa ugy a tlbef(zot, hogy lapos fele legyen fellil.
> Vizszintesen huzza be a szélat a tlbeflizon levo nyilasba, és tartsa meg a szal végét.

> Tegye a tlbef(z6t a tlre ugy, hogy a V-alaku vezetGbarazda a td tetejéhez kertljon. Finoman nyomja
hozza a beflizOt a tlihdz, és csusztassa le rajta, at a tllyuk folott.

— A kis fémpdcok atviszi a szalat a t( lyukan.
> Ne nyomija tovabb a tlbeflizot, vegye le a tlrdl.
— A szalbdl egy hurok formalédik.

> A tlbeflz6 hatso részével huzza ki a szalhurkot.

> Helyezze a szalat a talp ald, a gép bal hatsé része felé.

A tiik felemelése és leengedése

A tlt ajanlott felemelnie vagy leengednie kilénbézé miveletekhez.

e atl cseréjéhez
e atl beflizéséhez
e a pneumatikus befliz6 cséveinek dsszekapcsolasahoz
* atalp cseréjéhez
> A tl mozgatasahoz forgassa a kézikereket az 6ramutatd jarasaval ellentétes iranyba addig, amig a tl a
kivant poziciéba nem kerdl.
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3.9 Varrassegédlet

A szalvagé hasznalata

A szalvago a szalak/az oltéslancolat elvdgasara hasznalhaté.

> HUzza a szélakat/az 6ltéslancolatot a szalvagoba, majd lefele.

A térdemel6 csatlakoztatasa/eltavolitasa
A talpat ideiglenesen felemelheti a térdemelGvel is, igy mindkét keze szabadon marad, hogy kényelmesen
megigazithassa a munkadarabot.

> A térdemelGt Ugy csatlakoztathatja a géphez, hogy vizszintes pozicidban, csatlakozobutykével elére
Utkdzésig betolja a gépen levo csatlakozdnyilasba.

-

> Ha a térdemelGt el szeretné tavolitani, huizza ki a csatlakozényilasbél anélkil, hogy barmelyik oldalra
elforditana.
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A hulladékgyiijté csatlakoztatasa/eltavolitasa

A hulladékgyUjto varras kozben felfogja a levagott anyagdarabokat.

> Ha fel szeretné tenni a hulladékgydjtot, egyszerlen akassza be a hurokfogok burkolatan levo két
nyflasba.

> Ha a hulladékgyjtot el szeretné tavolitani, emelje ki a hurokfogok burkolatan levo két nyilasbol.

A szabadkar burkolatanak csatlakoztatasa/eltavolitasa

A szabadkaron kényelmesen dolgozhat olyan zart szabasu, henger alaki munkadarabokkal is, mint a
ruhaujjak vagy a nadragszarak.A szabadkar burkolata kitélti a tllemez és a varrofelilet kozotti Grt.

Gy6z6djon meg réla, hogy:
e A rdtolhaté varrdasztal le van véve.

> Ha fel szeretné tenni a szabadkar burkolatat, balrdl csisztassa ra a gépkarra a vezetosinek mentén addig,
amig a helyére nem kattan.
> Ha le szeretné venni a szabadkar burkolatat, htizza balra és tavolitsa el.

31



A gép elOkészitése

A ratolhat6 varroasztal csatlakoztatasa/eltavolitasa

A ratolhato varréasztal megnoveli a varréfeliletet, ami kiléndsen a nagyobb varrdmunkéaknal lehet hasznos.

Gy6z6djon meg réla, hogy:

e Fel van téve a szabadkar burkolata.

> Ha fel szeretné tenni a varréasztalt, balrdl csisztassa ra a gépkarra a vezetdsinek mentén addig, amig a
helyére nem kattan.

> Ha le szeretné venni a varroasztalt, nyomja meg a rajta levo kiolddszerkezetet (1), és hizza balra a
varroasztalt.

A diszit6 cérnakhoz valo szalvezet6 felszerelése

> Kissé nyomja 6ssze a diszité cérnakhoz valo szélvezetot, és labait akassza a gép fels6 burkolatan levo bal
és jobb oldali nyilasba.
> Vezesse at a cérnat a szalvezetd szemén, majd a beflizési Utvonalat kévetve hizza a feszitGtarcsak kozé.

A szdalvezetd felszerelése Ugy, hogy a szal mar be van fiizve
> HuUzza ki a szélat az el6feszitobal.

> Akassza be a szélvezet6 egyik labat az egyik nyilasba.

> Flzze at a szélat a szalvezeto szemén.

> Akassza be a szélvezetd masik labat a masik nyilasba.
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4 A varras megkezdése

4.1 A varras megkezdése el6tt

Ahhoz, hogy eredményes munkat végezhessen, varras elétt mindig ellendrizze a kévetkezoket:

e A gép be van kapcsolva és a talp fel van emelve.
e Kivan vélasztva az anyag. (lasd a 33. oldalt)
e Kivan vélasztva a cérna. (lasd a 33. oldalt)
e At mérete megfelel a kivéalasztott cérna és anyag tipusanak. (lasd a 35. oldalt)
e Kivan vélasztva az Oltés. (lasd a 41. oldalt)
o A gépbedllitasok megfelelnek a kivalasztott 6ltésnek. (lasd a 41. oldalt)/ (lasd a 43. oldalt)
¢ A beflzés a beflizési diagram szerint van elvégezve.
¢ Minden td- és hurokfogoszal a talp alatt el van vezetve a gép bal hatso része felé.
e Be van zarva a bef(iz6 burkolata.
> Engedje le a talpat.
> A varrds megkezdéséhez nyomja le a pedalt.
— A szalakbdl egy oltéslancolat formaladik.

- Ha a gép nem készit oltéslancolatot, ellendrizze a bedllitasokat.

4.2 Az anyag kivalasztasa

A tokéletes eredmény eléréséhez létfontossagu, hogy egymasak kolcséndsen megfelelé anyagot, cérnat és
tUt valasszon.A valasztott anyagon minden esetben ajanlott probavarrast késziteni. (lasd a 63. oldalt)

4.3 A cérna kivalasztasa

A szakizletekben szamos kiilonbdz6 vastagsagu és anyagdsszetétel( varrod- és overlock cérna kaphato.

e Javasoljuk, hogy mindig minGségi cérnakkal dolgozzon, mert az a varras eredményén is meglatszik.
e Hasznaljon overlock gépekhez vald spulnikat.

Szélszakadas helytelen tU/cérna vagy hurokfogd/cérna kombinacio miatt
A cérnanak minden szalvezeton akadaly nélkdl kell athaladnia.
A cérnat akadaly nélkul at kell tudnia f(zni a hurokfogok vagy a tdk lyukan.

Ha vastag cérnakkal varr, allitson be nagyobb 6ltéshosszt és csdkkentse a szélfeszitést.
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Fels6szal
A timéretet és a cérnatipust mindig korultekinten dssze kell egyeztetnie. A megfelel6 tlvastagsag mindig
attol figg, hogy milyen cérnat és anyagot szeretne hasznalni.

e A cérna tipusat és a tihegy formajat az anyag tipusa hatarozza meg.
o A t( méretét a cérna tipusa hatarozza meg.

A géppel 80/12 100/16 méret( tlk hasznalhatok.

Cérnatipus Tldméret
120-as poliészter overlock cérna #80 — #100
Poliészter multifilament cérna < #120 80-90
Trevira cérna #80 — #100
Diszit6 cérna/fonal #80 - #100
Fémszal #80 — #100

Ellendrizze a tl/cérna kombinaciot

A tl/cérna kombinacié akkor megfeleld, ha a cérna tokéletesen illeszkedik a hosszu
horonyba, és kénnyen atmegy a td lyukan.

b

A cérna elszakadhat, ha tulsagosan lazan all a horonyban vagy a tulyukban. Ez
Oltéskihagyasokat is eredményezhet.

A cérna elszakadhat és beakadhat, ha a horony szélei dorzsolik és nem fér at konnyen a
‘ ta lyukan.

~

Alsoszal

Alsészalként szamos kiilonbdzd tipust cérnat hasznalhat. Az alsészalakat a pneumatikus bef(zérendszer
segitségével flizheti be.

Bevont vagy viaszos cérnak hasznalatabdl adodo kar

A bevont vagy viaszos cérnak bevonata beszennyezheti a pneumatikus beflizOcséveket, amitdl azok akar
teljesen el is dugulhatnak.A problémat csak egy hivatalos bernette szakszervizben tudjak orvosolni.

Ne hasznaljon bevont vagy viaszos cérnakat.
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4.4 A ti kivalasztasa

Javasoljuk, hogy ELx705 CF tipusu, krém bevonatu tlket hasznaljon, mert ezek tartésabbak és masodik

A varras megkezdése

hornyuknak koszonhetéen a gép is megbizhatobban dolgozik vellk.

1
4
( 3

A ELx705 CF/80 fed6z6 td
1 Két horony

2 705 = Lapos comb

3 CF = Krom bevonat
4/B 80 = Timéret

A tlket rendszeresen ajanlott cserélni.Csak teljesen ép hegy( tlikkel lehet tokéletes eredményt elémni.

e 80-as timéret:Barmilyen egyszerl varromunkahoz. Kézepesen vastag és vastag anyagokhoz.

e 90-es tliméret: vastag anyagokhoz.

e 90-esnél nagyobb timéret:Kulénleges esetekben, csak nagyon vastag anyagokhoz.
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A varras megkezdése

A hibas tiik felismerése

Mielott varrni kezdene, mindig ellendrizze a tlt. Ha barmilyen hibat észlel rajta, cserélje ki.

1 Gorbe tl
2 Sérult tihegy

A tik attekintése

N

3 Tompa td

lllusztracio Megnevezés *Meéret | Leiras Anyag/Alkalmazas
— T ——— | Fed6z6 tii 80/12 Enyhén lekerekitett t(ihegy, Szegéshez és fedGzéshez.
két horony és krom bevonat.
| ELx705 CF 90/14
100/16
— T > > | Jersey/Feddz4 i 80/12 Enyhén lekerekitett t(ihegy, Toébbrétegl rugalmas anyagok
két horony és kréom bevonat. szegéséhez és feddzéséhez.
| ELx705 SUK CF 90/14
100/16

*BERNINA tUk nem kaphatok minden méretben.

4.5 Az anyagrétegek rogzitése

Ha tobb anyagréteget szeretne 6sszevarrni, rogzitse egymashoz a rétegeket fércoltésekkel (varrogéppel) vagy

gombostikkel.

VISZYAN A kés sériilése

Az anyag széléhez tul kozel szart gombostikbe belekaphat a kés. A kés lenyesheti a tik hegyét vagy

36

kicsorbulhat.

Szlrja tavolabb a gombostiket az anyagszéltol.

> A gombostlket az anyag szélétdl kb. 2 cm-re szurja be, és varras kozben fokozatosan vegye ki Oket,

ahogy halad elére.
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Oltések

5 Oltések

5.1 Oltéstipus

A gépet kilonbozo Sltésekre éllithatja be. Ezeket az dltéseket kilonbézo tikonfiguracidkkal és mechanikai
beallitasokkal érheti el.

Overlock oltés

A 3 és 4 szélas overlock 6ltések tekinthetok a standard overlock 6ltéseknek két anyagréteg ¢sszevarrasahoz
és vagott anyagszélek eldolgozasahoz (pl. szegélyeknél vagy szétvasalt varrasrahagyasoknal).

A 2 szélas overlock tokéletes anyagszélek eldolgozasahoz.

4 szalas overlock

A biztonsagi szegélynek kdszénhetben a 4 szélas overlock a legtartdsabb 6ltés. Enhez az 6ltéshez sziiksége
lesz a bal és a jobb tlszalra, valamint a fels6 és az alsd hurokfogdszalra is. A tlszalak két parhuzamos
Oltéssort adnak ki, amelyek képe a szinoldalon hasonlitani fog a hagyomanyos varrogéppel varrt
szteppoltéses sorokéra. A fondkoldalon a tlszalak «pontokat» formalnak, amelyek megfogjak az also
hurokfogdszalat a leszdrasi pontnal. A jobb tliszal biztonsagi szegélyként is funkcional.

\

3 szalas overlock

A 3 szélas overlock &ltés altaldban rugalmasabb a 4 szalasnal. Eppen ezért idedlis kotdttekhez (bal tl, széles)
vagy finom anyagokhoz (jobb t0, keskeny).

2 szalas overlock

A 2 szélas overlock 6ltéshez egy tUszal (bal t(, széles vagy jobb t0, keskeny) és az alsd hurokfogészal
szlikséges. Az alsé hurokfogoszalat a beakasztott konverter vezeti 4t az anyag szinoldalara. Ez az overlock
Oltés kizarolag a szélek eldolgozasara valo.

N S o o o o S S o o~ o~ o~ o~
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Oltések
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Valasszon o6ltést az alkalmazas médja szerint

Anyagszélek eldolgozasa

Az anyagszéleket &ltaldban a szegés els6 lépéseként dolgozzak el, de készithetdk diszit6 eldolgozasok is.

Oltésszam Az 6ltés neve Oltés
Szam 3 3 szélas széles overlock (LN)
7
\\
-
Szam 4 3 szdlas keskeny overlock (RN)
Szém 8 3 szdlas rolniszegés
Szam 9 2 szélas széles orsészegés (LN)
Szam 10 2 szdlas keskeny ors6szegés (RN)
Szam 13 2 szélas rolniszegés
Szam 14 2 szélas széles overlock (LN)
Szam 15 2 szdlas keskeny overlock (RN)
Szam 30 3 szélas pikéoltés
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Oltések

Osszevarras

Osszevarrasnak legalabb két anyagréteg egymashoz varrasat nevezzik. Az anyagdarabokat altalaban szint
szinnel szemben szokéas Gsszevarrni.Az Gsszevarras két kilonbozo varrattipussal torténhet:

e Szegovarrattal
e Lapos varrattal

Szegbvarrat

Szegbvarrattal torténo Gsszevarrashoz 3 vagy 4 szalas overlock 6ltéseket ajanlott hasznalni. Ezekkel az
oltésekkel egy 1épésben varrhatja 6ssze az anyagokat és tisztazhatja el a széleket.Ezeket az 6ltéseket
elsésorban kotott anyagokbol készilt ruhakhoz vagy szévott anyagokbol készil bo szabasu ruhdkhoz
ajanlott hasznalni.

Oltésszam Az 6ltés neve Oltés

Szam 1 4 szélas overlock beépitett
biztonsagi szegéllyel

Szam 2 3 szdlas szuper sztreccs

Szdm 3 3 szalas széles overlock (LN)

Szam 4 3 szdlas keskeny overlock (RN) /ii\‘\‘\‘\‘
D,

Szam 7 3 szdlas rolniszegés
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Lapos flatlock varratok

Flatlock varraskor a szinoldalon hurkok, a fonakoldalon pedig éltések fognak keletkezni.

> Flzze be a gépet és allitsa 2 vagy 3 szélas flatlock varrasra.

> Varrjon 6ssze két anyagréteget (fonakoldaluk legyen egymason).

> Ovatosan hajtsa szét a két anyagot.

— A két anyagszél laposan fekszik egymason a flatlock 6ltések alatt.

Oltésszam Az 6ltés neve Oltés
Szam 5 3 szélas széles flatlock (LN)

Szdm 6 3 szalas keskeny flatlock (RN)

Szam 11 2 szélas széles flatlock (LN)

Szam 12 2 szalas keskeny flatlock (RN)
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5.2 Oltéstablazat

Oltések

Az alabbi tablazatban minden elérhetd oltés alapbeallitasait megtalalja.A hasznalt anyag tipusatol figgben

el6fordulhat, hogy az ajanlott értékektdl el kell térnie.

> Mindig vegye ki azt a tdt, ami nem sziikséges az 6ltéshez.
> A Szélellenort (mtc) allitsa a «-» bedllitasra.

Szam Az 6ltés neve Oltésminta ] ] ) I:}?" 2 H
* |8
Szam 1 | 4 szélas overlock beépitett biztonsagi 4 4 4 4 6 25 |1
szegéllyel
Szam 2 | 3 szalas szuper sztreccs 5 4 =] | 4 6 25 |1
Szam 3 | 3 szélas széles overlock (LN) 4 - 4 4 6 25 [ 1
Szam 4 | 3 szélas keskeny overlock (RN) - 45 | 4 4 6 25 |1
Szam 5 | 3 szaélas széles flatlock (LN) 0 - 5 8 5,5 25 |1
Szam 6 | 3 szalas keskeny flatlock (RN) - 0 6,5 |8 6 25 |1
Szam 7 | 3 szaélas rolniszegés - 45 |5 4 6 1,5 | 1
Szam 8 | 3 szaélas rolniszegés - 45 | 5 7 5 1,5 |1
Szam 9 | 2 szélas széles orsészegés (LN) 3 - ~5) | 35 |6 25 |1
Szam 1 2 szélas keskeny orsészegés (RN) - 5 =& | 4 6 25 [ 1
0
Szam 1 | 2 szélas széles flatlock (LN) 0,5 | — =& | 7 5,5 25 |1

2023-06 HU 5040064.10A.15
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Oltések

Szam Az 6ltés neve Oltésminta ] ] D I:},?" jﬂ e H
ik

Szam 1 2 szalas keskeny flatlock (RN) - 3 =] | 75 | 6 N 25 [ 1

2

Szam 1 2 szdlas rolniszegés - 5 ~&] | 4,5 | 5,5 15 |1

3

Szdam 1 | 2 szélas széles overlock (LN) 05 | — ~5] | 7 55 | N 25 |1

4

Szam 1 2 szélas keskeny overlock (RN) - 3 ~5] | 75 | 6 N 25 |1

5

Szam 3 | 3 szalas pikdoltés - 45 | 4 55 | 5,5 3 1

0

42
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Gépbeallitasok

6 Gépbeallitasok
6.1 A kés bedllitasa

Kés be/ki

Hogy kénnyebben hozzaférhessen a varréterilethez és konnyebben atlathassa azt (pl. beflzéskor), a kést
leengedheti (ki), majd Ujra felemelheti (be).A kést akkor is leengedheti, ha az anyagszél mar el van tisztazva,
ezért nem szeretné levagni.A legjobb eredményeket viszont Ugy érheti el, ha az anyagszéleket egy |épésben
vagja és dolgozza el.

Kés ki (leengedett allapot)

> Nyissa le a bef(iz6 burkolatat.

> Amennyire csak lehet huizza el a kést a tllemeztdl, majd hajtsa le eldre, az alsé pozicioba.
— Akés le van engedve.

Kés be (felemelt allapot)

> Nyissa le a bef(iz6 burkolatat.

> Amennyire csak lehet huizza el a kést a tllemeztdl, majd hajtsa fel hatrafele, a felsé pozicioba.
— A kés fel van emelve.

> Zarja be a bef(iz6 burkolatat.
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Gépbeallitasok

7Z.v/9 Ujjsérilés

Mielott varrni kezdene, mindig tegye fel a késtakaré betétet.

A vagasszélesség beallitasa

E)‘/‘?O A vagéasszélesség 3 és 7 mm kozott allithato.

3.0mm (1/8") 4.0 mm (10/64")
5.0 mm (13/64") 6.0 mm (15/64") 7.0 mm(17/64") ¢—»|
A tarcsan lathatd szamok a tényleges vagasszélességet jelzik mm-ben a bal overlock tltdl «LN» a vagott

szélig. A vagasszélesség az Oltésszélességet hatarozza meg.A bedllitott vagasszélesség a vagasszélesség
tarcsan lathatd. (lasd a 49. oldalt)

Ha valtoztat a vagasszélességen, a kés, a lancnyelv és a beflizé burkolata is elmozog a megfeleld iranyba.

> Ha ndvelni szeretné a vagasszélességét, allitsa a tarcsat egy magasabb értékre.
> Ha csokkenteni szeretné a vagasszélességet, allitsa a tarcsat egy alacsonyabb értékre.

2023-06 HU 5040064.10A.15
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Gépbeallitasok

6.2 Konverter kétszalas varratokhoz

Ha felteszi a konvertert, a felsé hurokfogo elkapja az alsé hurokfogdszalat, hogy az befogja a teljes
anyagszélt.

Gy6z6djon meg réla, hogy:

A tlk fel vannak emelve.
Ki van flizve a felsé hurokfogoszal.
Az als6 hurokfogoszal a felsé hurokfogo alatt van.

A konvertert ugy teheti ra a felsé hurokfogdra, hogy végét rahelyezi a hurokfogd testére, hegyét pedig
beakasztja a hurokfogd lyukaba.

> Ha a konvertert le szeretné venni, végét emelje fel a hurokfogorol, hegyét pedig akassza ki a hurokfogd

lyukabal.
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Gépbeallitasok
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6.3 A lancnyelv pozicidja «N/R»

A lancnyelv poziciojat annak fliggvényében kell beallitania, hogy milyen munkéat szeretne végezni.A lancnyelv
két lehetséges poziciojat a tllemezen levo betlk jelzik. Szegéshez allitsa a lancnyelvet az «N» pozicidba,
rolniszegéshez pedig az «R» pozicidba.

Normal overlock oltések «N»

Varras kozben a felso és az alsé hurokfogdszalaknak meg kell keriilnie a lancnyelvet. Ez segit megtartani a
kell6 tavolsagot a vagott anyagszéltdl. Ha a szalak lelognak az anyagszélrél vagy kissé dsszehlzzak azt, a

Szélellendr (mtc) segitségével allithat a szalmennyiségen. (lasd a 47. oldalt)

> Allitsa a lancnyelv karjat az «N» poziciéba.
— A gép normal szegésre van beéllitva.

)

(o] O

o
o Do
(<]

ol

Rolniszegés «R»

< -5

Ha vissza van huzva a lancnyelv, az alsészalak mar nem fognak olyan széles hurkokat formalni, és igy
visszatlrik az anyag szélét. A rolniszegélyek nagyszeren mutatnak finom anyagokbdl készult darabokon,

példaul salakon, estélyi ruhakon, fehérnem(kon és lakasdekoracios targyakon.

> Allitsa a lancnyelv kart az «R» pozicioba.

— A gép rolniszegésre van allitva.

— Alancnyelv vissza van hizva.
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Gépbeallitasok

6.4 A szalellen6r (mtc) beallitasa

A Szélellendr azt szabalyozza, hogy mennyi alsdszal kertljon az anyagszél koré. A beallitason
fokozatmentesen véltoztathat varras kozben. A funkcié segit szabdlyos Oltéseket késziteni barmilyen
vagasszélességgel.

Gy6z6djon meg réla, hogy:

>

Megfelel6en be van éallitva a szélfeszités.

A kés a megfeleld pozicioban van.

A Szélellendr (mtc) tarcsa a «—» bedllitason van.
Elvégzett méar egy probavarrast.

Ha azt szeretné, hogy nagyobbak legyenek az alsdszalakbdl képzodo hurkok az anyag szélénél, varras
kozben forgassa el a Szalellendr (mtc) tarcsat a «+» iranyba.

Ha azt szeretné, hogy kisebbek legyenek az alsoszalakbol képzodo hurkok az anyag szélénél, varras
kézben forgassa el a Szalellenor (mtc) tarcsat a «-» iranyba.

NN AN AN AN AN AN AN
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6.5 Talpnyomas beallitas

A talpnyomast gyarilag a kdzepesen vastag anyagok varrasahoz szikséges idedlis mértékre allitottuk be. A
legtobb anyagnal a gyari beallitison nem fog kelleni véltoztatnia.Bizonyos esetekben azonban (pl. ha nagyon
vékony vagy vastag anyagokkal dolgozik), el6fordulhat, hogy mdédositania kell a talpnyomason.

Extra erds

Erds

v

Kozepesen eros

Gyari érték

Kbzepesen gyenge

r— BN T

Gyenge

Extra gyenge

Vékony anyagokhoz csékkentse a talpnyomast.

Vastag anyagokhoz névelje a talpnyomast.

Mindig készitsen probavarrast, hogy be tudja allitani az anyagnak megfelelé optimalis talpnyomast.
Ha névelni szeretné a talpnyomadst, allitsa a talpnyomas tarcsat egy magasabb értékre.

Ha csokkenteni szeretné a talpnyomadst, allitsa a talpnyomads tarcsat egy alacsonyabb értékre.

V V. V V V
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Gépbeallitasok

6.6 Az Oltésszélesség megvaltoztatasa

Az Oltésszélességen kétféleképpen valtoztathat:
e A tlpozicié médositasaval
e A vagasszélesség médositasaval

Az oltésszélesség megvaltoztatasa a tlipozici6 modositasaval

Az §ltésszélesség 2 mm-t valtozhat annak fuggvényében, hogy melyik tit hasznalja.

> Ha széles Oltéseket szeretne, a bal tt tegye fel.
> Ha keskeny 6ltéseket szeretne, a jobb tUt tegye fel.

Az oltésszélesség megvaltoztatasa a vagasszélesség modositasaval

Az 6ltésszélességen a késpozicio modositasaval is valtoztathat. A vagasszélesség tarcsan levo értékek a bal
overlock tG (LN) és a kés kozotti tavolsagot jelzik mm-ben.Ha a jobb overlock tit hasznalja, a beallitott
értekbol le kell vonnia 2 mm-t. Ez az jelenti, hogy ha a vagasszélesség 6 mm-re van allitva és a jobb tlvel
varr, az Oltések 4 mm szélesek lesznek.

> Ha valtoztatni szeretne az 6ltésszélességen, allitsa a vagasszélesség tarcsat 5 és 7 mm kozé. (lasd a 44.
oldalt)

6.7 A szalfeszités beallitasa

Az egyes szalak feszessége jelentosen befolyasolni tudja az 6ltésképet. Az Sltéstablazatban minden 6ltéshez
megtalélja az ajanlott szalfeszitési beallitdsokat.Az ajanlott szalfeszitésen a hasznalt anyag és cérna
flggvényében szikség szerint finomithat. (Iasd a 63. oldalt)

> Ha csokkenteni szeretné egy adott szal feszességét, allitsa a hozza tartozo szélfeszités szabalyzot egy
alacsonyabb értékre.

> Ha ndvelni szeretné egy adott szal feszességét, allitsa a hozza tartozd szalfeszités szabalyzoét egy
magasabb értékre.
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6.8 A differencial anyagtovabbitas beallitasa

g =]

A differencial anyagtovabbitassal kikiszobolhetd, hogy a kotétt vagy a rugalmas anyagok
Osszerancolddjanak vagy megnyuljanak, illetve hogy az anyagrétegek elcstsszanak egymason. Az értékek azt
mutatjak, hogy az eliilsé fogazat mozgasi sebessége hogyan aranylik a hatulso fogazatéhoz. Az 1-es
alapértéknél mindkét fogazat ugyanolyan sebességgel mozog.

> Az arényon a differencial anyagtovabbitas tarcsa eltekerésével valtoztathat.

Anyag

Eredmény

Finom, puha anyagok

Fodrozas, gydrés, rancolas

Dzsorzé, triko, kotottek

Enyhe rancolas, nem lesz hulldmos a
szegély

Kotottek és kdzépvastag, sirl szovésu
anyagok

Alapértelmezett érték

0,6

Finom nylon trikdk, strl szovésu
anyagok, bélésanyagok, szatén

NyUjtas, nem lesz rancos a szegély

50
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Gyari érték "1"

Gépbeallitasok

Az 1-es gyari bedllitassal kivalo eredmények érhetdk el a legtdbb anyagon. Ha a differencial anyagtovabbitas

az 1-es alapértékre van éllitva, az anyagszél sima, a varrat szabalyos lesz.

———
((2}3\"’%‘.{_!%}1-.

» .
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Rancolas/Korrigalo rancolas "1,5 - 2"

1,5 - 2-es beadllitasnal az ellils6 fogazat (2) gyorsabban mozog, mint a hatulso (1).

————_
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Rancolas

> Ha rancolni szeretne, allitsa a differencial anyagtovabbitast 1,5 és 2 kozé.
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Korrigalé rancolas
amos az anyagszél, al

> Ha hul

itsa a differencial anyagtovabbitast 1 és 2 kozé.
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Nyujtas "0,6"
Az elulsé fogazat (0,6) lassabban mozog, mint a hatulsé (1). A fogazatok kinyujtjak az anyagot a talp alatt,
igy nem lesz rancos a széle. A bedllitast akkor is hasznélhatja, ha szandékosan ki akarja nyujtani az anyagot.

——
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6.9 Az oltéshossz beallitasa

< Varras kdzben fokozatmentesen 4llithat az 6ltéshosszon 1,0 és 5,0 mm kozott.

= > Ha hosszabb o6ltéseket szeretne, allitsa az 6ltéshossz tarcsat egy magasabb értékre.
> Ha révidebb 0Oltéseket szeretne, dllitsa az 6ltéshossz tarcsat egy alacsonyabb értékre.

/
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Beflizés

7 Beflizés

A gép pneumatikus bef(izérendszerrel rendelkezik, aminek segitségével gyorsan és egyszer(en, egyetlen
gombnyomasra beflizheti az alsészalakat. A két alsoszalat tetszoleges sorrendben flizheti be.
A felsGszalakat a meghatarozott sorrendben kell bef(iznie.

> El6szor mindig a jobb overlock tit flizze be, és csak utana a bal overlock tdt.

AT

% —~ 1.
Il |
[ BE
C UC B
> SN

5

Y K =)
( /
R!

J

g [é:._/*—ﬂ-lzzl 1 .

7.1 A befizés elokésziiletei

Mielott beflizné a gépet, 4llitsa be azt a kivalasztott 6ltésre. Tegye meg az dltéshez sziikséges beallitasokat
(tegye fel a szlkséges t(t, allitsa a lancnyelvet a megfelel6 pozicidba, tegye fel a konvertert stb.).

Gy6z6djon meg réla, hogy:
o Teljesen ki van huzva a teleszkopos szalvezetd.

e A tlk fel vannak emelve.
e Kivan flzve minden olyan szal, ami nem kell az 6ltéshez.

> Emelje fel a talpat.
— A gép kikapcsolja a szalfeszitést, igy a szalakat be tudja htzni a feszitGtarcsak kozé.

54 2023-06 HU 5040064.10A.15



Beflizés

> Tegye fel a cérnaspulnit a megfelelé cérnatarto tuskékre.
> Hatulrol el6re flizze at a szalat a spulni folotti szalvezetdn.

an gy

o

> Vezesse 4t a szélat az elofesziton.

/
—
\\

> Vezesse végig a szalat a beflzonyilason, és hizza a feszitotarcsak kozé.

=L

N

0/

7.2 Pneumatikus bef(izé

Az als6 hurokfogdszaélra (piros) minden 6ltéshez sziksége lesz. A valasztott 6ltés fliggvényében elofordulhat,
hogy a felso hurokfogdszalat nem kell befliznie. Ha az éltéshez nincs sziksége a felsé hurokfogdszalra, tegye
fel a konvertert a felso hurokfogora.

eZ¥/% Bevont vagy viaszos cérnak hasznalatabol adédo kar

A bevont vagy viaszos cérnak bevonata beszennyezheti a pneumatikus beflizocséveket, amitol azok akar
teljesen el is dugulhatnak.A problémat csak egy hivatalos bernette szakszervizben tudjak orvosolni.

Ne hasznaljon bevont vagy viaszos cérnakat.

> Az alsoszalak beflzése

Részletes informacidkat az oltéstablazatban talal.
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Az alsészalak beflizése (fels6/kék, also/piros)

A pneumatikus bef(izének készonhetéen mindkét alsészalat egy lépésben beflizheti.

Gy6z6djon meg réla, hogy:
e (lasd a 54. oldalt)

e Levan nyitva a bef(iz6 burkolata.
e Fel van téve/le van véve a konverter.

> Allitsa a pneumatikus bef(iz0 6sszekdtés kapcsolot a bal oldali pozicidba.

Ly s

-

> Lassan forgassa a kézikereket az dramutato jarasaval ellentétes iranyba, amig a pneumatikus beflizo
csovei Bssze nem kapcsolédnak.

> Vezesse at a szélat a szalvezeton.

> Huzzon ki kb. 56 cm cérnat, hogy a szal teljesen &t tudjon jutni a beflizGcsévon.
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> Dugjon a szal végébdl kb. 1.2 cm-t a pneumatikus bef(iz6 szivocsdvébe.,

> Nyomija le és tartsa lenyomva a pneumatikus befliz6 gombot.

20 @®

o

o

miil

— A rendszer beszivja a szélat a beflizocsobe.
— A levegd atviszi a szélat a beflizOcsvon. A szal vége kijon a hurokfogd lyukan.

> Ahogy a szal kijoén a hurokfogo lyukan, engedje fel a bef(iz6 gombot.

> Helyezze a szalat a talp ald, a gép bal hatso része felé.
> Ha szlkséges, ismételje meg a lépéssort a felsé hurokfogoszallal.
> Allitsa a pneumatikus beflizé 8sszekdtés kapcsolét a jobb oldali pozicidba.

5 Ly

>

> Zérja be a bef(iz6 burkolatat.
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Az alsészal beflizése egy masik cérna segitségével

Ha az alsészalat nem tudja automatikusan beflizni a pneumatikus bef(izével, hasznéljon a beflizéshez egy
masik cérnadarabot.

Gy6z6djon meg réla, hogy:
e (lasd a 54. oldalt)

> Nyissa le a bef(iz6 burkolatat.

> Allitsa a pneumatikus bef(iz0 6sszekdtés kapcsolot a «bal oldali pozicidbay.

> Készitsen el6 egy kb. 60 cm hosszu cérnadarabot.

> Hajtsa fébe a cérnat, a keletkezd hurkot tartsa meg a kezében, és a cérna két végét dugja a megfeleld
szivocsObe.

> Inditsa el a pneumatikus bef(izét. Ha mindkét szalvég athaladt a hurokfogé lyukan, engedie fel a bef(izé
gombot.

> Flzzon &t kb. 20 cm-t az alsészalként hasznalni kivant cérnabol a masik cérnadarabbol keletkezett
hurkon.

> Huzza addig a cérnadarab két végét, amig az alsészalként hasznalni kivant cérna 4t nem halad a
hurokfogé lyukan.

> Tavolitsa el a cérnadarabot.

> Helyezze a szalat a talp ald, a gép bal hatso része felé.

A befiiz6 drot hasznalata

Az als6szal beflizéséhez hasznalhatja a mellékelt befliz6 drétot is. A beflizé drot fogydeszkdz, nem egy
tartésan hasznalhat6 beflizo- és tisztitoeszkdz.

A bef(izo drot helytelen hasznalata miatt keletkezo kar

Megsérilhetnek a beflzécsévek. A problémat csak egy hivatalos bernette szakszervizben tudjak orvosolni.
> A befliz6 drétot csak a szalak haladasi iranya szerint illessze be és hizza at a bef(iz6cséveken.

Gyd6z6djon meg réla, hogy:
e Nincs cérna az adott bef(izocsdben.
e «A beflzés elokésziiletei» (lasd a 54. oldalt)

> Nyissa le a bef(iz6 burkolatat.

\Y%

Sima végével elore vezesse at a beflizé drétot az adott beflizOcsévon, amig vége elé nem bukkan a
hurokfogé lyukan.
Flizze 4t az alsoszalként hasznalni kivant cérnat a drot masik végén levo hurkon.

\Y%

> Huzza tovabb a drétot addig, amig a hurokba flzott cérna at nem halad a hurokfogé lyukan.
> Helyezze a szélat a talp ald, a gép bal hatso része felé.
> Zarja be a bef(z6 burkolatat.

A pneumatikus bef(zérendszer barmilyen meghibasodasat csak egy hivatalos BERNINA szakszervizzel szabad
megjavittatni.
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7.3 A felsészalak befiizése

A tUszalakat kilonbdz6 szinnel jelolt beflizési Utvonalakon kell végigvezetnie.
A jobb oldali tii befiizése (RN/zo6ld)
A jobb oldali tlszal beflzési Gtvonala zolddel van jelolve.

Gy06z6djén meg réla, hogy:
e (lasd a 54. oldalt)

> Vezesse balra a szélat a szalvezet0 lemez alatt, majd fel a leghatsé szélvezet6 ujjnal.

O

O

> Kerllje meg a szalemel6 fedelét, majd hizza a szalat lefelé.

> Vezesse at a szalat a jobb oldali szalvezeton.
> Akassza be a szalat tlfejnél levd jobb oldali szalvezetdbe.

> Flizze be a szélat a jobb tlbe (RN).
> Helyezze a szalat a talp ald, a gép bal hatsé része felé.

Beflizés
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A bal oldali tii bef(izése (LN/sarga)
A bal oldali tlszal bef(izési utvonala sargaval van jelolve.
Gy6z6djon meg réla, hogy:

e Bevan flzve a jobb oldali t(szal.
e Megtette a beflizéshez sziikséges «elokésziileteket». (lasd a 54. oldalt)

> Vezesse balra a szélat a szalvezeto lemez alatt, majd fel a kozépso szélvezetd ujjnal.

O

O

> KerUlje meg a szalemel6 fedelét, majd hizza a szélat lefelé.

> Vezesse at a szalat a bal oldali szalvezeton.
> Akassza be a szélat t(fejnél levé bal oldali szalvezetdbe.

> Flzze be a szalat a bal tdbe (LN).
> Helyezze a szalat a talp ald, a gép bal hatsé része felé.
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7.4 Cérnacsere

A cérndk 6sszecsomoézasa
A felso- és az alsoszalak cseréjére is gyakran alkalmazzak a csomdzds modszert. (lasd a 62. oldalt)

Probaéljon minél kisebb csomot kétni, hogy ne akadjon be sehol.

Egy cérnacsomd athutizasa a tdlyukon

Meghajolhat a td. Gorbe tlkkel nem lesznek szabalyosak az 6ltések.
> Vagja el a csomot a tllyuk el6tt, és utana flzze at rendesen a szélat a tllyukon.

> Készitsen egy hurkot a s6tét cérndbdl.
> Alulrdl flzze at a rozsaszin cérna végét a sotét cérna hurkan.
> Vezesse at a rozsaszin cérnat a sotét cérna két szara alatt, kivilrél megkertlve azokat. Végul felulrdl flizze

at ismét a rozsaszin cérnat a hurkon.

> Fogja meg mindkét cérna végeit, és hlzza szét oket.

o
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A fels6szal cseréje

Egy cérnacsomo athuzasa a tllyukon

Meghajolhat a tl. Gérbe tlkkel nem lesznek szabalyosak az 6ltések.
> Vagja el a csomot a tllyuk el6tt, és utana flzze at rendesen a szélat a tllyukon.

> VAagja el a szalat a spulni folott.
> Cserélje ki a spulnit.
> Csomdzza dssze a beflizott és az Uj szalat.

> Huzza a beflzott szal végét addig, amig az Gj szal 4t nem halad a gépen és el nem ér a tlig.

> A csomd mogott vagja el az Uj szélat.

2

> Huzza ki a régi szélat a t(bdl.
> Flizze be az U] szélat a tlbe.
> Helyezze a szélat a talp ald, a gép bal hatso része felé.

Az alsészal cseréje

> VAgja el a szalat a spulni folott.
> Cserélje ki a spulnit.
> Csomozza dssze a bef(izott és az Uj alsdszalat.

(Cas———— I

> Huzza a beflizott szl végét addig, amig a csomd at nem halad a hurokfogé lyukan.

> A csomd mogott vagja el az Uj szalat.
> Helyezze a szélat a talp ald, a gép bal hatso része felé.
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8

Probavarras

Prébavarras

Ahhoz, hogy a beallitasokat ellencdrizni tudja, a prébavarrast olyan anyagra készitse, amilyent késobb is
hasznalni szeretne.

Az alapbeallitasokkal a legtobb munka gond nélkil elvégezhetd.A prébavarras eredményétdl fliggben
finomithat a bedllitdsokon, hogy javitson az 6ltésképen.

8.1 Probavarras overlock oltésekkel

Gy06z6djén meg réla, hogy:

>

(lasd a 33. oldalt)

Tegye az anyagot a talp ala. A kés el6tt igazitsa el gy az anyagot, hogy a gép a kivant rdahagyast vagja
majd le beldle.

Nyomija le a pedalt és lassan kezdjen el varrni.Finoman vezesse az anyagot, engedve, hogy a tovabbitast a
gép végezze.

Ha elért az anyag végéig, varrjon tovabb anyag nélkul. A gép egy o6ltéslancolatot készit.

Huzza a lancolatot a szalvagdba és vagja le.

Ellendrizze a probavarras eredményét, és ha szikségesnek tartja, médositson a beallitasokon. Ismételje
ezt addig, amig el nem éri a kivant végeredményt.

8.2 Az Oltéskép javitasa

Az oltéskép javitdsat célzé valtoztatdsokat mindig szisztematikusan végezze el.Az aldbbiakban mindegyik
Oltéstipusnal felsorolunk egy par arra vonatkozo javaslatot, hogy bizonyos gépbeallitasok megvaltoztatasaval
miképpen javithat az 6ltés mindségén.

>

>
>
>

A lépéseket egyenként végezze el, fentrdl lefele haladva.

El6bb mindig csokkentse, és csak utana novelje a szélfeszitést.

A szélfeszitésen egyszerre egy fél vagy legfeljebb egy egész értékkel valtoztasson.
Készitsen Ujabb prébavarrast.
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4 / 3 széalas overlock

Ha az Oltések helyesen vannak megformalva, az alsoszalak (kék/piros) az anyag szélénél talalkoznak.

Az anyag szinoldalan a tlszalak (zold/sarga) két egyenes dltéssort alkotnak, fonakoldalan pedig pontokként

jelennek meg.

Oltésminta

Megoldas

Az alsészalak az anyag fonakjan talalkoznak.

> Csokkentse az also hurokfogdszal (piros)
feszességét.
> Novelje a felsé hurokfogdszal (kék) feszességét.

Az alsészalak az anyag szinén talalkoznak.

> Csokkentse a felso hurokfogdszal (kék)
feszességét.

> Novelje az alsd hurokfogdszal (piros)
feszességét.

A bal tiiszalbél hurkok keletkeznek az anyag
fonakjan.

> Novelje a bal tlszal (sarga) feszességét.
> Csokkentse az alsd hurokfogdszal (piros)
feszességét.

A jobb tiiszalbdl hurkok keletkeznek az anyag
fonakjan.

> Novelje a jobb tlszal (zold) feszességét.

Visszakunkorodik az anyag széle.

> Csokkentse a felsé hurokfogdszal (kek)
feszességét.

> Csokkentse az also hurokfogdszal (piros)
feszességét.

> Allitsa nagyobb értékre a Szélellendrt (mtc).

> (Csokkentse a «vagasszélességet».

> Ellencrizze a lancnyelv pozicidjat «N».

Rancolédik az anyag.

> Csokkentse a bal tlszal (sarga) feszességét.

> Novelje a jobb tlszal (zold) feszességét.

> Allitsa a differencial anyagtovabbitast 1 és 0.6
kdzé (nyujtas).

> Csokkentse az «0Oltéshosszt».

tabl. 1: Az 6ltéskép javitdsa:4 / 3 szalas overlock
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3 szalas keskeny szegés

Probavarras

Ha az Oltések helyesen vannak megformélva, az alsdszalak (kék/piros) az anyag szélénél talalkoznak.

Az anyag szinoldalan a tUszal (z6ld) egy egyenes dltéssort alkot, fonakoldalan pedig pontokként jelenik meg.

Oltésminta

Javaslat

Az alsészalak az anyag fonakjan talalkoznak.

> Csokkentse az also hurokfogdszal (piros)
feszességét.

> Novelje a felsé hurokfogdszal (kék) feszességét.

Az alsészalak az anyag szinén talalkoznak.

> Csokkentse a felsé hurokfogdszal (kék)
feszességét.

> Novelje az alsd hurokfogdszal (piros)
feszességét.

A jobb tliszalbol hurkok keletkeznek az anyag
fonakjan.

> Novelje a jobb tlszal (zold) feszességét.

Az anyag széle nem kunkorodik vissza ugy,
ahogy szeretné.

> Novelje a felsé hurokfogdszal (kék) feszességét.

> Novelje az also hurokfogoszal (piros)
feszességét.

> Novelje a «vagasszélességet».

> Csokkentse az «Oltéshosszt».

> Ellendrizze a lancnyelv pozicidjat «R».

tabl. 2: Az 6ltéskép javitasa:3 szélas keskeny szegés
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O

3 szalas szuper sztreccs / 2 szalas orsdszegés

Ha az Oltések helyesen vannak megformalva, az alsészal (piros) kérbefogja a levagott anyagszélt.

Az anyag szinoldalan a tlszalak (zold/sarga) két egyenes dltéssort alkotnak, fonakoldalan pedig pontokként

jelennek meg.

feszességének csokkentésével.

"~ A 3 szélas szuper sztreccs rugalmassagat tovabb novelheti az dltéshossz csokkentésével vagy a tiszal

Oltésminta

Megoldas

Tul laza az anyag szélét kérbefogo
hurokfogoészal.

> Novelje az alsé hurokfogészal (piros)
feszességét.
> Allitsa nagyobb értékre a Szalellendrt (mtc).

Tul szoros az anyag szélét kérbefogé
hurokfogoszal.

> Csokkentse az alsd hurokfogdszal (piros)
feszességét.

> Allitsa nagyobb értékre a Szélellendrt (mtc).

> Csokkentse a «vagasszélességet».

> Ellendrizze a lancnyelv pozicidjat «N».

A tiiszalbdl hurkok keletkeznek az anyag
fonakjan.

> Novelje a tlszalak (sarga, zold) feszességét.
> Csokkentse az also hurokfogdszal (piros)
feszességét.

Visszakunkorodik az anyag széle.

> Csokkentse az alsd hurokfogdszal (piros)
feszességét.

> Allitsa nagyobb értékre a Szalellendrt (mtc).

> Csokkentse a «vagasszélességet».

> Ellencrizze a lancnyelv pozicidjat «N».

Rancolédik az anyag.

> Csokkentse a bal tlszal (sarga) feszességét.
> Novelje a jobb tlszal (zold) feszességét.

> Allitsa a differencial anyagtovabbitast 1 és 0.6

kdzé (nyujtas).
> Csokkentse az «Oltéshosszt».

tabl. 3: Az 6ltéskép javitasa:3 szélas szuper sztreccs / 2 szalas orsdszegés
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3 szalas flatlock

Ha az oltések helyesen vannak megformalva, a fels6 hurokfogoszal (kék) az anyagszélbe hatolo 6ltésekhez

képest a szinoldalon van.

Az alsé hurokfogoszal (piros) parhuzamos az anyagszéllel.

Probavarras

A tUszal (sarga vagy zold) «V»-ket alkot, az anyagszélbe hatold 6ltésekhez képest a fonakoldalon.

Oltésminta

Megoldas

Az alsé hurokfogészal atfordul az anyag
szélén a fonakoldal felé.

> Csokkentse a tlszal (sarga vagy zold)

feszességét.

Novelje a felsé hurokfogoszal (kék) feszességét.

A fels6 hurokfog6szal nem éri el az anyag
szélét.

Novelje a tlszal (sarga vagy zold) feszességét.

Csokkentse a felso hurokfogoszal (kék)
feszességét.

Az alsé hurokfogdszal nem parhuzamos az
anyagszéllel.

Novelje az alsé hurokfogdszal (piros)
feszességét.

Csokkentse a tUszal (sarga vagy zold)
feszességét.

Csokkentse a felso hurokfogoszal (kék)
feszességét.

Rancolédik az anyag, tul van feszitve az also
hurokfogészal.

Csokkentse az alsé hurokfogoszal (piros)
feszességét.

A tiiszal nem éri el az anyag szélét.

Csokkentse a tlszal (sarga vagy zold)
feszességét.

Novelje a felsé hurokfogoszal (kék) feszességét.

Az alsé hurokfogészal atfordul az anyag
szélén a fonakoldal felé.

Novelje a tlszal (sarga vagy zold) feszességét.

Csokkentse a felsd hurokfogdszal (kék)
feszességét.

Visszakunkorodik az anyag széle.

Csokkentse a tlszal (sarga vagy zold)
feszességét.

Csokkentse a felsé hurokfogdszal (kék)
feszességét.

Allitsa nagyobb értékre a Szalellendrt (mtc).

Csokkentse a «vagasszélességet».
Ellencrizze a lancnyelv pozicidjat «N».

tabl. 4: Az 6ltéskép javitasa:3 szalas flatlock
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3 szalas rolniszegés / 3 szalas pikéoltés

Ha az 6ltések helyesen vannak megformalva, a fels6 hurokfogoszal (kék) korbefogja a levagott anyagszélt.

Az also hurokfogoszal (piros) kozvetlentl a tlszal mellett fekszik az éltés fonakoldalan.

A szinoldalon a tUszal (zold) egy egyenes 6ltéssort alkot, a fonakoldalon pedig pontokként jelenik meg.

Oltésminta

Megoldas

Tul laza az anyag szélét kérbefogo
hurokfogoészal.

> Novelje a felsé hurokfogdszal (kék) feszességét.
> Novelje a «vagasszélességet».
> (Csokkentse az «Oltéshosszty.

Az anyag széle nem kunkorodik vissza ugy,
ahogy szeretné.

> Novelje a «vagasszélességet».
> Novelje a felsé hurokfogdszal (kék) feszességét.
> Novelje az «6ltéshosszt».

Tul szoros az anyag szélét kérbefogé felsé
hurokfogoészal.

> Csokkentse a fels6 hurokfogdszal (kek)
feszességét.
> Csokkentse az «6ltéshosszty.

Az alsé hurokfogo6szal nem parhuzamos a
tdszallal.

> Novelje az alsé hurokfogoszal (piros)
feszességét.
> Novelje a jobb tlszal (zold) feszességét.

Rancolédik az anyag, tul van feszitve az also
hurokfogoszal.

> Csokkentse az also hurokfogdszal (piros)
feszességét.

A tiiszalbdl hurkok keletkeznek az anyag
fonakjan.

> Novelje a jobb tlszal (zold) feszességét.

Rancolédik az anyag.

> Csokkentse az alsé hurokfogoszal (piros)
feszességét.

> Allitsa a differencial anyagtovabbitast 1 és 0.6
kdzé (nyujtas).

> Novelje a jobb tlszal (zold) feszességét.

> Csokkentse az «Oltéshosszt».

tabl. 5: Az 6ltéskép javitdsa:3 szalas rolniszegés / 3 szalas pikdoltés
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2 szalas rolniszegés

Probavarras

Ha az Oltések helyesen vannak megformalva, az alsészal (piros) kérbefogja a levagott anyagszélt.A
szinoldalon a t(szal (zold) egy egyenes 6ltéssort alkot, a fonakoldalon pedig pontokként jelenik meg.

Oltésminta

Megoldas

Tul laza az anyag szélét kérbefogo
hurokfogoészal.

> Novelje az alsé hurokfogoészal (piros)
feszességét.

Tul szoros az anyag szélét kérbefogo
hurokfogészal.

> Csokkentse az alsé hurokfogdszal (piros)
feszességét.
> Csokkentse a «vagasszélességet».

Az anyag széle nem kunkorodik vissza ugy,
ahogy szeretné.

> Novelje a «vagasszélességet».

> Novelje az «6ltéshosszt».

> Novelje az also hurokfogoszal (piros)
feszességét.

A tlszalbdl hurkok keletkeznek az anyag
fonakjan.

> Novelje a jobb tlszal (zold) feszességét.

Rancolédik az anyag.

> Csokkentse a jobb tlszal (zold) feszességét.

> Allitsa a differencial anyagtovabbitast 1 és 0.6
kdzé (nyujtas).

> Csokkentse az «06ltéshosszt».

tabl. 6: Az 6ltéskép javitdsa:2 szalas rolniszegés
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Probavarras

70

2 szalas flatlock / 2 szalas overlock

Ha az Oltések helyesen vannak megformalva, az alsé hurokfogdszal (piros) az 6ltés szinoldalan van, a

tlleszarasi pont és az anyagszél kozott.

A tUszal (sarga vagy zold) «V»-ket alkot, az anyagszélbe hatold dltésekhez képest a fonakoldalon.

Oltésminta

Megoldas

Az alsé hurokfogészal atfordul az anyag
szélén a fonakoldal felé.

>

Novelje az alsé hurokfogoszal (piros)
feszességét.
Csokkentse a tlszal (sarga vagy zold)
feszességét.

Az alsé hurokfogoészal nem éri el az anyag
szélét.

Csokkentse az alsé hurokfogoszal (piros)
feszességét.
Novelje a tlszal (sarga vagy zold) feszességét.

A tliszal nem éri el az anyag szélét.

Novelje az alsé hurokfogdszal (piros)
feszességét.
Csokkentse a tlszal (sarga vagy zold)
feszességét.

Az alsé hurokfog6szal atfordul az anyag
szélén a fonakoldal felé.

Csokkentse az also hurokfogoszal (piros)
feszességét.
Novelje a tlszal (sarga vagy zold) feszességét.

Visszakunkorodik az anyag széle.

vV V. V V

Allitsa nagyobb értékre a Szalellendrt (mtc).
Csokkentse a «vagasszélességet».
Csokkentse az «oltéshosszt».

Ellendrizze a lancnyelv poziciojat «N».

tabl. 7: Az 6ltéskép javitasa:2 szélas flatlock / 2 szélas overlock
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Szegés a gyakorlatban

Szegés a gyakorlatban

Ebben a fejezetben a varroprojektek sikeres elkészitéséhez szilkséges legalapvetobb eljarasokat mutatjuk
be.A haladobb eljarasokat a hivatalos BERNINA markakereskedésekben kaphaté BERNINA Overlock
kézikdnyvben mutatjuk be.

s

9.1 Overlock oltések elerdsitése

Az overlock Gltéseket Ugy er0sitheti el, ha Gjabb 6ltéseket varr rajuk.

Az elerésités elsdsorban olyankor fontos, ha a varratok végét nem régzitik mas varratok vagy szegélyek.

Az overlock 6ltéslancolat belefoglalasa a varrat elejébe

V V.V V V V V

Készitsen egy 5 - 8 cm hosszu éltéslancolatot.

Helyezze az anyagot a talp eleje ald, és varrjon egy 6ltést az anyagba.

Engedje le a tGt.

Emelje fel a talpat.

Ovatosan huzza el6re az éltéslancolatot, és helyezze a késziild varrat vonalara.
Engedije le a talpat.

Varrjon ra kb. 4 cm hosszan az 6ltéslancolatra.

Az overlock oltéslancolat belefoglalasa a varrat végébe

V V.V V V V V V

A varrat végén varrjon még egy Oltést az anyag széle utan.

Emelje fel a t(t.

Emelje fel a talpat.

Huzza kissé vissza az anyagot.

Forditsa meg az anyagot, hogy fonakoldala legyen feldl.

Tegye az anyagot a talp ala ugy, hogy a tlk mar az els6 6ltésnél belesztrjanak.

Engedije le a talpat.

Varrjon rd 1,5 - 2,5 cm hosszan az 6ltéslancolatra, vigyazva arra, hogy a kés ne vagja el a mér elkészilt
lancolatot.

Fejezze be a varratot, kissé varrjon tul az anyagszélen.

71



Szegés a gyakorlatban

Overlock 6ltések elerGsitése

> Varrjon egy kb. 10 cm hosszu 6ltéslancolatot az anyag széle utan.
> Huzza az dltéslancolatot a hurokfogoszalak ala egy gobelintvel.

Az overlock 6ltéslancolat megcsomozasa

Az oltések felbomlasat az 6ltéslancolat megcsomdézasaval gatolhatja meg a legegyszeribben.

> A varrat végén csomdzza meg az 6ltéslancolatot, kdzel az anyaghoz.

9.2 Oltések felbontasa

A felso- és alsoszalakbol képzddo hurkok kénnyen felbonthatok.

> Egy csipesszel huzza ki a jobb overlock tlszalat (RN) az éltéslancolatbol, a varrat végénél.

> Huzza ki a tUszalat a varratbol.
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> Ha nagyon hosszu a varrat, vagja el a szélat, és 1épésenként tavolitsa el.
> Ugyanigy huzza ki a bal tUszalat is.
— Az alsészélak lazan fognak allni az anyagszélnél, igy kénnyen kihtzhatok.

9.3 Flatlock

Egy flatlock varrat a szinoldalon hurkokbol, a fonakoldalon sztreccs éltésekbdl all.

> Allitsa a gépet 2 vagy 3 szélas flatlock varrasra.
> Varrjon 6ssze két anyagréteget (fonakoldaluk legyen egymason).
> Ovatosan hajtsa szét a két anyagot.
— A két anyagszél laposan fekszik egymason a flatlock 6ltések alatt.

Keskeny flatlock

Ha a jobb overlock tlvel (RN) varr, az eredmény egy keskeny flatlock varrat lesz.

7 N
Dy,

Széles flatlock

Ha a bal overlock tlvel (LN) varr, az eredmény egy széles flatlock varrat lesz.

Szegés a gyakorlatban
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Szegés a gyakorlatban

9.4 Rancolas

A rancolas egy anyagszél 6sszerdncolasat jelenti.

A differencial anyagtovabbitas névelésével

Allitsa a gépet 4 szélas overlock varrasra.

Allitsa «2»-re a differencial anyagtovéabbitast.

Allitsa «4.5»-re az 6ltéshosszt.

Kezdjen el varrni, igy hogy az anyagnak az az oldala legyen felll, amit rancolni szeretne.
Varrjon tovabb az anyag szélénél.

"
£y
@ Wi ©

A tliszal meghuzasaval

V V. V V V

e

= ang

Allitsa a gépet 4 szélas overlock varrasra.

Allitsa gyari értékre a differencial anyagtovabbitast.

Kezdjen el varrni, gy, hogy az anyagnak az az oldala legyen feldl, amit rancolni szeretne.
A varrat végén hagyjon egy hosszu 6ltéslancolatot.

Valassza el a tlszalat/tlszéalakat a tobbi szaltdl.

Huzza meg a tlszal(ak)at, és rendezze el a reddket.

V V. V V V V
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Szegés a gyakorlatban

9.5 Kiils6 sarkok varrasa

Sarkok varrasahoz az aldbbi két modszert ajanljuk.

1. moédszer

> Allitsa a gépet 2, 3 vagy 4 szélas flatlock varrésra.

> Varrjon végig az anyagszél mentén. A sarokndl varrjon tovabb anyag nélkal.
> Varrjon végig a masik anyagszél mentén is, ravarrva a mar elkészilt varratra.
> Erdsitse el az dltéslancolatot. (lasd a 72. oldalt)

2. médszer

> Készitsen egy, a vagasszélességnek megfeleld bevagast a varras iranya szerint kovetkezd saroknal (egy
talphossznyi részen).

(3 0

> ElGszor varrjon végig az anyag egyik széle mentén, egészen a bevagott sarokig.
> Varrjon egy 6ltést az anyagszél utan, majd alljon meg.
— A tlk fel vannak emelve.
> Emelje fel a talpat.
> Allitsa a lancnyelv karjat az «R» pozicidba.
— A szélhurkok meglazulnak a lancnyelven.

> Forditsa meg az anyagot az éramutatd jarasaval ellentétesen.
— Az anyag bevagott széle a talp ala kerdl, a varras irdnyaban.
> Allitsa a lancnyelv karjat az «N» poziciéba.
> Engedje le a t(t.
> Huzza meg és feszitse meg a meglazult szélakat a cérnaspulnikon.
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Szegés a gyakorlatban

> Engedje le a talpat, és folytassa a varrast.

9.6 Belso sarkok varrasa

> Allitsa a gépet 2 vagy 3 szélas overlock varrésra.

Egy jelolofilccel rajzolja be a varrat vonalat kb. 5 cm hosszan a sarok mindkét oldalan.
Varrjon addig, amig a kés a sarokhoz nem ér.

Engedje le a t(t az anyagba.

Emelje fel a talpat.

Ovatosan huzza egyenesre az anyag szélét, majd hajtsa eldre az anyagot.

Engedije le a talpat.

Varrjon addig, amig a tl el nem éri a sarkot.

Engedie le a tit pontosan a bels6 sarokban, régzitve az anyagot.

Emelje fel a talpat és hajtsa vissza az anyagot.

Engedje le a talpat, és folytassa a varrast.

>
>
>
>
>
>
>
>
>
>

9.7 Belsé ivek varrasa

Belsé iveket nyakkivagasoknal, hajtokaknal és karkivagasoknal kell varrnia. Az idGigényes nyirogatast az
anyagszél eldolgozésaval kuszobolheti ki.

> Allitsa a gépet 3 vagy 4 szalas overlock varrésra.

> Varras kozben évatosan nyujtsa meg a ivet, hogy egyenes legyen.
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Szegés a gyakorlatban

9.8 Kiilsé ivek és korok varrasa

A differencial anyagtovabbitasnak készonhetéen az anyag széle korivekbe huzhato és nydjthatd.

> Egy ponton vagja ki a varrasrahagyast egy talpnyi részen.

> Kezdjen el varrni a kivagas egyik felén, és varrjon el a masikig.
— Ha hulldmos a varrat:Allitsa 1.5— 2-re a differencial anyagtovébbitast.

— Ha réancos a varrat:Allitsa 0.7— 1-re a differencial anyagtovéabbitast.

> A varrat végén varrjon ra 1 -2 Oltést a varrat elejére.
> Engedje le a tlt és emelje fel a talpat.
> Forditsa el az anyagot a talp bal oldala felé.

> Engedje le a talpat, és varrjon le az anyagrol.
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Fuggelék

10 Fliggelék
10.1 A gép tarolasa és szallitasa

A gép tarolasa
A helyes tarolassal meghosszabbithatja a gép élettartamat és biztosithatja a megfeleld mikddését.

> Ne tarolja a gépet a szabadban.
> Védje a gépet az éghajlati hatasoktdl.
> Miel6tt a gépet hasznalni kezdené, hagyja allni kicsomagolva szobahdmérsékleten legalabb 1 ¢ran at.

A gép szallitasa
Ha at szeretné helyezni vagy mashova szeretné szallitani a gépet, végezze el a kbvetkezd miveleteket.
> Teljesen nyomja le a cérnatarté &llvany teleszkopos szalvezetdjét.

Engedie le a talpat.

>
> Huzzon ki minden kabelt és vezetéket.
> A gépet a fogantyujanal fogva emelje meg.

10.2 A gép karbantartasa és tisztitasa

V(A Z:v/8 SUritett levegovel valo tisztitas miatt keletkezo kar

Az aeroszolos spray-kkel vagy sUritett levegOvel térténd tisztitas maradandé karokat okozhat a gépben. A
problémdat csak egy hivatalos bernette szakszervizben tudjék orvosolni.
> Az anyaghulladékokat és a cérnadarabokat egy puha szivofejl porszivéval tavolitsa el.

A gép tisztitasa

Ha megfelelden tisztitja és karbantartja a gépet, jelentdsen megnévelheti élettartamat.Normal haztartasi
felhasznalas esetén a gépet évente ajanlott szervizeltetni egy hivatalos bernette markakereskedésben.

A tisztitashoz ajanlott eszkdzok:

e Nedves rongy

e Tisztitdecset

e Csipesz

e Puha szivéfejl porszivo
> A gépet tisztitoszer nélkil, egy nedves ronggyal tisztitsa meg.
> Varras utan mindig tavolitsa el az anyag- és cérnadarabokat a varréfeliletrdl.

e TU, TGrud

e Talp

¢ Anyagtovabbito fogazatok (feltilrdl)

e Kés

e Szabadkar belseje
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Fuggelék

A hurokfogoék kornyékének tisztitasa

Varras kozben por, valamint anyag- és cérnadarabok gyllhetnek fel a hurokfogoknal, ezért ezt a tertletet
rendszeresen kell tisztitani.

Gy6z6djon meg réla, hogy:
e Felvan emelve a talp.

e Atk fel vannak emelve.
e Kapcsolja ki a gépet.

> Tavolitsa el a talpat.
> Engedje le a kést.
> lazitsa meg a rogzitGcsavarokat és vegye ki a tllemezt.

> Tegye vissza a tllemezt és htizza meg a régzitocsavarokat.

> Emelje fel a kést.

> Lassan forgassa el a kézikereket, és ellendrizze, hogy a kés, a tl és az anyagtovabbitd fogazatok
szabadon mozognak-e.

> Tegye fel a talpat.
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Fuggelék

A befliz6csovek tisztitasa

Rendszeresen tavolitsa el a port és a cérnadarabokat a beflizocsévekbal.

Gy6z6djon meg réla, hogy:

e Hasznaljon egy kb. 1 méter hosszu vastag cérnat (pl. 30-as Amann Saba C cérnat).
Flizze be a szélat a szivocsobe.

Fogja meg a szal két végét, és hlizza egy parszor elore-hatra.

A hurokfogo felé huizza ki a szélat a csobdl.
Ismételje meg a miveletet a mésik bef(izcsovel is, egy U], tiszta cérnaval.

vV V. V V

A szivolabak tisztitasa

A tiszta szivolabak nem engedik, hogy a gép csuszkaljon az asztalon még akkor sem, ha nagy sebességgel
varr.

> Egy nedves ronggyal tordlje le a port és a cérnadarabokat a szivolabakrol.
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A gép olajozasa

> Rendszeresen olajozza meg a felsé hurokfogd kotését, tegyen ra egy-egy cseppet a mellékelt bernette

®@e e
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Fuggelék

10.3 Hibaelharitas

Hibajelenség

Megoldas

A gép nem tovabbitja jol az anyagot

vV V. V V

Noévelje meg az 6ltéshosszt.

Vastag anyagokhoz névelje meg a talpnyomast.
Vékony anyagokhoz csékkentse a talpnyomast.
Ellenorizze a differencial anyagtovabbitas beallitasat.

Eltorik a tii

vV V V V

Tegye fel helyesen a t(t.

Varras kdzben ne hizza az anyagot.

Szoritsa meg a tlrégzito csavart.

Vastag anyagokhoz hasznaljon nagyobb méret( t(t.

Elszakad a szal

vV Vv

Csokkentse a szélfeszitést.

Ellenérizze a beflzést.

Ellendrizze, hogy nem gabalyodott-e ssze vagy akadt be a
cérna.

Tegye fel helyesen a t(t.

Tegyen fel egy Uj tUt: a régi t0 elhajolhatott vagy hegye
tompava valhatott.

Hasznaljon j6 mindségl cérnat.

Oltéskihagyasok

V V.V V V V V V

Tegyen fel egy Uj tit: a régi td elhajolhatott vagy hegye
tompava valhatott.

Szoritsa meg a tlrdégzito csavart.

Hasznaljon az anyag/cérna vastagsaganak megfelelo tdt.
Helyesen tegye fel a tlket.

Hasznaljon mas tipusu vagy méretu tlket.

Ellenorizze a beflzést.

No6velje meg a talpnyomast.

Allitson a szélfeszitésen.

Hasznaljon jo mindségl cérnat.

Szabalytalan 6ltések

\%

Allitson a szélfeszitésen.

Ellendrizze, hogy nem gabalyodott-e 6ssze vagy akadt be a
cérna.

Ellendrizze a bef(izést.

Rancolédik az anyag

Ellendrizze a differencial anyagtovabbitas beallitasat.
Csokkentse a szalfeszességet.

Ellendrizze, hogy nem gabalyodott-e ssze vagy akadt be a
cérna.

Hasznaljon j6 mindségl cérnat.

Csokkentse az 6ltéshosszt.

Vékony anyagokhoz csdkkentse a talpnyomast.

Szabalytalan anyagvagas

Ellencrizze a kések helyzetét.
Cserélje ki az egyik vagy mindkét kést.
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Hibajelenség

Fuggelék

Megoldas

Osszegyiilik az anyag

> (Csokkentse a talpnyomast.

> Ellendrizze a differencial anyagtovébbitas beallitasat.

> Ellendrizze, hogy nem gabalyodott-e ¢ssze vagy akadt be a
cérna.

> A vastag anyagrétegeket varrja egymashoz hagyomanyos
varrégéppel, miel6tt az overlockot hasznalna.

Nem indul el a gép

> Csatlakoztassa a gépet az elektromos halézathoz, és
kapcsolja be.
> Zéarja be a hurokfogodk burkolatét.

2023-06 HU 5040064.10A.15
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Flggelék

10.4 Mszaki adatok

Megnevezés Erték Mértékegység
Oltések szama 16

Hurokfogok szama 2

Tlk szama 1-2

Tlrendszer ELx705

Tlméret 80— 100 (12 —16)

Differencial anyagtovabbitas 0.6—2.0

Maximalis anyagvastagsag 5.3(0.23) mm (huvelyk)

Oltéshossz

1.0—5.0(0.03—0.17)

mm (hivelyk)

Vagasszélesség bal overlock td LN

5—-7(0.19—-0.35)

mm (huvelyk)

Vagasszélesség jobb overlock ti RN

3—5(0.11—-0.27)

mm (huvelyk)

Minimalis varrésebesség

300

Oltés/perc

Maximalis varrésebesség

1300

Oltés/perc

Meéret a teleszkdpos szalvezeto nélkil

43 x 27 x 29 (16,92/10,62/11,41)

cm (havelyk)

Méret a varrdasztallal/hulladékgyijtovel

59 x 40 x 29 (23,22/15,78/11,41)

cm (havelyk)

A gép sulya 9,3 (20,46) kg (font)
A gép sulya becsomagolva 12,8 (28,2) kg (font)
Bemeneti feszultség (energiafogyasztas) 120 (80) / 230 — 240 (75) Volt (W)

Erintésvédelmi osztaly (villamos késziilékek)

Gyartasi datum

Az adattablan lathatd
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