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BIZTONSAGI UTASITASOK

FONTOS BIZTONSAGI ELOIRASOK

Kérjuk, hogy a gép hasznalatakor figyeljen oda az alapveto biztonsagi eldirasok
betartasara. A gép hasznalatba vétele elott figyelmesen olvassa at a kezelési
utmutatot.

VESZELY

Az dramutés elkerllése érdekében tartsa be a kdvetkezo eloirasokat.
e Soha ne hagyja a gépet orizetlendl, ha réa van csatlakoztatva az aramforrasra.

e Hasznalat utan és tisztitas elott mindig kapcsolja ki a gépet, és csatlakoztassa
le az aramforrasrol.

A személyi sérllések elkerllése érdekében tartsa be a kdvetkezo eloirasokat.

* Ne nézzen kozvetlenll a LED varrofénybe optikai eszkdzdkkel (pl.
nagyitoval).

e Haa LED fény sérilt vagy hibas, azt kizarélag egy hivatalos bernette
kereskedéssel szabad megjavittatni vagy kicseréltetni.

e Mindig kapcsolja ki a gépet, mielott barmilyen muveletet végezne a ti kordl.

e Mindig tegye be a megfelelo betéteket és csukja be a burkolatokat, mielott a
gépet elinditana.

FIGYELMEZTETES

Az égési sérilések, tlz, aramités és mas személyi sérilések megelozése
érdekében tartsa be a kovetkezo eloirdsokat.

Altalanos

e A gépet csak rendeltetésének megfeleloen, a kezelési Utmutatoban leirt
maodon hasznalja.

Munkakornyezet

e Ne hasznalja a gépet a szabadban.

e A gépet kizarolag szaraz szobakban hasznalja.

e Ne hasznalja a gépet olyan helyiségekben, ahol tul magas a paratartalom.

e Ne hasznalja a gépet olyan helyiségekben, ahol aeroszolos (spray)
készitményeket hasznalnak.

e Ne hasznalja a gépet olyan helyiségekben, ahol oxigént alkalmaznak.
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Miszaki allapot

e Ne hasznalja a gépet, ha nedves.

e Ne hasznalja a gépet, ha nem mukodik megfeleloen.

e Ne hasznalja a gépet, ha valamelyik vezetéke vagy csatlakozoja sérult.

e Ne hasznélja a gépet, ha itodés vagy egyéb miatti karosodas érte, vagy ha
vizbe esett.

e Ha a gép megsérilt vagy nem mukodik megfeleloen, vigye el bevizsgalasra
egy hivatalos bernette kereskedésbe.

e Tartsa tisztan a gép szellozonyilasait és a pedalt a felgytlemlo portol,
anyagfoszlanyoktol és anyagdaraboktdl.

e Ne hasznalja a gépet, ha barmelyik szellozonyilasa eldugult.

Tartozékok és kiegésziték
e A géppel kizérodlag a gyarto altal ajanlott tartozékokat hasznaljon.

e Mindig eredeti bernette tilemezt hasznaljon.
A nem megfelelo tdlemez eltorheti a tat.

e Mindig egyenes és j6 minoségu tuket hasznaljon.
A gbrbe vagy sérilt tik kénnyen eltérhetnek.

e Eza gép kettos szigeteléssel van ellatva (az USA, Kanada és Japan
kivételével).
Kizarélag ugyanilyen cserealkatrészeket hasznaljon. Vegye figyelembe a
kettos szigetelésl termékek szervizelésére vonatkozo eloirasokat is.

e A gép olajozasahoz kizarolag a mellékelt overlock gépolajat szabad
hasznalni.

Biztonsagi el6irasok

e A gép hasznalata kdzben be kell legyen téve minden biztonsagi betét, és fel
kell legyen csukva minden burkolat.

Helyes hasznalat

e A gépet nyolc éven fellli gyermekek, korlatozott fizikai, érzékszervi vagy
szellemi képességl személyek, valamint tapasztalattal és szaktudassal nem
rendelkezo személyek is kezelhetik, tisztithatjak és karbantarthatjak,
amennyiben a muveletek elvégzéséhez megfelelo Gtmutatast kaptak.

e llyen személyek a gépet kizarélag felligyelet mellett hasznalhatjak, és/vagy
akkor, ha a gépet biztonsagosan tudjak kezelni, és megértik az azzal jaro
kockazatokat.

e  Gyermekek a géppel nem jatszhatnak.

e Fokozottan figyeljen oda, ha a gépet gyermekek kezelik, vagy gyermekek
kdzelében hasznaljak.

6 2023-06 HU 5040062.0.15
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A gépet kizarodlag a mellékelt tapkabellel szabad hasznalni.

Csak USA és Kanada: Ne csatlakoztassa a NEMA 1-15 dugot 150 voltnal
nagyobb feszlltségl aramkorhoz.

A gépet mindig a kdvetkezo tipusu pedallal hasznélja: 4C-316/-326/-345.
Soha ne dugjon semmilyen idegen targyat a gép egyik nyilasaba sem.
Ne helyezzen semmilyen targyat a pedalra.

Varras kdzben vezesse finoman az anyagot.
A 1l kénnyen eltdrhet, ha az anyagot tul erosen hdzza vagy tolja.

Ujjait tartsa tavol a mozg¢ alkatrészektol.
Legyen kilondsen kordiltekinto a tuk és a hurokfogd kordl.

Mindig kapcsolja ki a gépet, mielott barmilyen miveletet végezne a td kordl
(példaul a tl beflizése, a tl cseréje, a hurokfogdk beflizése vagy a talp
cseréje elott).

A gép kikapcsolasahoz éllitsa a fokapcsoldt az «O» helyzetbe.

A gépet mindig kapcsolja ki és csatlakoztassa le az aramforrasrol, mielott
burkolatat levenné, alkatrészeit megolajozna, vagy a kezelési Utmutatéban
bemutatott barmilyen mas tisztitasi és karbantartasi miveletet végezne.

A tapkabelt mindig a csatlakozédugoénal, és ne a vezetéknél fogva hizza ki a
konnektorbol.
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Fontos tudnivalok

A kezelési utmutato elérése

A rovid kezelési Utmutatot a géppel egydtt szallitjuk.

e Tartsa a rovid kezelési Gtmutatot a gép kozelében, hogy mindig kéznél legyen, ha sziksége van
valamilyen informaciéra.

¢ A legujabb kezelési Gtmutatot a www.bernette.com weboldalrél téltheti le.

e Mindig mellékelje az utmutatét a géphez, ha azt dtadja egy harmadik félnek.

Helyes hasznalat

bernette gépe haztartason belili hasznalatra van tervezve. A gép kilénbdzé anyagok tisztazasara és
szegésére hasznalhato, a kezelési Gtmutatoban leirt médon. Minden ettdl eltéré hasznalat helytelennek
tekintendd. A BERNINA nem vonhato felel0sségre a helytelen hasznalatbol adodo kévetkezményekért.

A gép felépitése és a vele egyiitt szallitott tartozékok

Az Utmutatéban szerepld képek illusztraciok. A képeken &brazolt gépek és tartozékok eltérhetnek az On
gépétol és az azzal ténylegesen egytt szallitott tartozékoktol. A géppel egydtt szallitott tartozékok
orszagonként eltérhetnek. Az Gtmutatdban megemlitett vagy bemutatott tartozékokat, melyek nem képezik
gépe alapfelszereltségének részét, kilén megvasarolhatja a bernette szakkereskedésekben. Tovabbi
tartozékokat a www.bernette.comweboldalon talal.

MUszaki okokbdl és termékfejlesztés céljabol a gép felépitésén és a vele egytt széllitott tartozékokon
barmikor eldzetes figyelmeztetés nélkil valtoztathatunk.

A kettds szigetelésii termékek szervizelése

A kett0s szigetelésl termékekben foldelés helyett két szigetelGréteg talalhatd. A kettGs szigetelés(
termékekhez foldeld vezeték nem tartozik, és azt hozzajuk adni nem szabad. A kettds szigetelésd termékek
szervizelése rendkivili odafigyelést és a rendszer alapos ismeretét igényli, ezért azt csakis képzett
szakemberek végezhetik. A kettds szigetelésU termékek cserealkatrészeinek a termékben eredetileg talalhato
alkatrészekkel megegyezoknek kell lennitik. A kettOs szigetelés( termékeken az alabbi felirat talalhato:
«Double insulation» ("Kettds szigetelés") vagy «double-insulated» ("Duplan szigetelt").

@ A termékeken adott esetben ez a jel is megtaldlhato.

Kornyezetvédelem

A BERNINA International AG kotelességének tekinti, hogy védje a kdrnyezetet. Ezért arra torekszink, hogy
folyamatosan ugy fejlesszik a termékeinket és a gyartasukra hasznalt technoldgiat, hogy minél jobban
lecsokkentsik azok kérnyezetre gyakorolt karos hatasat.

A gépen egy kereszttel athuzott szemetes jele talalhato. Ez azt jelenti, hogy a gépet nem szabad a tobbi
haztartasi szeméttel egydtt hulladékba helyezni. Ha a terméket nem megfelelden helyezi hulladékba, a
talajvizbe veszélyes anyagok szivaroghatnak. Ezek a karos anyagok késobb taplaléklancunkba is
bekerilhetnek, karositva az egészséget.

A gépet el kell vinnie a legktzelebbi elektromos és elektronikus hulladékgyUjtobe vagy egy, a termék
Ujrahasznositasat biztositani tudo kereskedésbe. A hulladékgyUjté pontokrél helyi dnkormanyzata tud
tovabbi felvilagositast nyujtani. Ha Uj gépet vasarol, az értékesito kotelessége, hogy a régi késziléket
téritésmentesen visszavegye, és megfeleléen hulladékba helyezze.

Ha a gépen személyes adatok talalhatok, ezek eldzetes térlése az On feleldssége.
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Fontos tudnivalok

Jelmagyarazat

\VaVAZ84  Magas kockazatot jeldl. Az eliras be nem tartasa sulyos és akar életveszélyes sériilésekhez vezethet.

Kozepes kockazatot jelol. Az el6iras be nem tartasa sulyos sérilésekhez vezethet.

A\ FIGYELEM  Alacsony kockézatot jelél. Az eldiras be nem tartasa konny( vagy kézepesen stlyos sériilésekhez vezethet.

VISZYN0 A jelnél olvashato el6irds be nem tartasa miatt anyagi karok keletkezhetnek.
- | -
A jel mellett a bernette szakértdk tippjei talalhatok.

2023-06 HU 5040062.0.15



My bernette

2 My bernette
2.1 A gép attekintése

El6lnézet
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3 Sl
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13
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1 Szabadkar burkolata 8 Szalfeszités szabalyozok
2 VezetBsin 9 Szélvezet6 ujjak

3 Szabadkar 10 Szalvezetd lemez

4 Varrofény 1M Fed6z0 betét

5 Szalvagd 12 Bef(iz6 burkolata

6 Talpnyomas tarcsa 13 Szivélabak

7 Szélemel6 fedele
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A ti kornyékének attekintése
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Tllemez
Tllemezrogzitd csavar
Standard fed6z6 talp
Talpkioldé gomb
Talprud

O 00 N O

Szélvezeto
Szalvezetd a tlfejen
TUfej

TUrogzitd csavarok
Tk

My bernette
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My bernette

A talp attekintése

. Z
2 \//'3 ,

Horony a talpszaron
Jeldlés: Jobb fed6z6 td (RC)

1 Felpattinthato talp
Pecek a talpon
Talprugd Jelolés: Kézépso feddzo td (CC)

Jelolés: Bal fed6z6 t (LC)

O 00 N O

RégzitOcsavar

u M wWN

Talpszar
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My bernette

A hurokfogoék kornyékének attekintése
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1 Anyagtovabbité fogazat 3 Lancoltést hurokfogd pneumatikus
beflizOcsove

2 Lancoltést hurokfogd

13



My bernette

A befiiz6 kornyékének attekintése

W L] s

Elx7p5

8011 100716

/\m%

Q
1 Beflizd burkolata 5 Szivocso
Beflizési diagram 6 Pneumatikus bef(izé gomb
Fed6z6 betét 7 Tartozékok a beflz6 burkolataban

A WN

Pneumatikus bef(zd be/ki
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A gép oldalsé részének attekintése

N o o o N

Fogantyu

Teleszkdpos szalvezetd
Cérnatarté tuske
Cérnatarté tuske
Tlparna

Talpemeld

Oltéshossz tarcsa

0%

10
11
12
13

My bernette

N

Differencial anyagtovabbitas tarcsa
Kézikerék

Szellozonyilasok

Pedal/tapkabel csatlakozd
Fokapcsold

Térdemeld (FHS) csatlakozo
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My bernette

Szimboélumok a gépen

A kilonbozo bedllitasok megvaltoztatasnal és a gép beflizésekor az alabbi szimbdlumok segitik a

tajékozodast.
o Feddzo oltésekhez «CS»
e Lancoltéshez «CL»

LC

(Bal feddz6 t0)

Bal fed6z6 tlszal

Sarga beflzési Gtvonal «CS»

CcC

(K6zépso fed6zo )

Kozépso fed6zd tlszal

~ Z6ld beflizési ttvonal «CS»
@ U E) RC Jobb fed6z6 tlszal

v (Jobb feddz6 1)

~ Kek beflizési utvonal «CS»

= I cL Lancoltési hurokfogod

(Lancoltést hurokfogo)

Lila beflzési utvonal «CL»

SL Oltéshossz
(Oltéshossz)
DF Differencial anyagtovabbitas

(Differencial anyagtovabbitas)

FHS

(Térdemeld)

Térdemeld (FHS)

Talpnyomas

Pneumatikus beflz6

Pneumatikus beflizd be/ki
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My bernette

2.2 Attekintés - A géppel egyiitt szallitott tartozékok

A géppel egyiitt szallitott tartozékok

Tovébbi informacidkért latogassa meg a www.bernette.com weboldalt.

[llusztracid

Név

Hasznalat

Tapkabel és a pedal vezetéke

A gép dramforrashoz vald csatlakoztatdsahoz és a
pedal csatlakoztatésahoz.

A gép elinditdsahoz és megallitadsahoz.

A sebesség szabalyozasahoz.

Feddzd betét

Lefedi a hurokfogé teriletét.

Fed6z0 betét a ratolhato
asztalhoz

Lefedi a hurokfogo teriletét. Megndveli a
varrofeltletet, amikor a ratolhato varrdasztalt
hasznalja.

Szabadkar burkolata

Megnéveli a munkafellletet.

Réatolhato varrdasztal

A varrofelllet megnoveléséhez.

Térdemel6 (Free Hand System
- FHS)

A talp felemeléséhez és leengedéséhez.

Standard fed6z6 talp

Minden fed6z6 és kombinalt dltéshez.

Altalanos varromunkakhoz.

Teleszkopos szélvezetd

Segit abban, hogy a szélak egyenletesen fussanak
le a spulnikrol.

Tartozékos doboz

Benne tarolhatja a géppel egyltt szallitott vagy
klén megvasarolt tartozékokat.

17
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sy sy

Tartozékok a bef(izé burkolatanak belsejében

A leggyakrabban hasznalat tartozékokat a bef(iz6 burkolatanak belsejében tarolhatja, hogy mindig kéznél

legyenek.

[llusztracid

Név

Hasznalat

Tlkészlet ELx705 CF

[ Altalanos varrémunkékhoz ajanlott tik.
Csavarhuzo A tlrégzito csavarok meglazitasahoz és
megszoritasahoz.
B =——=>
Tisztitoecset Az anyagtovabbitd fogazat és a hurokfogo
kornyékének tisztitasahoz.
Csipesz A szal megfogéasahoz.

Tlbef(izo/cserél6 eszkdz

A tUk kézi bef(izéséhez, eltavolitasahoz és
feltevéséhez.

Tartozékos doboz

[llusztracid

Név

Hasznalat

Gépolaj

A hurokfogok alkatrészeinek olajozésahoz.

Spulnialdtét (4 db)

A kup alaku cérnaspulnik ala.
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lllusztracid

Név

Hasznalat

Cérnahalé (4 db)

Segitenek abban, hogy a nylon, a miselyem, a
selyem és a fémszélak is egyenletesen fussanak le a
spulnikrol.

Cérnaleszorito tanyér (4
db)

Egy helyben tartjdk a spulnit, hogy a cérna
megfelelden fusson le rola.

Csavarhuzoé

A tllemez régzitdcsavarjainak meglazitasahoz/
megszoritasahoz.

Szalhuzo eszkoz

Segitségével kdnnyedén kihdzhatja a tlszalakat a
talp alol, és elerésitheti a varratot.

A szalak elktlonitéséhez, hogy a projektet
kénnyebben ki lehessen venni és be lehessen tenni
a talp ala.

Bef(iz6 drot

Az alsoszélak kézi beflzéséhez.

Szélvezetd diszitd
cérnakhoz

Diszit6 cérnakkal valo varrashoz vagy szegéshez,
kalondsen széles és hosszu oltésekkel.
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3 A gép el6készitése

3.1 Munkateriilet

A megfelel6 varrasi eredmények egyik fontos el6feltétele, hogy a gép egy egyenes és stabil asztalon alljon. A
hat-, vall-, kar- és kézizmok, valamint az iziletek megkimélése érdekében fontos az is, hogy a munkaterilet
ergonomikusan legyen berendezve. Ajanlott példaul az asztal magassagat ugy beallitani, hogy megfeleld
tartassal tudjon Ulni és dolgozni. Vigyazzon arra is, hogy ne ljén tul sokaig ugyanabban a poziciéban.

A gépet allva is lehet hasznalni.

> Tegye a gépet egy stabil asztalra.

Helyes ul6helyzet

> Uljon kényelmesen a gép elott.

> Karjai legyenek 90° fokban az asztalon gy, hogy ujjaival elérje a gépet.
— Ujjbegyeivel el kell érnie a tllemezt.

3.2 Csatlakoztatas és a gép bekapcsolasa

A gép aramforrashoz valé csatlakoztatasa és a pedal csatlakoztatasa

> Dugja be a tapkabel és a pedal dugdjat (1) a gépen levé csatlakozdba.
> Dugja be a tapkabel és a pedal dugdjat (2) egy fali csatlakozdaljzatba.

A tapkabel hasznalata (csak USA és Kanada)

A gép tapkabelének csatlakozddugdja polarizalt (egyik csapja szélesebb, mint a masik).Az aramutés
kockazatanak csokkentése érdekében az ilyen dugdkat csak egyféleképpen lehet az aljzathoz
csatlakoztatni.Ha a dugé nem taldl az aljzatba, forditsa meg.Ha a dugd még igy sem talal, ki kell cserélni az
aljzatot. Keressen fel egy villanyszerelot.Ne végezzen semmilyen modositast a csatlakozddugon.

A gép és a varréfény be- és kikapcsolasa

> Allitsa a fékapcsolot az «I» pozicioba.
— Bekapcsol a gép és a varrofény.
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> Allitsa a fékapcsolot az «0» pozicidba.
— Kikapcsol a gép.

— A varréfény kissé késleltetve, a gép utan fog kikapcsolni.
3.3 Pedal

A pedal lenyomasa

A pedal lenyomasara mozogni kezd a ti és a kés. A varrdsebességet fokozatmentesen szabélyozhatja azaltal,

hogy mennyire nyomija le a pedalt.

> Avarras elinditdsahoz nyomja le a pedal.
> A varrads megallitdséhoz engedie fel a pedalt.

3.4 Keézikerék

A kézikerék elforgatasaval, az oramutato jarasaval ellentétes iranyba, toébb mivelet is elvégezhetd.

A tl lassu és pontos elhelyezése

A hurokfogdék mozgatéasa

e A kés mozgatasa

¢ A pneumatikus bef(iz6csévek mechanikus dsszekapcsolasa

3.5 A gép burkolatai

A gép burkolatai eltakarjak a mozgé alkatrészeket, igy csokkentik a sértlésveszélyt. Ugyanakkor védik a
sériléstol a gép belso alkatrészeit is. Varras elott minden burkolatot fel kell tennie vagy be kell zarnia.

e Bef(iz6 burkolata
o Késtakaro betét
o Fed6z0 betét a ratolhato asztalhoz

sy sr

Bef(iz6 burkolata

A beflizo burkolata védi a beflizott alsdszalakat varras kozben. A belsejébe épitett tartozéktarold
rekeszekben a legyakrabban hasznélt tartozékokat tarolhatja.
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22

> Ha le szeretné nyitni a bef(iz6 burkolatat, fogja meg a bemélyedésnél, és hajtsa le.

Gy06zodjon meg rola, hogy:
e A Pneumatikus bef(izé kapcsoldja az «O» helyzetben van.

> Ha be szeretné zarni a bef(iz6 burkolatat, hajtsa fel addig, amig a helyére nem kattan.

Feddz6 betét

A feddz0 betéten levo jeldlések a kdzépso fedozo tlihoz viszonyitott tavolsagot mutatjak.

! 2 3 4 5 6
|

25mm

(1")

A ratolhat6 varroasztalhoz valo fed6z6 betét csatlakoztatasa/eltavolitasa
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Gy6z6djon meg réla, hogy:
e |evan nyitva a bef(iz6 burkolata.

> Ha ki szeretné venni a fedozo betétet, fileit pattintsa ki a nyilasokbol.
> Ha be szeretné tenni a ratolhato varréasztalhoz valé fed6zo betétet, flleit pattintsa be a nyilasokba.

> Ha ki szeretné venni a fed6z0 betétet a ratolhato asztalbdl, fuleit pattintsa ki a nyilasokbol.

3.6 Cérnatarto

Az éllvanyra barmilyen méretl haztartasi, talpas vagy kdp alaku spulnit feltehet.

A spulnitarté felhelyezése

> Hatulrdl tolja ra a cérnatarto allvanyt a két csatlakozéra (1), majd hizza oldalra (2), amig a helyére nem
pattan.

A teleszkopos szalvezeto6 el6készitése
A teleszkopos szélvezeto segit abban, hogy a szalak egyenletesen fussanak le a spulnikrél. Mindegyik szélat
kozvetlendl a spulni folotti szalvezeto hurkon kell atvezetni.

> lllessze a teleszképos szalvezetdt a cérnatartd éllvanyon talalhaté lyukba, és nyomja lefele addig, amig a
helyére nem kattan.

> Tartsa meg a szélvezetdt, és Utkdzésig hizza fel.
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> Forgassa a szélvezet6t balra-jobbra addig, amig a két pozicionald csap a helyére nem ugrik.
— A két sz&Is6 szalvezet6 hurok parhuzamos a gép eldlapjaval.

> Amikor nem hasznalja, 6vatosan nyomja le a teleszképos szalvezetot.

A spulnialatétek felhelyezése

Az alatétek segitenek helyben tartani a nagyobb kdp alaku cérnaspulnikat.

L

> Az er6sen kupos spulnik ala ugy tegye fel az alatétet, hogy a keskeny része legyen felul.
> A kevésbé kupos spulnik ala ugy tegye fel az alatétet, hogy a keskeny része legyen alul.

A cérnaleszorité tanyérok felhelyezése

A cérnaleszorito tanyérok segitenek helyben tartani a spulnikat, hogy a cérndk egyenletesen futhassanak le
roluk.

> Helyezze a cérnaspulnit a cérnatarto tlskére.
> Lapos felével lefelé tegye a tUskére a cérnaleszoritd tanyért is, és tolja ra a spulnira.

A cérnahal6 hasznalata

A cérnahald nem engedi, hogy a szl lecsusszon a spulnirél. Cérnahalét elsésorban kulénleges cérnakkal
ajanlott hasznalni.

e Vékony cérnédkkal, amelyek kénnyen lecstsznak a spulnirdl
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¢ Nylon, mUselyem és selyemcérnakkal, valamint fémszalakkal

> Felllrdl huizza ra a cérnahélot a spulnira, a szélvéget pedig huzza fel.

3.7 Talp

A talp felemelése és leengedése
Ha a talp fel van emelve, kdnnyen alé teheti az anyagot. Ahhoz, hogy a varrast elindithassa, a talpat musz3j
leengednie.

> Emelje fel a talpemel6t, amig meg nem akad.
— A talp fels6 poziciéban marad.

— Ezzel egyidoben a gép kikapcsolja a szalfeszitést is.

> Engedje le a talpemel6t.
— A gép varrasra kész.

— A szalfeszités Ujra bekapcsol.

A talp felemelése és leengedése a térdemel6vel

A talpat ideiglenesen felemelheti a térdemeldvel is, igy mindkét keze szabadon marad, hogy kényelmesen
megigazithassa a munkadarabot.

Gy6z6djon meg réla, hogy:

e A térdemel0 csatlakoztatva van a géphez. (lasd a 30. oldalt)
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> Ha a talpat fel szeretné emelni, térdével tolja jobbra és tartsa ott a térdemel6t.

'u_eel,' 5 I =

N

> A talp leengedéséhez lassan engedje vissza a térdemeldt.
> Ha a talpat teljesen felemelte és régziilt a fels6 pozicidba, ugy tudja leengedni, hogy teljesen jobbra tolja,
és lassan visszaengedi a térdemelGt.

A talp cseréje

Gy06z6djon meg réla, hogy:
e Atk fel vannak emelve.
e Fel van emelve a talp.

> Nyomja meg a talpszar hatulsé részén talalhatéd kioldégombot.
— A talpszar elengedi a talpat.

?

I

Kissé emelje meg a talprugdt, és vegye le a talpat.

> Kissé emelje meg a talprugdt, majd tegye az Uj talpat a talpszar ala Ggy, hogy a rajta levo pecek pontosan
a talpszaron levo horony ala kerdljon.

> Ovatosan engedie le a talpszarat, amig a talpon levé pecek be nem pattan a horonyba.

\Y%

> Emelje fel a talpat.
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3.8 A ti kornyéke

Tiifej

A tlfej harom t(t tud megtartani. A gép ELx705 tipusu tikhodz van tervezve. A géppel 80 — 100 méret( tik
hasznalhatok.

Fed6zéshez valo tiik

«LC» Bal tU fed6zo oltésekhez és lancoltéshez.

«CC» Kozépso ti fedozo oltésekhez és lancoltéshez.

«RC» Jobb tl fed6zo dltésekhez és lancoltéshez.

A ti cseréje

A mvelethez ajanlott a tlcseréld eszkdzt hasznalnia, mert Ggy a tl nem fog az anyagtovabbitd fogazatok
kozé esni.

VIaAZv/Y8 A tul erosen megszoritott csavarok miatt keletkezo kar

Ha a csavarokat tul erésen megszoritja, megsériilhet a tlfej. A problémat csak egy hivatalos bernette
szakszervizben tudjak orvosolni.
> Vigyazzon arra, hogy ne huzza tul a tlrégzité csavarokat.

A tlfej harom t(t tud megtartani. A gép ELx705 tipusu tikhodz van tervezve. A géppel 80 — 100 méretd tik
hasznéalhatok. (lasd a 35. oldalt)

Gy6z6djon meg réla, hogy:

e Atk fel vannak emelve.
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> Alulrél hiizza a tdre a tlicserél6 eszkozt, és a mellékelt csavarhuzoval lazitsa meg a t régzitGesavarjat.

> Huzza lefelé és vegye ki a tdt.
> Tegye be az U] tit a tlcserél6 eszkdzbe Ugy, hogy lapos oldala hatrafelé nézzen.

ELx705
80/12 - 100/16

> Utkozésig tolja fel a tlt a tlfej megfelel lyukaba.
— A helyesen feltett tik nem lesznek teljesen egy szintben egymassal.

> Szoritsa meg a tl régzitdcsavarjat.

A tlrégzito csavarokat mindig szoritsa meg, még akkor is, ha nincs tl a tlfejben. Maskilénben a varrassal
jard rezgés miatt a csavarok kénnyen kieshetnek.

A tii beflizése

A tlbef(izd eszkbzzel minden tit kénnyedén beflizhet.

> Tartsa ugy a tlbef(z6t, hogy lapos fele legyen felil.
> Vizszintesen hlzza be a szélat a tlbef(zon levd nyilasba, és tartsa meg a szal végét.
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> Tegye a tlbef(z6t a tlre ugy, hogy a V-alaku vezetGbarazda a tl tetejéhez kerljon. Finoman nyomja
hozza a beflizGt a tlhdz, és csUsztassa le rajta, at a tllyuk folott.

— A kis fémpdcok atviszi a szalat a t( lyukan.
> Ne nyomija tovabb a tlbefliz6t, vegye le a tirdl.
— A szalbdl egy hurok formalédik.

> A tlbef(iz6 hatso részével huzza ki a szalhurkot.

> Vezesse el a szélat a talp alatt a gép bal hatso része felé.

3.9 Varrassegédlet

A szalvagé hasznalata

A szalvago a szalak elvagasara valo.
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> Huzza a szélakat eldlrdl a szalvagoba, majd lefele.

Tdparna

A tlparnan tarolhatja azokat a tlket, amiket éppen nem hasznal.

A térdemel6 csatlakoztatasa/eltavolitasa

A talpat ideiglenesen felemelheti a térdemeldvel is, igy mindkét keze szabadon marad, hogy kényelmesen

megigazithassa a munkadarabot.
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> A térdemelGt Ugy csatlakoztathatja a géphez, hogy vizszintes poziciéban, csatlakozobutykével elére
(itkozésig betolja a gépen levo csatlakozdnyilasba.

{

/
|

> Ha a térdemelGt el szeretné tavolitani, huzza ki a csatlakozdnyilasbél anélkil, hogy barmelyik oldalra
elforditana.

" Ha sziikséges, a hivatalos bernette szervizekben tudnak allitani azon, hogy a térdemelSt mennyire

lehessen eltolni.

A szabadkar burkolatanak csatlakoztatasa/eltavolitasa

A szabadkaron kényelmesen dolgozhat olyan zart szabasu, henger alaki munkadarabokkal is, mint a
ruhaujjak vagy a nadragszarak. A szabadkar burkolata kitolti a tllemez és a varrofeliilet kozotti Grt.
Gy6z6djon meg réla, hogy:

e A ratolhato varroasztal le van véve.
e A fed6zo betét be van téve.

> Ha fel szeretné tenni a szabadkar burkolatat, balrél csisztassa ra a gépkarra a vezetdsinek mentén addig,

amig a helyére nem kattan.
> Ha le szeretné venni a szabadkar burkolatat, htizza balra és tavolitsa el.

A ratolhato varroasztal csatlakoztatasa/eltavolitasa

A ratolhato varréasztal megnoveli a varréfeliletet, ami kiléndsen a nagyobb varrémunkaknal lehet hasznos.

Gy0zodjon meg rola, hogy:
e Kivan véve a szabadkar burkolat és a fed6zd betét.
e Bevan téve a ratolhato varroasztalhoz valo feddzo betét.
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> Ha fel szeretné tenni a varréasztalt, balrdl csisztassa ra a gépkarra a vezetdsinek mentén addig, amig a
helyére nem kattan.

A diszité cérnakhoz valo szalvezetd felszerelése

A diszit6 cérnakhoz valo szalvezetot akkor ajanlott hasznalni, ha dekorszal tul feszes.

> Kissé nyomja 6ssze a diszit cérnakhoz valo szalvezetot, és labait akassza a gép felsé burkolatan levo bal
és jobb oldali nyilasba.
> Vezesse at a cérnat a szalvezetd szemén, majd a beflizési Utvonalat kévetve hizza a feszitGtarcsak kozé.

A szdlvezetd felszerelése Ugy, hogy a szal mar be van flizve
> Huzza ki a szélat az el6feszitébal.

> Akassza be a szélvezetd egyik labat az egyik nyilasba.

> Flizze 4t a szalat a szalvezetd szemén.

> Akassza be a szélvezetd masik labat a masik nyilasba.
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4 A varras megkezdése

4.1 A varras megkezdése el6tt

A varras elinditasa elott mindig ellencrizze a kdvetkezoket.

e A gép be van kapcsolva és a talp fel van emelve.
e Kivan vélasztva az anyag és a varrastipus. (lasd a 33. oldalt)
e Kivan vélasztva a cérna. (lasd a 33. oldalt)
e At mérete megfelel a kivalasztott cérna és anyag tipusanak. (lasd a 35. oldalt)
e Kivan vélasztva az 6ltés.
e A gépbedllitdsok megfelelnek a kivalasztott oltésnek. (lasd a 40. oldalt)
e Be vannak flizve a felsé- és az alsészalak.
e Minden td- és hurokfogoszal a talp alatt el van vezetve a gép bal hatso része felé.
e Fel van csukva a bef(iz6 burkolata.
> Helyezze az anyagot a talp ald, és engedje le a talpat.
> Avarras elinditdsdhoz nyomja le a pedalt.
— A gép megformalja a valasztott Oltést.

— Ha a gép nem készit ltéslancolatot, ellendrizze a beéllitasokat.
4.2 Az anyag kivalasztasa

A tokéletes eredmény eléréséhez létfontossagu, hogy egymasak kolcséndsen megfelelé anyagot, cérnat és
tUt valasszon. Mindig ajanlott prébavarrast késziteni az anyag egy hulladék darabjan. (lasd a 54. oldalt)

4.3 A cérna kivalasztasa

A szakizletekben szamos kiilonbdz6 vastagsagu és anyagdsszetétel( varro- és overlock cérna kaphato.

e Javasoljuk, hogy mindig mindségi cérnakkal dolgozzon, mert az a varras eredményén is meglatszik.
e Hasznaljon overlock gépekhez valé spulnikat.

Szélszakadas helytelen tl/cérna vagy hurokfogd/cérna kombinacio miatt
A cérnanak minden szalvezeton akadaly nélkdl kell athaladnia.
A cérnat akadaly nélkal at kell tudnia f(zni a hurokfogok vagy a tdk lyukan.

Ha vastag cérnakkal varr, allitson be nagyobb 6ltéshosszt és csokkentse a szélfeszitést.

FelsGszal

A tlméretet és a cérnatipust mindig koriltekintden tssze kell egyeztetnie. A megfelel6 tlvastagsag mindig
attol figg, hogy milyen cérnat és anyagot szeretne hasznalni.

e A cérna tipusat és a tlhegy formajat az anyag tipusa hatarozza meg.
e At méretét a cérna tipusa hatarozza meg.

A géppel 80/12 100/16 méretl tlk hasznalhatok.

Cérnatipus Tlméret
120-as poliészter overlock cérna #80 — #100
Poliészter multifilament cérna < #120 80-90
Trevira cérna #80 - #100
Diszit6 cérna/fonal #80 — #100
Fémszal #80 - #100
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Ellendrizze a tl/cérna kombinaciot

A tl/cérna kombinacié akkor megfeleld, ha a cérna tokéletesen illeszkedik a hosszu
horonyba, és kdnnyen atmegy a td lyukan.

- <

A cérna elszakadhat, ha tulsagosan lazan &ll a horonyban vagy a tllyukban. Ez
oltéskihagyasokat is eredményezhet.

A cérna elszakadhat és beakadhat, ha a horony szélei dorzsolik és nem fér at konnyen a
ta lyukan.

]

Alsdszal

Alsdszalként szamos kiilonbdzo tipusu cérnat hasznalhat. Az alsészalakat a pneumatikus beflizérendszer
segitségével flzheti be.

Bevont vagy viaszos cérnak hasznalatabdl adodo kar

A bevont vagy viaszos cérnak bevonata beszennyezheti a pneumatikus beflizécstéveket, amitdl azok akar
teljesen el is dugulhatnak. A problémat csak egy hivatalos bernette szakszervizben tudjak orvosolni.

Ne hasznaljon bevont vagy viaszos cérnakat.
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4.4 A ti kivalasztasa

A varras megkezdése

Javasoljuk, hogy ELx705 CF tipusu, krém bevonatu tlket hasznaljon, mert ezek tartésabbak és masodik
hornyuknak készéonhetéen a gép is megbizhatobban dolgozik velik. A tiket rendszeresen ajanlott cserélni.
Csak teljesen ép hegy( tlkkel lehet tokéletes eredményt elérni.

2
A
B—>
—
1
4
_’_4_
Jg 3

A ELx705 CF/80 feddz6 td
1 Két horony

2 705 = Lapos comb

3 CF = Kréom bevonat
4/B 80 = Timéret

e 80-as timeéret: Barmilyen egyszer( varromunkahoz.
e 90-es timéret: Vastag anyagokhoz.

Kdzepesen vastag és vastag anyagokhoz.

e 90-esnél nagyobb timéret: Kilonleges esetekben, csak nagyon vastag anyagokhoz.
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A varras megkezdése

A hibas tiik felismerése

Mielott varrni kezdene, mindig ellendrizze a tlt. Ha barmilyen hibat észlel rajta, cserélje ki.

1 Gorbe tl
2 Sérult tihegy

A tik attekintése

N

3 Tompa td

lllusztracio Megnevezés *Meéret | Leiras Anyag/Alkalmazas
— T ——— | Fed6z6 tii 80/12 Enyhén lekerekitett t(ihegy, Szegéshez és fedGzéshez.
két horony és krom bevonat.
| ELx705 CF 90/14
100/16
— T > > | Jersey/Feddz4 i 80/12 Enyhén lekerekitett t(ihegy, Toébbrétegl rugalmas anyagok
két horony és kréom bevonat. szegéséhez és feddzéséhez.
| ELx705 SUK CF 90/14
100/16

36
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5 Oltések

5.1 Oltéstipus

A gépet kilonbozo Sltésekre éllithatja be. Ezeket az dltéseket kilonbézo tikonfiguracidkkal és mechanikai
beallitasokkal érheti el.

e

Fed6z6 oltések

Szegés

A fed6z0 oltésekkel készilt szegOvarratok kulonosen jéI mutatnak a ruhakon.

3/ 4 szélas feddzo oltés

A fed6z0 6ltések 2 - 3 tlszalbol és 1 hurokfogoszalbél tevodnek dssze. A tlszalak az anyag szinén, a
hurokfogdszél az anyag fondkjan lesz lathato.

A fed0z0 oltésekkel és a lancoltéssel az anyagszél levagasa nélkil is varrhat. Az 6ltések sokféleképpen
hasznalhatok, funkcionalis és diszito célra egyarant: Gsszevarrasra, szegésre, rogzitésre stb.

Sz& | Az 6ltés neve Oltésminta
m

21 4 szélas feddzd oltés

22 3 szélas széles feddzd ltés
(LC-RQC)

23 3 szélas keskeny fed6z0 6ltés
(LC-CQ)

24 3 szélas keskeny fed6z0 6ltés
(CC-RQ)

tabl. 1: 3/ 4 szélas fed6zo 6ltés

Diszitd varras

A fed0z0 oltések és a lancoltés diszito varrasra is hasznalhatok. A varrat fonakoldala kiiléndsen jél mutat
akkor, ha tébbszinl cérnat hasznal alsdszalként.
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Lancoltés

Fércelés

A lancoltés kivaldan hasznalhato fércelésre, pl. az anyagdarabok ideiglenes 6sszetartasara ruhaprébakhoz
vagy atalakitasok el6tt. Az dltések jellegébdl adoddan a lancoltéses varratok az alsészal meghtzésaval

rendkivdl kénnyen kibonthatok.

2 szalas lancoltés

A 2 szélas lancoltés a szinoldalon olyan, mint egy egyenes 6ltés, a fondkoldalon pedig egy lancolatot alkot.
Ha alsoszalként diszitd cérnat hasznal, a lancéltéses sorok még mutatdsabbak és kilénlegesebben lesznek.
Eqgy ilyen cérnakombinacio rengeteg kreativ lehetGséget kinal. Az dltések jellegébdl adoddan a lancoltéses

varratok az alsészal meghuzasaval rendkivil kénnyen kibonthaték.

Sza | Az dltés neve Oltés
m

16 2 szélas lancoltés (LC)

32 2 szalas lancoltés (CQ)

33 2 szélas lancoltés (RC)

tabl. 2: Lancoltés

2023-06 HU 5040062.0.15



5.2 Oltéstablazat

Oltések

Az alabbi tablazatban minden elérheto 6ltés alapbedllitasait megtalalja. A hasznalt anyag fuggvényében az itt
ajanlott értékek valtozhatnak.

> Mindig vegye ki azt a tit, ami nem sziikséges az Oltéshez.

Szam

Az Oltés neve

Oltés

=

Szam 1

2 szélas lancoltés (LC)

Szam 2

4 szélas fed6zo 6ltés

Szam 2

3 szélas keskeny fed6z0 6ltés (LC-CC)

Szém 2

3 szélas széles feddzd oltés (LC-RC)

Szém 2

3 szélas keskeny fed6z6 6ltés (CC-RC)

No. 32

2 szélas lancoltés (CQ)

No. 33

2 szélas lancoltés (RC)

2023-06 HU 5040062.0.15
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6 Gépbeallitasok

6.1 Talpnyomas beallitas

A talpnyomast gyarilag a kdzepesen vastag anyagok varrasahoz sziikséges idealis mértékre allitottuk be. A
legtobb anyagnal a gyari beéllitdison nem fog kelleni véltoztatnia. Bizonyos esetekben azonban (pl. ha
nagyon vékony vagy vastag anyagokkal dolgozik), el6fordulhat, hogy modositania kell a talpnyomason.

Extra er0s

Erds

v

Kozepesen erOs

Alapértelmezett érték

r— BN T

Kozepesen gyenge

Gyenge

Extra gyenge

Vékony anyagokhoz csdkkentse a talpnyomast.

Vastag anyagokhoz novelje a talpnyomast.

Mindig készitsen prébavarrast, hogy be tudja allitani az anyagnak megfelelé optimalis talpnyomast.
Ha novelni szeretné a talpnyomast, allitsa a talpnyomas tarcsat egy magasabb értékre.

Ha csokkenteni szeretné a talpnyomast, allitsa a talpnyomas tarcsat egy alacsonyabb értékre.

V V. V V V

6.2 A szalfeszités beallitasa

Az egyes szalak feszessége jelentésen befolyasolni tudja az 6ltésképet. Az dltéstablazatban minden 6ltéshez
megtalélja az ajanlott szalfeszitési értékeket. Az ajanlott szélfeszitésen a hasznalt anyag és cérna
flggvényében sziikség szerint finomithat. (lasd a 54. oldalt)

> Ha csékkenteni szeretné egy adott szal feszességét, llitsa a hozza tartozd szalfeszités szabalyzdt egy
alacsonyabb értékre.
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> Ha ndvelni szeretné egy adott szal feszességét, allitsa a hozza tartozd szélfeszités szabalyzdt egy

magasabb értékre.

Az Oltéskép javitasahoz altalaban csdkkenteni kell a szélfeszitést.

A szalfeszités optimalizalasa fed6z6 6ltésekhez

A szélfeszitést mindig a leheto legkisebb lépésekben csokkentse a gyari értékrol. Az 6ltés rugalmassaga
novelhetd az oltéshossz csdkkentésével is.

6.3 A differencial anyagtovabbitas beallitasa

A differencial anyagtovabbitassal kikliszobolhetd, hogy a kotott vagy a rugalmas anyagok
Osszerancolddjanak vagy megnyuljanak, illetve hogy az anyagrétegek elcstsszanak egymason. Az értékek azt
mutatjak, hogy az elilso fogazat mozgasi sebessége hogyan aranylik a hatulso fogazatéhoz. Az 1-es

alapértéknél mindkét fogazat ugyanolyan sebességgel mozog.

> Az aranyon a differencial anyagtovabbitas tarcsa eltekerésével valtoztathat.

O

@EN (el

anyagok, bélésanyagok, szatén

Erték Anyag Eredmény
2 Finom, puha anyagok Fodrozas, gyUrés, rancolas
1,5 Dzsorzé, trikd, kotottek Enyhe rancolds, nem lesz hulldmos a
szegély
1 Kotottek és kdzépvastag, sirl szovésl Alapértelmezett érték
anyagok
0,6 Finom nylon trikok, strU szovésa Nyujtas, nem lesz rancos a szegély
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Gyari érték "1"

Az 1-es gyari bedllitassal kivalo eredmények érhetdk el a legtdbb anyagon. Ha a differencial anyagtovabbitas

az 1-es alapértékre van éllitva, az anyagszél sima, a varrat szabalyos lesz.

>
SRR

— e

o N
—%ﬂ X

Rancolas/Korrigalo rancolas "1,5 - 2"

1,5 - 2-es beallitasnal az ellils6 fogazat (2) gyorsabban mozog, mint a hatulso (1).

AR REEeS

/_,,‘f/‘#; SRR T

=< N ——— 0\
A‘L‘L‘L‘ﬂk““‘;‘hm,sr?\

Rancolas
> Ha rancolni szeretne, allitsa a differencial anyagtovabbitast 1,5 és 2 kozé.

Korrigalé rancolas
> Ha hulldmos az anyagszél, éllitsa a differencial anyagtovabbitast 1 és 2 kozé.
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Nyujtas "0,6"
Az elulsé fogazat (0,6) lassabban mozog, mint a hatulsé (1). A fogazatok kinyujtjak az anyagot a talp alatt,
igy nem lesz rancos a széle. A bedllitast akkor is hasznélhatja, ha szandékosan ki akarja nyujtani az anyagot.

C 1 )(0.6

> Ha az anyagszél gyUrétt és rancos lesz, allitsa a differencial anyagtovabbitast 0,6 és 1 kozé.

6.4 Az oltéshossz beallitasa

< Varrés kozben fokozatmentesen allithat az 8ltéshosszon 1,0 és 5,0 mm kozott.

= > Ha hosszabb 06ltéseket szeretne, allitsa az 6ltéshossz tarcsat egy magasabb értékre.
> Ha rovidebb 6ltéseket szeretne, allitsa az 6ltéshossz tarcsat egy alacsonyabb értékre.
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7 Beflizés

Az alsoszalakat a pneumatikus beflizovel lehet beflzni. A tlszalakat adott sorrendben kell bef(zni.

> A tlkbe balrdl jobbra haladva flzze be.

LC CC RC

44
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7.1 A beflizés el6késziiletei

Mielott beflizné a gépet, allitsa be azt a kivalasztott Sltésre.

A kilonbozo beflizési Utvonalakat kiilonbdzo szinek jeldlik. Beflizéskor kévesse a szines jeldléseket.

Gy6z6djén meg réla, hogy:

>

>

S

Teljesen ki van huizva a teleszkdpos szalvezeto.

A tUk fel vannak emelve.

Ki van flizve minden olyan szal és ki van véve minden olyan t{, ami nem kell az 6ltéshez.
Emelje fel a talpat.

— A gép kikapcsolja a szalfeszitést, igy a szalakat be tudja huzni a feszitotarcsak kozé.
Helyezze a cérnaspulnit a cérnatartd tuskére.

Hatulrél el6re flizze at a szalat a spulni folotti szalvezeton.

S

Huzza be a szélat az eléfeszitébe.

Vezesse végig a szalat a bef(izényilason, és hizza a feszitotarcsak kozé.

Beflizés
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Beflizés

7.2 Az alsészalak beflizése

A lancoltési hurokfogdszalra (lila) minden 6ltéshez sziiksége lesz.

eZ.v/9 Bevont vagy viaszos cérnak hasznalatabol adédo kar

A bevont vagy viaszos cérnak bevonata beszennyezheti a pneumatikus beflizocsoveket, amitdl azok akar
teljesen el is dugulhatnak. A problémat csak egy hivatalos bernette szakszervizben tudjak orvosolni.

Ne hasznaljon bevont vagy viaszos cérnakat.

Részletes informacidkat az dltéstablazatban talal.

A lancoltésii hurokfogoszal (CL) befiizése

D Gydz8djon meg réla, hogy:
e Megtette a beflizéshez sziikséges elOkészileteket.
e Levan nyitva a bef(z6 burkolata.

> Allitsa a pneumatikus beflizé 8sszekdtés kapcsolét a bal oldali pozicidba.

5 X5

-

> Lassan forgassa a kézikereket az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyba, amig a pneumatikus beflizo
csovei 6ssze nem kapcsolddnak.

> Vezesse at a szalat a szalvezeton.
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> Huzzon ki kb. 56 cm cérnat, hogy a szal teljesen &t tudjon jutni a beflizGcsévon.
> Dugjon a szal végébdl kb. 1,2 cm-t a pneumatikus bef(iz6 szivocsdvébe.,

> Nyomija le és tartsa lenyomva a pneumatikus befliz6 gombot.

— A rendszer beszivja a szélat a beflizGcs6be.
— Aleveg0 atviszi a szalat a beflizOcsévon. A szél vége kijon a hurokfogo lyukan.

> Ahogy a szal kijon a hurokfogo lyukan, engedje fel a bef(iz6 gombot.

> Helyezze a szélat a talp ald, a gép bal hatso része felé.
> Allitsa jobbra a pneumatikus bef(iz6 dsszekdtés kapcsolot.

L Uss

=)

> Zarja be a befliz6 burkolatat.
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Az alsészal beflizése egy masik cérna segitségével

Ha az alsészalat nem tudja automatikusan beflizni a pneumatikus bef(izével, hasznéljon a beflizéshez egy
masik cérnadarabot.

Gy6z6djon meg réla, hogy:
o «Elvégezte a szikséges elokészileteket».

Nyissa le a bef(iz6 burkolatat.

Allitsa a pneumatikus beflizé ésszekotés kapcsoldt a «bal oldali pozicidba».

Készitsen eld egy kb. 60 cm hosszu cérnadarabot.

Hajtsa félbe a cérnat, a keletkezé hurkot tartsa meg a kezében, és a cérna két végét dugja a szivocsobe.

Inditsa el a pneumatikus beflizot. Amikor a cérna mindkét vége athaladt a hurokfogé lyukan, engedije fel

a befliz6 gombot.

> Flzzon &t kb. 20 cm-t az alsészalként hasznalni kivant cérnabol a masik cérnadarabbol keletkezett
hurkon.

> Huzza addig a cérnadarab két végét, amig az alsészalként hasznalni kivant cérna 4t nem halad a
hurokfogé lyukan.

> Tavolitsa el a cérnadarabot.

> Helyezze a szalat a talp ald, a gép bal hatso része felé.

V V. V V V

A befiiz6 drot hasznalata

Ha a valasztott cérnat nem tudja beflzni a pneumatikus rendszerrel, hasznélja a bef(iz6 drotot. A bef(iz6
drét fogydeszkéz, nem egy tartdsan hasznalhato beflizo- és tisztitoeszkodz.

A pneumatikus beflizérendszer barmilyen meghibasodasat csak egy hivatalos BERNINA szakszervizzel szabad
megjavittatni.

A beflizo drot helytelen hasznalata miatt keletkezo kar

Megsérulhetnek a beflzocsévek. A problémat csak egy hivatalos bernette szakszervizben tudjak orvosolni.
> A befliz0 drotot csak a szalak haladasi iranya szerint illessze be és hlizza at a beflizocséveken.

Gy06z0odjén meg rola, hogy:
e Nincs cérna az adott bef(izécsében.
o «Elvégezte a szikséges elOkészileteket.»

> Nyissa le a bef(izé burkolatat.

> Sima végével elbre vezesse 4t a befliz6 drétot az adott beflzAcsévon, amig vége eld nem bukkan a
hurokfogd lyukan.

> Flizze 4t az alsészalként hasznalni kivant cérnat a drot masik végén levd hurkon.

> Huzza tovabb a drétot addig, amig a hurokba flzétt cérna at nem halad a hurokfogé lyukan.
Helyezze a szalat a talp ala, a gép bal hatsé része felé.
Zarja be a bef(izé burkolatat.

vV Vv
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7.3 A felsészalak befiizése

Részletes informacidkat az oltéstablazatban talal.

A bal oldali fed6z6 tiiszal befiizése (LC/sarga)

A bal fed6z0 tlszalat a sargaval jeldlt Gtvonalon kell beflzni.

Gy06z6djén meg réla, hogy:

«Elvégezte a sziikséges elOkésziileteket .

\Y

Vezesse balra a szélat a szalvezet6 lemez alatt, majd 4t a sargaval jelolt szalvezet6 ujjon.

O

A szélemel6 vezetojét megkertlve hlzza felfele a szalat, majd vigye el a megfelelé beflzonyilasig, és
vezesse azon el a tlig.

\Y

I

qﬁm - | | —

> Akassza be a szélat a tlfejnél levo bal oldali szélvezetobe.

> Flzze be a szélat a tlbe.
> Vezesse el a szélat a talp alatt a gép bal hatso része felé.
> Miutan minden sziikséges szélat beflizétt, engedje le a talpat.
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A k6zépsé fed6z6 tiiszal befiizése (CC/zo6ld)

™ A kozépso fedozo tlszalat a zolddel jeldlt utvonalon kell beflzni.

Gy6z6djon meg réla, hogy:
o «Elvégezte a sziikséges elokészileteket».

> Vezesse balra a szélat a szalvezeto lemez alatt, majd at a zolddel jel6lt szalvezetd ujjon.

O

> A szalemel6 vezet6jét megkerllve huzza felfele a szalat, majd vigye el a megfelel6 beflizonyilasig, és
vezesse azon el a tlig.

[

LC CCRC

> Flzze be a szélat a tlbe.
> Vezesse el a szélat a talp alatt a gép bal hatso része felé.
> Miutan minden sziikséges szélat beflizétt, engedje le a talpat.
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A jobb oldali fed6z6 tiiszal befiizése (RC/kék)

™ A jobb oldali fed6z6 tlszalat a kékkel jelolt utvonalon kell beflzni.

Gy6z6djén meg réla, hogy:
o «Elvégezte a szikséges elokészileteket».

> Vezesse balra a szalat a szalvezeto lemez alatt, majd at a kékkel jelolt szalvezeto ujjon.

O

> Kerllje meg a felsészal szalemel6jének fedelét, majd hizza a szalat lefelé.

—

LC CC RC

> Flzze be a szélat a tlibe.
> Vezesse el a szélat a talp alatt a gép bal hatso része felé.
> Miutan minden sziikséges szélat beflizétt, engedje le a talpat.
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7.4 Cérnacsere

A cérnak 6sszecsomoézasa
A felso- és az alsoszalak cseréjére is gyakran alkalmazzak a csomo6zds modszert.

Probaljon minél kisebb csomot kétni, hogy ne akadjon be sehol.

7Y Egy cérnacsomo athuzasa a tllyukon

Meghajolhat a tl. Gorbe tlkkel nem lesznek szabalyosak az 6ltések.
> Vagja el a csomot a tllyuk el6tt, és utana flzze at rendesen a szélat a tllyukon.

> Készitsen egy hurkot a sétét cérnabdl.

> Alulrdl flzze at a rozsaszin cérna végét a sotét cérna hurkan.

> Vezesse at a rozsaszin cérnat a sotét cérna két szara alatt, kivilrél megkertlve azokat. Végul felulrdl flizze
at ismét a rozsaszin cérnat a hurkon.

> Fogja meg mindkét cérna végeit, és hlizza szét dket.

A fels6szal cseréje

V[e\Z¥/Y8 Egy cérnacsomd athlzasa a tllyukon

Meghajolhat a tl. Gorbe tlkkel nem lesznek szabalyosak az 6ltések.
> Vagja el a csomot a tllyuk el6tt, és utana flzze at rendesen a szélat a tllyukon.

> Végja el a szalat a spulni folott.
> Cserélje ki a spulnit.
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> Csomdzza dssze a beflizott és az Uj szalat.

> Huzza a beflizott szal végét addig, amig az Gj szal 4t nem halad a gépen és el nem ér a tlig.
> A csomd mogott vagja el az Uj szalat.

)

> Huzza ki a régi szélat a tGbol.
> Flzze be a szélat a tibe.
> Vezesse el a szalat a talp alatt a gép bal hatsé része felé.

Az alsbszal cseréje

> Vdagja el a szélat a spulni fol6tt.
> Cserélje ki a spulnit.
> Csomdzza 6ssze a beflizott és az Uj alsdszalat.

> Huzza a beflzott szl végét addig, amig a csomd at nem halad a hurokfogé lyukan.
> A csomd mogott vagja el az Uj szélat.
> Helyezze a szalat a talp ald, a gép bal hatso része felé.
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8 Proébavarras

Ahhoz, hogy a beallitasokat ellendrizni tudja, a probavarrast a hasznalni kivant anyag egy hulladék darabjara
készitse.

Az alapbeallitasokkal a legtobb munka gond nélkil elvégezhetd. A probavarras eredményétdl fliggden
finomithat a bedllitdsokon, hogy javitson az 6ltésképen.

8.1 Probavarras fed6z6 oltésekkel

Gy06z6djon meg réla, hogy:
e Megtette a szlkséges «beallitdsokat».

Emelje fel a talpat.

Tegye az anyagot a talp ala ugy, hogy a talp teljesen az anyagon legyen.

Engedije le a talpat.

Nyomija le a pedalt, és lassan kezdjen el varrni. Finoman vezesse az anyagot, engedve, hogy a tovabbitast
a gép végezze.

Ne varrjon tul az anyag szélén.

Emelje fel teljesen a tlket.

Emelje fel a talpat.

Huzza balra a felsGszalat az anyag és a talp kozott a szalhuzd eszkozzel, és vagja le.

A bal oldalon hatrafele huizva vegye ki a gépbdl a varrémunkat, és vagja el az alsészalat.
- Avarrat vége el van erdsitve.

VvV V. V V

V V. V V V

> Ellendrizze a probavarras eredményét, és ha sziikségesnek tartja, modositson a beallitasokon. Ismételje
ezt addig, amig el nem éri a kivant végeredményt.

8.2 Proébavarras lancoltésekkel

Gy6z6djon meg réla, hogy:
e Megtette a szikséges «bedllitdsokat».

Emelje fel a talpat.

Tegye az anyagot a talp ald ugy, hogy a talp teljesen az anyagon legyen.

Engedije le a talpat.

Nyomija le a pedalt, és lassan kezdjen el varrni. Finoman vezesse az anyagot, engedve, hogy a tovabbitast
a gép végezze.

Ha elért az anyag végéig, varrjon tovabb anyag nélkil. A gép egy 6ltéslancolatot készit.

Emelje fel a talpat.

> A baloldalon hatrafele htizva vegye ki a gépbdl a varrémunkat, és a szalvagéval vagja el a szalakat.

— Avarrat vége el van erdsitve.

V V. V V

vV Vv

> Ellendrizze a probavarras eredményét, és ha szilkségesnek tartja, modositson a beallitasokon. Ismételje
ezt addig, amig el nem éri a kivant végeredményt.

8.3 Az oltéskép javitasa

Az Oltéskép javitasat célzo valtoztatasokat mindig szisztematikusan végezze el. Az aldbbiakban mindegyik
Oltéstipusnal felsorolunk egy par arra vonatkozé javaslatot, hogy bizonyos gépbedllitdsok megvaltoztatasaval
miképpen javithat az 6ltés mindségén.

> A lépéseket egyenként végezze el, fentrdl lefele haladva.

> El6bb mindig csokkentse, és csak utana novelje a szalfeszitést.

> A szalfeszitésen egyszerre egy fél vagy legfeljebb egy egész értékkel valtoztasson.

> Készitsen Ujabb prébavarrast.

2023-06 HU 5040062.0.15



2023-06 HU 5040062.0.15

4 / 3 szalas fed6z6 oltés

Probavarras

Ha az 6ltések helyesen vannak megformalva, a varras szinoldalan a tlszalak (sarga, zold, kék) egyenes
sorokat alkotnak, a fonakoldalon pedig pontokként jelennek meg. Az alsoszal egy dsszekotd hullamos

vonalat formal a fonakoldalon.

Oltés

Megoldas

A tiiszalbdl (sarga, zold vagy kék) hurkok
keletkeznek az anyag fonakoldalan.

>

Novelje a tlszal (sarga, zold vagy kék)
feszességét.

Csokkentse a CL-szélfeszitést (lila).
Novelje az 6ltéshosszt «SL».
Ellendrizze a beflizést.

A lancoltésii hurokfogoszal (lila) laza az anyag
fonakoldalan.

Novelje a CL-szélfeszitést (lila).
Novelje az 6ltéshosszt «SL».
Ellendrizze a beflizést.

A lancoltésii hurokfogoszal (lila) tul feszes,
visszat(iri az anyagszélt.

Csokkentse a CL-szalfeszitést (lila).
Csokkentse az oltéshosszt «SL».
Ellendrizze a beflizést.

Rancolédik az anyag. Tul feszes a tiiszal
(sarga, zold vagy kék).

Csokkentse a tlszal (sarga, zold vagy kék)
feszességét.

Allitsa a differencial anyagtovabbitast 1 és 0,7

kdzé (nyujtas).
Csokkentse az dltéshosszt «SL».

tabl. 3: Oltésképjavitas: 4 / 3 szalas fed6zd 6ltés
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9 Fed6zés a gyakorlatban

v _

9.1 Oltések elerésitése

Az 6ltéseket ravarrassal ersitheti el. Az elerdsités elsGsorban olyankor fontos, ha a varratok végét nem
rogzitik mas varratok vagy szegélyek.

A fed6z6- és lancoltéses varratok elejének elerdsitése

A fed6z06- és lancoltéses varratoknal az els6 Sltést automatikusan rogzitik a kévetkezd oltések.

A fed6z6- és lancoltéses varratok végének elergsitése

Az oltéseket ravarrassal erOsitheti el. Az 6ltéseket kilondsen fontos elerGsiteni akkor, ha a sor kezdo-vagy
végpontjanal nem kezdodik vagy végzodik mas varras is.

A fed6z0 oltéses varratok végének elerdsitése

A fed6z0 oltések végének elerOsitéséhez at kell huiznia a felsoszalakat a hurokfogoszal hurkan, és a szalakat
0ssze kell csomoznia az anyag fonakoldalan.

Forditsa meg az anyagot.

Bontsa ki a hurokfogdszal hurkat egy kézi varrotivel, és tartsa meg.

Huzza felfele a hurokfogoszalak végét, amig a tlszal hurkai meg nem jelennek az anyag fonakoldalan.
Szedje fel a tUszalakbol készilt hurkokat a varrétire, és hiizza fel oket, hogy minden szélvég a
fonakoldalon legyen.

> (Csomozza 6ssze a szélak végét kozel a varras végéhez.

vV V. V V

Lancoltések elerdsitése a varrat végeén:

A lancoltések végének elerdsitéséhez at kell huznia a felsészalat a hurokfogdszal hurkan, és a szalakat 6ssze
kell csoméznia az anyag fonakoldalan.

> Forditsa meg az anyagot.
> Bontsa ki a hurokfogdszal hurkat egy kézi varrotivel, és tartsa meg.
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> Huzza felfele a hurokfogdszal végét, amig a tlszal hurkai meg nem jelennek az anyag fonakoldalan.

> Szedje fel a tlszalakbdl készilt hurkokat a varrétlre, és huzza fel Oket, hogy minden szalvég a
fonakoldalon legyen.

> (Csomodzza Bssze a szalak végét kdzel a varras végéhez.

9.2 Oltések felbontasa
A feddzd és a lancoltések az also- és a felsOszalak dsszehurkolasaval keletkeznek.

e

Fed6z6 oltések felbontasa

> Az anyag fondkoldalan huzza ki az alsészalat a varratbdl.

AAAANAA

> A tlszalat az anyag szinoldalan tavolitsa el.
— Felbomlanak az 6ltések.

N

A\

Lancoltések felbontasa

> Az anyag fonakoldalan huzza ki az alsészélat a varratbol.

> A tlszalat az anyag szinoldalan tavolitsa el.
— Felbomlanak az 6ltések.

9.3 Szegélyek varrasa

Rugalmas és kotott anyagok beszegésére tokéletesek a fed6zo oltések.

Gy06z0odjon meg rola, hogy:

e A gép fed6zd oltésre van allitva.

> Jel6lje meg a szegély méretét az anyag fonakjan, és vasalja le a szegélyt.
> Tegye az anyagot a talp ala, szinével felfelé.

> Vezesse a szegély szélét a fed6zo betét valamelyik vezetGvonala mentén, és varrja meg az 6ltéssort.
— A gép egy lépésben megvarrja a szegélyt, és a fondkoldalon eldolgozza az anyagszélt.

> Nyirja le a folosleges varrasrahagyast.
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9.4 Szegés ferdepanttal

A pénttal elszegett nyakkivagasok, ujjrészek és egyebek kiléndsen jol mutatnak.

Szabja ki a kivant szélességu ferdepantot.

Jelélje meg a szegélyt, vasalja vagy gombostizze le.

Fogja be az anyag szélét a panttal, és kezdjen el varrni.

A pant szélét vezesse az anyag szinoldalan, a talp bal oldali rugos része mentén.
— A fonakoldalon a hurokfogészal befogja a pant szélét.

\Y%

vV V V

> VAgja vissza a kilégo rahagyast 2 mm-re.

9.5 Feddzés

A fed6z0 6ltések elsdsorban rugalmas anyagokhoz valok. Melegitokhéz, dzsorzéruhakhoz, dzsekikhez,
kotott kabatokhoz és foltvarrott ruhdkhoz idedlisak.

> Hajtsa vissza és vasalja le az anyagszélt.
> Varrjon a szélhez kdzel, a projekt szinoldalan.
> A talpat a hajtds mentén vezesse.

— A kész varras szép, strapabiro és erds lesz.

9.6 Vagott szélek lapos 6sszevarrasa

Flizze be és édllitsa a gépet fed6z06- vagy lancoltésre.
Allitsa be az anyagnak megfeleld 6ltéshosszt.
Helyezze az anyagot a talp ala, és engedje le a talpat.
Készitse el a varratot.

vV V V V
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> Ha piéket vagy parhuzamos sorokat szeretne varrni, igazodjon a talp jobb vagy bal széléhez, vagy a
fed6z6 betéten levé valamelyik vezetovonalhoz.

9.7 Szélek rancolasa

Egy réteg vékony anyagot lancéltéssel is lehet rancolni.

> Novelje meg a differencidl tovabbitast
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10 Fliggelék
10.1 A gép tarolasa és szallitasa

A gép tarolasa
A helyes tarolassal meghosszabbithatja a gép élettartamat és biztosithatja a megfeleld mikddését.

> Ne tarolja a gépet a szabadban.
> Védje a gépet az éghajlati hatasoktdl.
> Miel6tt a gépet hasznalni kezdené, hagyja allni kicsomagolva szobahdmérsékleten legalabb 1 ¢ran at.

A gép szallitasa
Ha at szeretné helyezni vagy mashova szeretné szallitani a gépet, végezze el a kbvetkezd miveleteket.
> Teljesen nyomja le a cérnatarté &llvany teleszkopos szalvezetdjét.

Engedie le a talpat.

>
> Huzzon ki minden kabelt és vezetéket.
> A gépet a fogantyujanal fogva emelje meg.

10.2 A gép karbantartasa és tisztitasa

V(A Z:v/8 SUritett levegovel valo tisztitas miatt keletkezo kar

Az aeroszolos spray-kkel vagy sUritett levegOvel térténd tisztitas maradandé karokat okozhat a gépben. A
problémdat csak egy hivatalos bernette szakszervizben tudjék orvosolni.
> Az anyaghulladékokat és a cérnadarabokat egy puha szivofejl porszivéval tavolitsa el.

A gép tisztitasa

Ha megfeleloen tisztitja és karbantartja a gépet, jelentdsen megnévelheti élettartamat. Normal haztartasi
felhasznalas esetén a gépet évente ajanlott szervizeltetni egy hivatalos bernette markakereskedésben.

A tisztitashoz ajanlott eszkdzok:

e Nedves rongy

e Tisztitdecset

e Csipesz

e Puha szivéfejl porszivo
Tisztitani ajanlott tertletek:

e TU, Tdrud

e Talp

e Anyagtovabbito fogazatok (feltilrdl)

e Szabadkar belseje
> A gépet tisztitdszer nélkll, egy nedves ronggyal tisztitsa meg.
> Varras utan mindig tavolitsa el az anyag- és cérnadarabokat a varréfeltletrdl.

A hurokfogodk kornyékének tisztitasa

Varras kézben por, valamint anyag- és cérnadarabok gyllhetnek fel a hurokfogoknal, ezért ezt a tertletet
rendszeresen kell tisztitani.

Gy06z6djon meg réla, hogy:

e Fel van emelve a talp.
e Atk fel vannak emelve.
e Kivan kapcsolva a gép.

> Tavolitsa el a talpat.
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> Vegye ki a tllemezt.

> Tegye vissza a tllemezt és hlizza meg a régzitGcsavarokat.
> Lassan forgassa el a kézikereket, és ellendrizze, hogy a kés, a tl és az anyagtovabbitd fogazatok
szabadon mozognak-e.

> Tegye fel a talpat.

rr sy

A beflizécsovek tisztitasa

A beflizorendszerbe kerilo folyadék miatt keletkezo kar

@A belekerild folyadék maradanddan karosithatja a beflizérendszert. A problémat csak egy hivatalos

bernette szakszervizben tudjak orvosolni.
> Ne engedje, hogy a rendszerbe folyadék keruljon.

Rendszeresen tavolitsa el a port és a cérnadarabokat a bef(iz6csévekbdl.

Gy6z6djon meg réla, hogy:
e Hasznaljon egy kb. 1 méter hosszu vastag cérnat (pl. 30-as Amann Saba C cérnat).

> Tovabbitsa a szélat a szivocsébe.
> Fogja meg a szal két végét, és hlzza egy parszor elbre-hatra.
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> A hurokfogo felé hizza ki a szélat a cs6bdl.

A szivolabak tisztitasa

A tiszta szivolabak nem engedik, hogy a gép csuszkaljon az asztalon még akkor sem, ha nagy sebességgel
varr.

> Egy nedves ronggyal tordlje le a port és a cérnadarabokat a szivolabakrol.

A gép olajozasa
> Rendszeresen olajozza meg a felsé hurokfogd kotését, tegyen ra egy-egy cseppet a mellékelt bernette
gépolajbdl.

/‘d:-"
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Hibajelenség

Fuggelék

Megoldas

A gép nem tovabbitja jol az anyagot.

vV V. V V

Novelje az 6ltéshosszt.

Vastag anyagokhoz névelje meg a talpnyomast.
Vékony anyagokhoz csékkentse a talpnyomast.
Ellenorizze a differencial anyagtovabbitas beallitasat.

Eltorik a tii

vV V V V

Tegye fel helyesen a t(t.

Varras kdzben ne hizza az anyagot.

Szoritsa meg a tl régzitéesavarjat.

Mindig a varrastipusnak és a cérnavastagsagnak megfelelo
t(t vélasszon.

Elszakad a szal

V V.V V V V

Csokkentse a szélfeszitést.

Ellenérizze a beflzést.

Nézze meg, hogy nem akadt-e be a cérna.
Tegye fel helyesen a t(t.

At cseréje

Hasznaljon j6 mindségl cérnat.

Kihagyott 6ltések

V V.V V V

vV Vv

A td cseréje

Szoritsa meg a td régzitocsavarjat.

Hasznaljon az anyagnak/cérnanak megfelelo tut.

Helyesen tegye fel a tlket.

Mindig a varrastipusnak és a cérnavastagsagnak megfelelo
tut valasszon.

Ellenorizze a beflzést.

Noévelje meg a talpnyomast.

Hasznaljon jo mindségl cérnat.

Szabalytalan 6ltések

VvV Vv

Allitson a szalfeszitésen.
Nézze meg, hogy nem akadt-e be a cérna.
Ellendrizze a bef(izést.

Rancolédik az anyag

V V.V V V V

Ellendrizze a differencial anyagtovabbitas beallitasat.
Csokkentse a szélfeszitést.

Nézze meg, hogy nem akadt-e be a cérna.
Hasznaljon j6 mindségl cérnat.

Csokkentse az 6ltéshosszt.

Vékony anyagokhoz csdkkentse a talpnyomast.

Osszegyiilik az anyag

vV V. V V

Novelje az 6ltéshosszt.

Ellencrizze a differencial anyagtovabbitas beallitasat.
Nézze meg, hogy nem akadt-e be a cérna.

A vastag anyagrétegeket varrja egymashoz hagyomanyos
varrogéppel, mielott a fedozot hasznalna.

Nem indul el a gép

Csatlakoztassa a gépet az elektromos halézathoz, és
kapcsolja be.
Zérja be a bef(iz6 burkolatat.

2023-06 HU 5040062.0.15
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10.4 Mszaki adatok

Tétel Erték Mértékegység
Oltések szama 7

Hurokfogok szama 1

Tlk szama 1-3

Tlrendszer ELx705

Tlméret 80 - 100 (12 - 16)

Differencial anyagtovabbitas 0,6-2,0

Maximalis anyagvastagsag 5(0,23) mm (hivelyk)

Oltéshossz LN

50-7,0(0,19-0,27)

mm (hivelyk)

Oltéshossz RN

3,0-5,0(0,14-0,19)

mm (huvelyk)

Oltésszélesség

2,8-5,6(0,11-0,22)

mm (hivelyk)

Maximalis varrésebesség

1300

Oltés/perc

Meéretek a teleszképos szalvezetd nélkul

43 x 27 x29(16,92/10,62/11,41)

cm (havelyk)

Méretek a varroasztallal / hulladékgydjtével

59 x40 x 29 (23,22/15,78/11,41)

cm (havelyk)

A gép sulya 8,9(19,6) kg (font)
Csomag sulya 12,8 (28,2) kg (font)
Bemeneti fesziltség (energiafogyasztas) 120 (80) / 230 — 240 (75) V (W)

Erintésvédelmi osztaly (elektromos késziilékek)

Gyartas datuma

Az adattablan lathatd
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