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GUVENLIK TALIMATI

ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Makinenizi kullanirken, lUtfen asagidaki temel glvenlik talimatlarina dikkat edin.
Bu makineyi kullanmadan 6nce kullanim kilavuzunu dikkatle okuyun.

TEHLIKE!

Elektrik carpmasi riskini azaltmak icin:

e Makinenin prizi takiliyken asla makinenin yanindan ayrilmayin.

e Kullandiktan hemen sonra makinenin fisini daima prizden cikarin.
LED isinlarina karsi koruma:

e LED isigina dogrudan optik aletlerle (6rn. BlyUtec) bakmayin. LED 1s1g1, 1M
koruma sinifina aittir.

e LED 15191 hasar gérmUs ya da arizali oldugundan, bernette uzman saticiniza
danisin.

UYARI

Yanma, yangin, elektrik carpmasi ya da yaralanma riskini azaltmak icin:

e Makineyi calistirmak icin her zaman birlikte verilen guc kablosunu kullanin.
Sadece ABD ve Kanada: NEMA 1-15 glc kablosunu, 150 voltu asan
devrelere baglamayin.

e Bu makineyi sadece bu kitapcikta aciklanan amaclar dogrultusunda kullanin.
e Makineyi sadece kuru odalarda kullanin.
e Makineyi nemli kosullarda veya nemli ortamlarda kullanmayin.

e Bu makineyi oyuncak olarak kullanmayin. Bu makine cocuklar tarafindan
veya onlarin yakininda kullanilirken yakindan takip ve dikkat etmeniz gerekir.

e Makine, denetlenmeleri ve cihazin sorumlu sekilde kullanilmasina iliskin
talimatlarin verilmesi ve sézkonusu risklerin farkinda olunmasi kaydiyla 8
yasindan blyik cocuklar tarafindan veya fiziksel, duyusal veya zihinsel
becerileri disuk insanlar tarafindan kullanilabilir veya makinenin calistiriimasi
konusunda deneyimden ve bilgiden yoksun kisiler tarafindan kullanilabilir.

e Cocuklarin makineyle oynamalarina izin verilmemelidir.

e Temizlik ve bakim isleri, gézetim altinda olmadiklari siirece cocuklar
tarafindan gerceklestiriimemelidir.

e Eger makinenin kablosu veya fisi hasarliysa, makine dtizgln calismiyorsa,
makine dUsUrtlmusse veya bozulmussa veya suya dustrilmisse bu makineyi
asla calistirmayin. Eger makinenin kablosu veya fisi hasarliysa, makine



GUVENLIK TALIMATI

diizgln calismiyorsa, makine disdrilmisse veya bozulmussa veya suya
disurilmusse bu makineyi asla calistirmayin. Daha fazla ayrintili bilgi icin en
yakin yetkili bernette bayisi ile iletisime gecin.

Sadece Uretici tarafindan tavsiye edilen aksesuari kullanin.

Havalandirma delikleri bloke durumdaysa bu makineyi kullanmayin.
Havalandirma bosluklarinda ve ayak kumandasinda hav, toz ve bez parcasi
birikmesine izin vermeyin.

Makinenin delik yerlerinden iceriye asla herhangi bir sey sokmayin.
Pedalin Gstlne herhangi bir nesne koymayin.
Her zaman bu tip bir pedal ile makineyi kullanin. FC-2902D/FC-1902A.

Makineyi, aerosol Urlnlerin (spreylerin) veya oksijenin kullanildigi yerlerde
calistirmayin.

Parmaklarinizi butin hareketli parcalardan uzak tutun. ignenin
yakinindayken bilhassa dikkatli olunmasi gerekir.

Dikis yaparken kumasi cekmeyin veya itmeyin. Bu igne kirlmasina neden
olabilir.

igne alaninda ayarlamalar yaparken (igneden iplik gecirilmesi, ignenin
degistirilmesi, kancaya iplik gecirilmesi veya baski ayaginin degistirilmesi vs.),
makinenin digmesini déndurerek «0» konumuna getirin.

Egilmis igneleri kullanmayin.

Daima orjinal bernette dikis plakasi kullanin. Yanlis plaka ignenin kirlmasina
neden olabilir.

"o

Baglantiyr kesmek icin glic anahtarini “0” "a getirin ve fisini prizden cekin.
Kabloyu cekerek cikarmayin; fisi tututarak prizden cekin.

Makinenin kapaklar ¢ikarildiginda veya acildiginda, makine yaglanirken veya
kilavuzda belirtilen diger bakim ayarlarindan herhangi birinin yapilmasi
sirasinda daima makinenin fisini prizden cekin.

Bu makine cifte yalitimlidir (ABD, Kanada ve Japonya haric). Sadece ayni
yedek parcalar kullanin. Cifte yalitimli Grtnlerin servis islemiyle ilgili
talimatlara bakin.

Normal kosullar altinda ses basing diizeyi 80 dB (A)'nin altindadir.
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Onemli bilgiler

Onemli bilgiler

Dijital kullanim kitabinin kullanimi

Kisa kullanim kilavuzu makinenin bir parcasidir.

e Makinenin kisa kullanim kilavuzu makinenin yakininda uygun bir yerde saklayin ve referans icin hazir
bulundurun.

o Ayrintili bir kullanim kilavuzu web adresinden www.bernette.com indirilebilir.

e Makineyi UcUnci bir sahsa verirken, makinenin kisa kullanim kilavuzunu da verin.

Amaca uygun kullanim

bernette makineniz evde kullanim icin dusinllmus ve tasarlanmistir. Bu kullanim kilavuzunda aciklandigr gibi
kumaslarin ve diger malzemelerin dikilmesi icin tasarlanmistir. Baska herhangi bir kullanima uygun degildir.
BERNINA, uygunsuz kullanimdan kaynaklanan sonuglardan sorumluluk kabul etmez.

Ekipman ve teslimat kapsami

Ornek resimler, bu kullanim talimatlarinda aciklama amaciyla kullanilmistir. Bu nedenle resimlerde gésterilen
makineler ve gdsterilen aksesuarlar makinenizle birlikte verilen gercek 6gelerle her zaman eslesmez. Verilen
aksesuar, teslimat tlkesine bagh olarak degisiklik gosterebilir. Belirtilen veya gosterilen ve teslimat kapsamina
dahil olmayan aksesuarlar bir BERNINA uzman bayisinden 6zel aksesuar olarak satin alinabilir. Diger

aksesuarlari https://www.bernina.com adresinde bulabilirsiniz.

Teknik nedenlerle ve Griint daha da gelistirmek amaciyla, 6nceden bilgi verilmeden, herhangi bir zamanda
makine donaniminda ve teslimat kapsaminda degisiklik yapilabilir.

Cifte yalitimh driinlerin servis islemi

Bir cifte yalitimli GrGinde, topraklama yerine iki yalitim sistemi saglanir. Bir cifte yalitimli Grinde topraklama
araci yoktur ve Urline bir topraklama araci ilave edilmemelidir. Bir cifte yalitimli GranUn servis islem asiri 6zen
ve sistem konusunda bilgi gerektirir ve sadece kalifiye servis personeli tarafindan gerceklestiriimelidir. Servis ve
tamir icin sadece orijinal parcalar kullaniimalidir.Cifte yalitiml Gran, asagidaki ibarelere belirtilir: «Cifte
yalitim» veya «cifte yalitilmig».

@ Semboli de Urtin Uzerinde gosterilebilir.

Cevre Koruma

BERNINA cevrenin korunmasini taahhut etmistir. Ur(in tasarimimizi ve imalat teknolojimizi strekli iyilestirerek
Urdnlerimizin gevre Uzerindeki etkisini en aza indirmeye calisiyoruz.

Makine, Uzeri cizilmis ¢cop kutusunun semboli ile etiketlenmistir. Bu, makinenin artik gerekli olmadiginda
evsel atiklarla birlikte atilmamasi gerektigi anlamina gelir.Yanlis bertaraf, tehlikeli maddelerin yeralti sularina
ve dolayisiyla gida zincirimize girmesine ve sagligimiza zarar vermesine neden olabilir.

Makine, atik elektrikli ve elektronik ekipman icin yakindaki bir toplama noktasina veya makinenin yeniden
kullanimi icin bir toplama noktasina Gcretsiz olarak iade edilmelidir. Toplama noktalari hakkinda bilgi yerel
yonetiminizden alinabilir. Yeni bir makine alirken, satici eski makineyi Ucretsiz olarak geri almak ve uygun
sekilde bertaraf etmekle yukumludur.

Makine kisisel veriler iceriyorsa, makineyi iade etmeden 6nce verileri kendiniz silmekle sorumlusunuz.


https://www.bernina.com

Onemli bilgiler

Sembollerin aciklamasi

=RlE4s)  Kacinlamamasi durumunda ciddi yaralanmaya veya potansiyel olarak can kaybina neden olabilecek yiiksek
dizeyde riskli bir tehlikeyi ifade eder.

Kacinilamamasi durumunda ciddi yaralanmalara neden olabilen orta dizeyde riskli bir tehlikeyi ifade eder.

/\ DIKKAT  Kacinilamamasi durumunda kiiciik veya hafif yaralanmalara neden olabilen diistik diizeyde riskli bir tehlikeyi
ifade eder.

DICEYE Kacinlamamasi durumuna ciddi hasara neden olabilen bir tehlikeyi ifade eder.

8 2023-06 TR 5020105.00A.19



bernette makinem

1 bernette makinem

1.1 Makineye Genel Bakis

On iistten goriiniim

11

12

13

1 Dikis plakasi kapagi 8  Ters dikis kolu

2 Dikis plakasi 9 iplik ayar digmesi

3 Baskiayagi 10 iplik alma kolu

4 Dikis lambasi 11 Dikis uzunlugu ddgmesi

5  Otomatik iplik takici 12 Dikis deseni se¢me dugmesi

6 ik kolu 13 Dikis masasi ve aksesuar kutusu
7 lIplik kesici

2023-06 TR 5020105.00A.19 9
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Aksesuar Kutusu

1

igne seti bolmesi

Ustten goriiniim

2

Masura disk bélmesi

~N oo o A WwN

Dikis pozisyonu digmesi

iplik alma kolu

Masura sarici on gerilimi

Baski ayagi baski ayar digmesi
iplik 6n gergisi

iplik kilavuzu

Tasima kolu

10
11
12
13

Makara pimi

Acilma, ek makara pimi

Masura sarma Unitesi

Volan

Masura sarma Unitesi durdurucusu

Dikis genisligi dugmesi

2023-06 TR 5020105.00A.19
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Arkaya genel bakis

1 Gug kablosu/pedal baglantisi 4 Balans digmesi
2 Hava menfezleri 5  Baski ayagi kaldiricisi
3 Gucg anahtari 6  Disli kolu

1.2 Aksesuar

Birlikte verilen aksesuarlar

Aksesuarlara iliskin ek bilgi icin www.mybernette.com/accessories adresini ziyaret edin.

Sekil Adi Sekil Adi

ikinci makara pimi

D g Masura (3x)
Qe
"

== Cesitli igneler

Dikis kilavuzu

(€ c—]
Makara agi v Guc kablolu pedal

2023-06 TR 5020105.00A.19



bernette makinem

Sekil Adi Sekil Adi
ﬂj@] Firca ve dikis soklcl (- Gl—] Yaglayici
=T
I Makara diski,biiyiik (1x) Kece diski
Makara diski,ktcuk (1x) Tornavida

Ykseklik telafi arac

Adi

Amag

Zikzak ayagi

Farkli pratik ve dekoratif dikisleri
dikmek icin ve kenar dikisi icin.

Fermuar ayagi

Fermuar dikmek icin

Surgala ilik ayag

Dolgu kordonlu veya kordonsuz
ilikler dikmek icin.

Gizli dikis ayagi

Gizli dikis - recme dikisi icin

Overlok ayagi

Overlok tipi dikisler dikmek ve
kumasin kenarini bitirmek icin

Gizli fermuarlar icin fermuar
ayagi

Gizli fermuar dikmek icin.

2023-06 TR 5020105.00A.19
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1.3 igne, iplik, Kumas

bernette makinem

igneler zamanla yipranacaktir.Bu nedenle ignenin dizenli olarak degistirilmesi gerekir. Sadece mikemmel bir
ug¢ iyi bir dikis sonucu verir. Genel olarak kumas ne kadar ince ise ignede o kadar incedir.Fotografta gosterilen
igneler, makineye gore standart veya istege bagli aksesuardirlar.

e igne boyutu 70, 75: Hafif kumaslar icin.
e igne boyutlari 80, 90: orta kumaslar icin.
e igne boyutlar 100, 110: agir kumaslar icin.

ignelere genel bakis

Resim igne adi igne tanimi Amag
- 0 —— Genel igne Hafifce yuvarlak uc Hemen hemen butiin
dogal ve sentetik
X 130/705 H70-110 kumaslar (dokuma ve
orgu) icin.
—_— > —> Esnek igne Orta boyutlu yuvarlak Jerse, triko, 6rme ve
basli, 6zel g6z bicimi ve | esnek kumaslar icin.
130/705 H-S 75, 90 igne centig
—_— o> Jerse/Nakis ignesi Orta igne basli Trikolar, 6rme giysiler.
| 130/705 H SUK 70-100 Nakis icin.
I R —— Kot ignesi Sivri, dar uclu, takviyeli Kot veya kanvas gibi
igne safti agir kumaslar igin.
| 130/705 H-J 80-110
C ) —>— Deri ignesi Kesme uclu (LR = deri Her tir deri, sentetik
dikmeye yonelik 6zel deri, plastik ve carsaflik
| 130/705 H LR 90, 100 uc) bez icin.
—_— O —— Mikrotex igne Ozellikle keskin, dar ug Mikro fiber kumaslar ve
ipek icin.
| 130/705 H-M 70-110
— O —— Kapitone ignesi Hafif yuvarlak ince uc Diiz ve st dikis icin.
| 130/705 H-Q 75, 90
— (O —"— | Nakisicin igne Kiictik yuvarlak uclu, Butiin dogal ve sentetik
ozellikle genis igne kumaslar Gzerine nakis
u 130/705 H-E 75, 90 gozu ve genis iplik icin.
olugu
—_— o> ince malzeme ignesi Kiguk yuvarlak uclu Triko ve 6rme
malzemeler icin.
X 130/705 H SES 70, 90

ince ve nazik kumaslar
Gzerine nakis icin.

13



bernette makinem

Resim igne adi igne tanimi Amag
— T 5= | Metafil igne Butiin igne boylarinda, | Metalik ipliklerde dikis
uzun igne gozt (2 mm) | veya nakis icin.
| 130/705 H METAFIL 80
—_C 37— | Kordone ignesi (nakis | Butin igne boylarinda, | Kalin iplikle tst dikis.
yamamak icin) uzun igne gozu (2 mm)
130/705 H-N 70-100
;DQ Evrensel cift igne igne mesafesi: Esnek kumaslarda, dar
1,0/1,6/2,0/2,5/ ve suslU plilerde ve
X 130/705 H ZW1'70-100 3,0/4,0 dekoratif dikiste
gorundr recmeler icin.
;D@ Streg ikili igne igne mesafesi: 2.5/4.0 Esnek kumaslarda, dar
ve sUslU plilerde ve
X 1307705 H-5 ZW1'75 dekoratif dikiste
goranUr recmeler icin.
c D Surfile dikis ikili igne mesafesi: 2.5 Surfile dikis nakisla 6zel
ignesi etkiler.
X
130/705 H ZWIHO 100
c E Genel iclii igne igne mesafesi: 3.0 Esnek kumaslarda,
dekoratif dikiste
X 130/705 H DRI 80 gorinUr recmeler icin .

igne/iplik kombinasyonu

iplik ignenin uzun oluguna mikemmel oturdugunda ve igne deliginden kolayca
gectiginde igne/iplik kombinasyonu dogrudur. Bu ipligin en iyi sekilde dikilmesine izin
verir.

- /
Eger iplik uzun oluk ve igne deligi icinde hareket edecek kadar fazla yere sahipse, bu
durum ipligin kopmasiyla veya eksik dikisle sonuclanabilir.

| /
~

2023-06 TR 5020105.00A.19
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bernette makinem

Eger iplik uzun olugun kenari boyunca sirtinurse ve igne deliginden uygun sekilde
yonlendirilemezse, bu durum ipligin kopmasiyla veya sikismayla sonuglanabilir.

igne aciklamasi icin 6rnek

Ev makinelerinin en yaygini olan 130/705, asagidaki bir Jerse/Strec igneyle aciklaniyor.

sz 130/705 H-S/70
771 130 = Sap uzunlugu (1)
v 705 = Diiz gévde (2)
| H = igne goévdesi (3)
5 S = igne ucu (burada orta yuvarlak uc) (4)
70 = igne boyutu 0.7 mm (5)
3
\ZM
iplik secimi

Mukemmel bir dikis sonucu icin, iplik ve kumas kalitesi dnemli bir rol oynar.
lyi dikis sonucu verecek kaliteli iplikler satin almanizi tavsiye ediyoruz.

e Pamuk iplikleri, bir dogal elyaf olma avantajina sahiptirler ve bu nedenle pamuklu kumaslarin dikilmesi
icin bilhassa uygundurlar.

e Merserize pamuk iplikler, yikamada kaybolmayan hafif bir pariltiya sahiptirler.

e Polyester iplikler, ylksek gerilme direncine sahiptirler ve ¢zellikle renkleri atmaz.

e Polyester iplikler daha esnektirler ve giiclU ve esnek bir dikis gerektiginde tavsiye edilirler.

e Suni ipek iplikler dogal elyaflardan yapilir ve parlak bir pariltiya sahiptirler.

e Suni ipek iplikler, dekoratif dikisler icin uygundurlar ve daha guzel bir etki yaratirlar.

15



Dikise hazirlik

2 Dikise hazirlik

2.1 Baglanti ve Acma

Makinenin baglanmasi

> Cihazin glc ve pedal kablosuna ait fisini (1) glic kablosu baglantisina sokun.

> Gl ve pedal kablosuna ait gtic fisini (2) prize sokun.

Guc kablosunun kullanimi (yalnizca ABD/Kanada)

Makinede polarize fis vardir (bir kontak digerinden daha genistir).Elektrik carpmasi riskini azaltmak icin, fis
sokete yalnizca bir sekilde takilabilir.Fis sokete uymuyorsa, fisi cevirin.Hala uymuyorsa, uygun bir priz takmak
icin bir elektrikgiye basvurun.Fisi hicbir sekilde degistirmeyin.

Makinenin agilmasi

> Makineyi agmak icin, ana salteri «I» konumuna getirin.

o 1

Hizin ayak pedaliyla ayarlanmasi

Dikis hizi pedal kullanilarak strekli olarak ayarlanabilir.

> Makineyi baslatmak icin pedala dikkatlice basin.
> Daha hizli dikmek icin pedala biraz daha basin.
> Makineyi durdurmak icin pedali birakin.
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Dikise hazirlik

2.2 Makara pimi

Yatay makara pimi

iplik makarasinin ve iplik diskinin yerlestirilmesi

Makara diskleri, ipligin makaradan uygun bosalmasi icin iplik makarasini yerinde tutar.

> Makarayl makara pimine yerlestirin.
> Uygun bir makara diskini, makara diski ile makara arasinda hi¢ aciklik kalmayacak sekilde makaranin
Uzerine yerlestirin.

=,

=

Bir makara aginin kullaniimasi

Makara agi, ipligin ilik masurasindan dengeli sekilde bosaltiimasini saglar ve ipligin digumlenmesini ve
kopmasini engeller. Makara agi sadece yatay makara tutucusuyla kullanilir.

> Makara agini iplik masurasinin tzerine cekin.
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Dikise hazirlik

ikinci makara pimi

ikinci makara piminin yerlestirilmesi
Birden fazla iplikle dikis yaparken veya Makara ipliginin sarilmasi icin ikinci makara pimine ihtiyac duyulur.

> Makine kapagindaki aksesuar yuvasinda bulunan ikinci makara pimini takin.

.

iplik makarasini takin
> Kege diskini makara piminin tzerine yerlestirin.
— Sol disk, ipligin makara pimine takilmasini engeller.

> lplik makarasini ikinci makara pimi tizerine yerlestirin.

2.3 Serbest kol

bernette b05, saglam tasarlanmis olan ve ignenin sag tarafinda blyUk proje icin genis yer saglayan bir serbest
kol saglar.
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Dikise hazirlik

2.4 Aksesuar kutulu dikis masasi

Dikis masasinin entegre bir aksesuar kutusu vardir.

> Dikis masasini kaldirmak igin, dikis masasini kolundan (1) tutup sola dogru ¢ekin.

4

> Aksesuar kutusunu agmak icin, kapagr kendinize dogru yatirin.

> Aksesuar kutusunu kapatmak icin, kapagi acili olarak asagiya dogru katlayin.

2.5 Disli tutucusunun Kaldirilmasi veya indirilmesi

< —p-
> Disliyi kaldirmak igin, disli kolunu saga dogru itin.
— Disli tutucusu, birinci dikis yapildiginda kaldirilir.

> Disliyi kaldirmak icin «disli kolunu» sola kaydirin.
— Disli asadiya indirilir.
2.6 igne

ignenin kaldirilmasi ve indirilmesi

> igneyi kaldirmak icin, volani igne en yiiksek konuma gelinceye kadar saat yéniinin tersine dogru
déndurun.

> Igneyi asadiya indirmek icin, volanii igne kumasi delinceye kadar saat ydontnin tersine dogru déndirmeyi
strdaran.
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Dikise hazirlik

igneyi degistirme

Makineyi kapatin ve glc kaynagiyla olan baglantisini kesin.
Baski ayagini kaldirin.

igneyi kaldirin.

Tornavidayi kullanarak sabitleme vidasini (1) gevsetin.

vV V V V

> Igneyi asagi dogru cekin.

> Yeniigneyi (2) diiz tarafi arkaya gelecek sekilde tutun. igneyi gittigi yere kadar igne tutucunun icine
dogru itin (3).

igne konumunun ayarlanmasi

> igneyi kaldirin.
> Onerilen bir baski ayagi kullanin.
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> igne konum kadranini kullanarak gerekli igne konumunu kullanin.

E—
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2.7 Baski ayagi

Baski ayaginin kaldirilmasi ve indirilmesi

> Baski ayagini kaldirmak icin baski ayagi kolunu yukari dogru itin.

> Baski ayagini indirmek icin baski ayadi kolunu asagi dogru itin.
Baski ayaginin degistirilmesi

Baski ayagi tabaninin cikariimasi

> Makineyi kapatin ve guc kaynagiyla olan baglantisini kesin.
Baski ayagini kaldirin.

igneyi kaldirin.

vV V V

Baski ayagd! tabaninin takilmasi

On kosul:

e Baski ayagi tabani ¢ikarilir.

Dikise hazirlik

Baski ayaginin tabanini ¢ikarmak icin, baski ayagi muhafazasinin arkasindaki kolu yukari dogru itin.
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Dikise hazirlik

> Baski ayagini kaldirin.

Yanlis baski ayagindan kaynaklanan igne kirilmasi

Baski ayagi secilen dikis icin uygun degilse, igne baski ayadi ile carpisabilir ve kirilabilir.
> Daima dikise uygun bir baski ayagi kullanin.

> Yeni baski ayadi tabanini, safttaki kertik baski ayadi taban piminin Gzerine (2) gelecek sekilde safttaki (1)
kertigin altina konumlandirin.

> Baski ayagi kaldiricisin, safttaki kertik baski ayadi taban pimine gecinceye kadar dikkatlice asagiya dogru
indirin.

Baski ayagd! kolunun cikarilmasi ve takilmasi

On kosul:
e Baski ayagi tabani cikarilir.

Baski ayagini kaldirin.

Baski ayadi tutucusunu (1) alttaki baski ayagi cubuguna (2) ve sola dogru hizalayin.
Baski ayad muhafazasini sikica tutun ve vidayi elle vidalayin.

Tornavida kullanarak vidayi sikistirin.

VvV V. V V

Dikis kilavuzunun takilmasi
Dikis kilavuzu, paralel cizgilerin dikilmesi icin uygundur.

> Dikis kilavuzunu (1) baski ayadi tutucusundaki (2) deligin icine yerlestirin.
> Bitisik dikisle gerekli mesafeyi ayarlayin.
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Dikise hazirlik

Baski ayagi baskisinin ayarlanmasi

Baski ayagi baskisi, baski ayagi baskisini kumas kalinligina en uygun sekilde ayarlamak amacina yoneliktir.
Kalin kumaslarla calisirken, baski ayagi baskisinin azaltiimasi tavsiye edilir. Bu, baski ayaginin hafifce
kaldirimasi ve bdylece kumasin daha kolay hareket ettirilebilmesi avantaji saglar. ince kumaslarla
calisirken, baski ayadi baskisinin artirilmasi tavsiye edilir. Bu, kumasin baski ayaginin altinda kolayca
hareket ettirilememesi gibi bir avantaj saglar.

> Baski ayagi basincini arttirmak icin, «Baski ayagi basing» ayar digmesini saat yontnde cevirin.
> Baski ayadi basincini azaltmak icin, «Baski ayagi basing» ayar digmesini saat yoninin tersine cevirin.

2.8 Iplik gecirme

iplik gecirme hazirhig: "

> Makineyi kapatin.
> Igneyi kaldirn.
> Baski ayagini kaldirin.

Ust ipligin takilmasi

- . L
— ]
i :
/ ! -
-
0

[
@ (@ .

| b N —

e__
T

23



Dikise hazirlik

1 Makara diski 7 Kilavuz

2 iplik kilavuzu 8  Kilavuz

3 iplik 6n gergisi 9  igneden iplik gecirme kolu
4 iplik gerdirme diskleri 10 Tel kanca

5  iplik germe kolu kapagi 11 plik kesici

6 Iplik alma kolu 12 plik

> Ipligin saat yoniinde acilmasi icin iplik makarasini makara tutucusu tzerine yerlestirin.
> Makara icin uygun makara diskini takin.

> Ipligi iplik kilavuzundan gecirin.

2023-06 TR 5020105.00A.19
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> pligi iplik én geriliminden gecirin.

> Ipligin ucunu kanal boyunca asagiya dogru yénlendirin.

> ipligi iplik sarma kolu kapaginin etrafindan asag dogru yénlendirin.

> pligi sagdan sola dogru iplik sarma kolu yoluyla ve sonra geriye asagiya dogru yoénlendirin.

> ipligi ignenin yukarisindaki kilavuzlarin icinden yénlendirin.

Dikise hazirlik

25



Dikise hazirlik

> Baski ayagini asagiya indirin.

> igneden iplik gecirme kolunu asagiya dogru biraz bastirin ve ipligi iplik kilavuzunun etrafindan
yonlendirin.

> igneden iplik gecirme kolunu gittigi kadar asagiya dogru itin ve asagida tutun.
— Tel kanca igne deliginden gecer.

>

> igneye iplik gecirmek icin igneden iplik gecirme kolunu kaldirin. Bunu yaparken ipligi gevsek tutun.
— El kanca asagiya dogru hareket eder; ipligi igne goéztinden iterek bir ilmegin icine gecirin.

>
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Dikise hazirlik

ikiz igneye iplik takilmasi

On kosul:

Zikzak ayag takilmistir.

ikiz igneyi takin.

ikinci makara pimi, kece disk ve ikinci makara takilir.

ipligi yatay makara piminden (kirmizi) ok yéniinde iplik gerdirme diskinin sol tarafina dogru (1)
yonlendirin.

V V. V V V

ipligi elle sol igneye takin.
ipligi dusey makara piminden (mavi) ok yéniinde iplik gerdirme diskinin sag tarafina dogru (1) yénlendirin.

ipligi elle sag igneye takin.

Yanlig baski ayagi, dikis veya igne konumundan kaynaklanan igne kiriimasi

Eger baski ayagi, dikis veya igne pozisyonu dogru degilse, igne baski ayagiyla veya dikis plakasiyla carpisabilir
ve kirilabilir.

>
>
>

Zikzak ayagini takin.
DUz bir dikis ayarlayin.
igneyi orta konuma ayarlayin.

igneye iplik gecirme

Uclii igneyle calisirken Gclini makara icin bir harici makara sehpasina gerek duyulur.

On kosul:

V V. V V

Zikzak ayagi takilmistir.
Uclti igne takin.

Bir kece diskle ve uygun makara diskiyle birlikte bir makarayi yatay makara piminin Uzerine yerlestirin.
Bir kece diskle birlikte ikinci makarayr disey makara piminin Gzerine yerlestirin.

Bir kece diskiyle birlikte Gglinc makarayr harici makara sehpasinin Gzerine yerlestirin.

ipligi yatay makara piminden (kirmizi) ok yéniinde iplik gerdirme diskinin sol tarafina dogru (1)
yonlendirin.

>

2023-06 TR 5020105.00A.19
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Dikise hazirlik

DIKKAT

28

\Y

V V. V V V

ipligi elle sol igneye takin.

ipligi harici makara piminden (turuncu) ok yéniinde iplik gerdirme diskinin sol tarafina dogru (1)
yonlendirin.

ipligi elle ortadaki igneden gecirin.

ipligi diisey makara piminden (mavi) ok yéniinde iplik gerdirme diskinin sag tarafina dogru (1) yénlendirin.

ipligi elle sag igneye takin.

Yanlis baski ayagi, dikis veya igne konumundan kaynaklanan igne kirilmasi
Eger baski ayad, dikis veya igne pozisyonu dogru degilse, igne baski ayagiyla veya dikis plakasiyla carpisabilir
ve kirilabilir.

>
>
>

Zikzak ayagini takin.
Diz bir dikis ayarlayin.
igneyi orta konuma ayarlayin.

Bobin ipliginin sariimasi

\Y%

\%

-
Masura Baslgi 3 Bobin Saricisinin Kastirilmasi
iplik Kilavuzu 4 Makara pimi

Kaygan ipliklerin yakalanmalarini veya kopmalarini engellemek icin, makara agini makaranin Gzerine
cekin.

I "'l'"ii"ii"ii"i"'i"i,"il"'i‘
it lngtpinignyt
ATy

Q

)

iplik makarasini ve uygun makara diskini makara tutucusuna yerlestirin. Makara tutucu tzerindeki kiicik
makara kapagini kullanin.

(G2
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Dikise hazirlik

> lpligi iplik kilavuzundan gecirin.

> Ipligi masura sargini &n gerdirmesinin etrafindan ok yéniinde yénlendirin.

kA

> ipligin ucunu masura tzerindeki i¢ deliklerin birinden cekin ve bos masurayl masura sarma (nitesinin
Uzerine yerlestirin.

— Makine, masura sarma moduna gegcer. Dikis mimkUn degil.

> iligin ucunu bir elinizle sikica tutun.

> Sarma islemini birkac tur baslatmak ve ardindan tekrar durdurmak icin, pedala biraz basarak ipligin
masuraya sikica takilmasini saglayin.
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Dikise hazirlik

> Ipligin ucunu i¢ deligin yukarisinda kesin.

\Y%

Sarma islemine devam etmek icin ayak kumandasina basin.
Sarma islemini durdurmak icin pedali birakin.
> Masura sarma Unitesini sarma konumuna dogru sola itin.

\Y%

— Makine dikis moduna gecer.

> Masurayi ¢ikarin ve ipligi kesin.
Lo
TTE

iplik bobinin takilmasi

P9l Dizensiz sekilde sarilmis masuralar nedeniyle igne kirilmasi

Dizensiz sarilan masuralar, yanlis iplik gerginligine yol acabilir veya ignelerin kirllmasina neden olabilir.
> Sadece dizgin sarilmis masuralar kullanin.

On kosul:

o igne yukari kaldirilir.
e Baski ayagi kaldirilr.
e Makine kapalidir.

> Masura kapagini acmak icin, kolu saga dogru itin ve masura kapagini cikarin.

f
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Dikise hazirlik

> pligin saat yéniinin tersine dogru sarilacagi sekilde bir yeni masura takin.

> Masurayi hafifce bastirin.
> Ipligi masura iplik kilavuzunun icine sokmak icin ok isaretlerini takip edin.

> Masura kapagini takin.

Masura ipliginin yukarn cekilmesi

> Baski ayagini yukari kaldirin ve ipligi hafifce sol elinizle tutun.

> El carkini igne asagiya ininceye kadar yavasca saat yoninin tersine dogru déndiriin. iplik sarma kolu en
ylUksek konuma gelinceye kadar el carkini dondtrmeyi strdrin.
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Dikise hazirlik

> Ust ipligi masura ipligi bir iimek olusturuncaya kadar yukariya dogru cekin.

> Masura ipligini gittigi yere kadar Uste dogru cekin.
> Her iki ipligi 10 cm’sini (4") geriye ve baski ayaginin altina dogru cekin.
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Yaratici dikis

3 Yaratia dikis

3.1 Bir dikis deseninin secilmesi

Dikis desenleri, A ile L arasinda kategorilere ayrilir. Her kategori siyah, gri ve kirmizi renklerle gdsterilen G¢
taneye kadar dikis deseni icerebilir.

Bir dikis deseni secerken yanlis igne konumu

igne ve kumasta hasar
> Dikis deseni secme diigmesini cevirmeden énce, igneyi en Gst konuma getirin.

> igneyi kaldirin.

> Bir kategori icinde siyah dikis desenini secmek icin, dikis uzunlugu dtigmesini 0 ile 4 arasinda bir degere
ayarlayin, sonra dikis deseni secme digmesini secilen dikis deseni kategorisi ayar konumunun «e» altinda
ortaya gecinceye kadar sola veya saga dogru dondurin.

> Bir kategoride kirmizi dikis desenini segmek icin, dikis uzunlugu didgmesini «S1»’e ayarlayin, sonra dikis
deseni secme didgmesini secilen dikis deseni kategorisi ayar konumunun «e» altinda ortaya gecinceye
kadar sola veya saga dogru dénddrin.

> Bir kategoride gri dikis desenini secmek icin, dikis uzunlugu dagmesini «S2»’ye ayarlayin, sonra dikis
deseni segme dugmesini segilen dikis deseni kategorisi ayar konumunun «e» altinda ortaya geginceye
kadar sola veya saga dogru déndurun.

L] .
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Yaratic dikis

DIKKAT
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3.2 Dikis desenlerinin diizenlenmesi

Dikis genisligini ayarlama

Dikis genisligi, dikis genisligi ayar digmesi kullanilarak her dikis icin 0-6 mm arasinda degistirilebilir.

. =

Bir dikis genisligi secilirken yanlis igne konumu
igne ve kumasta hasar.
> Dikis genisligi ayar digmesini cevirmeden dnce, igneyi en Ust konuma getirin.

> Igneyi kaldirin.
> Gerekli dikis genisligi ayar konumunun «e» yukarisinda gosterilinceye kadar dikis genisligi ayar digmesini
dondarin.

Dikis uzunlugunun ayarlanmasi
Dikis uzunlugu, dikis uzunlugu digmesi kullanilarak ayarlanabilir.

Siyah dikis desenleri icin, dikis uzunlugu 0-4 m arasinda ayarlanabilir.

] | |
|

|
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2 3 4

- m———————

0.5

05 1 2 3 4
ilikler icin, dikis uzunlugu ayar digmesi Gzerindeki ilik simgesi araligi dahilinde ayarlanabilir.
Kirmizi ve gri dikis desenleri icin, dikis uzunlugu énceden tanimlanir ve degistirilemez.

> Gerekli dikis uzunlugu ayar konumunun «e» altinda gosterilinceye kadar dikis uzunlugu digmesini
cevirin.
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Yaratic dikis

Ust iplik gerginliginin ayarlanmasi

Ust dikis gerginligi, dikis malzemelerine, kumas tabakalarina ve dikis stirecine dayali olarak «Ust iplik
gerginligi ayar» digmesi kullanilarak ayarlanabilir.

Ust iplik gerginligi icin taban deger 4'dr.

—

Ust iplik 3 Kumasin 6n yuzu (Ust tarafi)
2 Bobin ipligi 4 Kumasin arka ydzu (alt tarafi)

Ust iplik gerginligini artirmak icin, «Ust dikis gerginligi» ayar diigmesini daha yiiksek bir degere ayarlayin.
Ust iplik gerginligini distrmek icin, «Ust iplik gerginligi ayar» digmesini daha dustk bir degere ayarlayin.
> Eger masura ipligi kumasin 6n tarafinda gorinlyorsa, Ust iplik gerginligini daha dusik bir degere
ayarlayin.

vV Vv

Balansi ayarlama

Farkli kumaslar, iplikler ve astarlar esnek dikis desenlerini veya ilikleri etkileyerek yanlis dikilmelerine neden
olabilir. Mekanik balans ayari, bu sapmalarin dizeltilmesini ve dikis deseninin calisilacak kumas igin optimim
sekilde ayarlanmasini saglar.

> Bir esnek dikis deseni veya ilik secin.

> Dikis uzunlugunu ayarlayin.

> Dikis genisligini ayarlayin.

> DondUrmek icin bir madeni para kullanarak balansi duizeltin.
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Yaratic dikis

> llik icin sol saten dikisinin dikis yogunlugunu artirmak icin, balans ayar diigmesini saat yéninde
déndurun.

!
(D
!

ilik icin sol saten dikisinin dikis yogunlugunu distirmek icin, balans ayar diigmesini saat yoninin tersine
dogru dondaran.

\Y%

o |
!
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\Y%

Esnek dikislerin dikis yogunlugunu artirmak icin, balans ayar digmesini saat yoninde dénddrdn.

U
!
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!

% %%

\Y%

Esnek dikislerin dikis yogunlugunu azaltmak igin, balans ayar digmesini saat yoninun tersine dogru
dondurun.

B %%
!
),
!

0 %%

3.3 Hizh ters dikis

Ters dikis, bir dikisin basina ve sonunda onu sabitlemek icin kullanilir.

> Dikis desenini segin.
> Ters dikis koluna basin ve basili tutun.

i

> Ayak pedalina basin.
— Makine, ters dikis kolu serbest birakilincaya kadar tersine dikis gerceklestirir.
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Yaratic dikis

3.4 Sabitleme

Dikisin basinda sabitlenmesi

Dikis desenini secin.

ileriye dogru birkac dikis gerceklestirin.

Ters dikis koluna basin ve basili tutun.

Dikis hatti boyunca dikisin basina kadar geriye dogru dikis yapin.

Makinenin ileriye dogru dikise baslamasi icin ters dikis kolunu serbest birakin.
— Simdi dikisin basi sabitlenmistir.

\Y

vV V. V V

Dikisin sonunda sabitlenmesi

> Secilen dikis deseninin dikisin sonunakadar ileriye dogru dikis yapin.
> Ters dikis koluna basin ve basili tutun.

> Geriye dogru birkag dikis gerceklestirin.

> Ters dikis kolunu birakin.

> Tekrar dikis hatti boyunca dikisin sonuna kadar dikis yapin.
— Simdi dikisin sonu sabitlenmistir.

3.5 Kalin boélgeleri dikin.

> Zikzak ayagini takin.

— Baski ayaginin sag tarafindaki siyah ayar diigmesi, eger baski ayagini (1) indirmeden 6nce basilirsa,
baski ayagini yatay bir konuma kilitler. Bu, bir dikisin basina dengeli besleme saglar ve kotlarda regme
yaparken dikis tzerine dikis yapildigi zaman oldugu gibi birkac kat kumas dikilmesini kolaylastirir.

> En yuksek noktaya ulasildiginda, igneyi indirin ve baski ayagini kaldirin.

> Ayakucuna ve siyah ayar digmesine basin, baski ayagini indirin ve dikise devam edin.
— Siyah buton, birkac dikis yapmanizdan sonra otomatik olarak serbest kalir.
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> Kumasi elle yonlendirirken ve katlanmis taraftan dogru dikis yaparken baski ayagini desteklemek icin,
baski ayaginin altindaki ignenin arkasindaki yukseklik telafi aracindan (1) itibaren bir, iki veya ¢ tane
kicUk plaka yerlestirin.

1 Yikseklik telafi araci

3.6 Dikis Koseleri

> Koseye ulasildiginda makineyi durdurun.
> Igneyi kumasa batirin.
> Baski ayagini kaldirin.

> igneyi bir eksen olarak kullanin ve kumasi déndarin.
> Baski ayagini asagiya indirin ve dikise devam edin.

3.7 Cok kaygan kumaslarin dikilmesi

Deri, taklit deri, plastic veya vinil gibi cok kaygan malzemeler, stirgi tabanina sahip zikzak ayak kullanilarak
kolayca dikilebilir.

Zikzak ayag! kayar tabana oturtun.
Gerekli dikis desenini secin.
Gerekli dikis uzunlugunu secin.
Gerekli dikis genisligini secin.
Gerekli igne konumunu ayarlayin.
Yavas ve duzenli bir hiza ayarlayin.

V V.V V V V
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4.1 Genel Bakis Pratik dikisler

Pratik Dikisler

Dikis
kategorisi

Dikis deseni

Adi

Tanimi

Onerilen baski
ayagi

Dikis
uzunlugu

Dikis
genisligi

A

Diiz dikis

Malzemeyi birbirlikte dikmek ve
Gst dikis yapmak igin.

Zikzak ayagi

0,5-4,0

0

Zikzak

Dikislerin saglaslatiriimasi,
kenarlarin bitirilmesi, esnek
dikislerin yapilmasi ve dantel ara
parcalarin takilmasi icin.

Zikzak ayagdi

0,5-4,0

2,0

-6,0

Zikzak dikis

Kumas kenarlarinin bitirilmesi ve
saglamlastirilmasi ve lastik serit
takilmasi icin. Dekoratif dikisler
icin.

Zikzak ayagi

2,0-3,0

2,5

-5,0

Degisken
overlok dikis

Elastik kumaslarin ayni anda
birlikte dikilmeleri ve bitirilmeleri
icin.

Zikzak ayag!

2,0-3,0

6,0

Esnek gizli
dikis

Kor recmeler ve dekoratif dikisler
icin.

Gizli dikis
ayagl

1,0-2,0

3,0

-5,0

AVAVAY
)

Universal dikis

Kece ve deri gibi sert kumaslar
icin. DUz birlesme dikisleri,
gorundr recmeler ve dekoratif
dikisler icin. Lastik serit takmak
icin.

Zikzak ayagdi

1,5-3,0

3,0

-5,0

Likra dikisler

Diz birlesme dikisleri veya Likra
kumas Uzerinde gorindr regmeler
icin. Korse Gzerinde dikis
hatlarinda dikis yapmak icin.

Zikzak ayag!

1,5-3,0

6,0

VYV
T

Kabuk kenar
dikisi

Yumusak jerseler ve ince kumas
Gzerinde kor recmeler, kabuki
kenar efekti icin. Dekoratif
dikisler igin.

Zikzak ayagdi

1,0-2,5

3,0

-6,0

Toplama dikisi

Bircok kumas tlru icin. Lastik
ipliklerin bizdlmesi icin. Kumasin
bulusan kenarlarinin dikilmesi
icin. Dekoratif dikisler icin.

Zikzak ayagdi

2,0-3,0

3,0

-5,0

AN
—

Kor dikis

Kor recmeler ve dekoratif dikisler
icin.

Gizli dikis
ayagl

1,0-2,0

1.0

-2,5
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Dikis deseni Dikis Adi Tanimi Onerilen baski | Dikis Dikis
kategorisi ayagi uzunlugu genisligi
é L SUper esnek Son derece esnek kumaslar icin. Zikzak ayagi 1-25 3,0-4,0
dikis Her tip giysi igin.
iii A Uclt DUz dikis | Gugli kumaslarda dayanikli Zikzak ayagi S1 0
" dikisler icin. Gérandr re¢meler ve
dikisler igin.
E B Uclu Zikzak GUclu kumaslarda dayanikli Zikzak ayagi S1 2,0-6,0
dikisler icin. Gérunur recmeler ve
dikisler igin.
g C Petek dikisi Lastik masura iplikleri dahil, Zikzak ayagi S1 6,0
elastik kumaslarin ve kenar veya aclk
kivrimlarinin dikilmesi igin. nakis ayagdi
E D Orgii overlok El ve makine dikisi kumaslarin bir | Zikzak ayagi S1 6,0
defada birlikte dikilmesi ve
bitirilmesi icin.
E F Gift overlok Elastik kumaslarin ayni anda Zikzak ayagi S1 6,0
birlikte dikilmeleri ve bitirilmeleri
icin.
N H Esnek overlok | Elastik kumaslarin ayni anda Zikzak ayag! ST 6,0
R birlikte dikilmeleri ve bitirilmeleri
icin. DUz birlesen dikisler icin.
% J Takviyeli Orta agirlikta 6rme giysi ve havlu | Zikzak ayagi S1 6,0
overlok kumas icin. Overlok dikisleri veya | veya overlok
diz birlesen dikisleri icin. ayagi

40

4.2 Diuz dikis yapilmasi

Dikis projesi icin dikis uzunlugunu ayarlayin; érnegi kot icin bir uzun dikis (yaklasik 3-4 mm) ve narin
kumas icin bir kisa dikis (yaklasik 2-3,5 mm). iplik kalinligina gore dikis uzunlugunu ayarlayin; érnegin,
dantela iplikli Gst dikis icin bir uzun dikis (yaklasik 3-4 mm).

V V. V V

Zikzak ayagi takin.

Dikis deseni secme didgmesini «A» konumuna ayarlayin.
Gerekli dikis uzunlugunu ayarlayin.
Dikis genisligini «O» olarak ayarlayin.
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Igne konumunu ayarlayin.

4.3 Fermuarda dikis

Dikise baslarken kumas beslemesi zor olabileceginden, birkac dikis icin iplikleri sikica tutmaniz veya
kumasi hafifce geriye dogru cekmeniz veya énce 1 — 2 ¢m ters dikis yapmaniz tavsiye edilir.

V V.V V V V V V V V V V

>
>

Dikis paylarini tek tek tamamlayin.

Zikzak ayagini takin.

Dikis deseni secme digmesini «A» konumuna ayarlayin.
Gerekli dikis uzunlugunu ayarlayin.

Dikis genisligini «0» olarak ayarlayin.

igne pozisyonunu «Ortaya» ayarlayin.

Kapatin ve fermuarin basladigi yere kadar dikin.

Dikis uzunlugunu 4 olarak ayarlayin.

Dikis uzunlugunu uzun dikislerle tutturun.

Dikis yerini Utuleyerek ayirin.

Tutturma dikislerini sékun.

Kumas kenarlari fermuarin ortasinda bulusuncaya kadar fermuari kumasin altindan tutturun.

Fermuar ayagini takin.
Fermuarin sol tarafini dikerken, tutucuyu kullanarak baski ayagi piminin sag tarafini sabitleyin.
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> Fermuarin sag tarafini dikerken, tutucuyu kullanarak baski ayaginin sol tarafini sabitleyin.

=

Acik fermuarin sol tarafini yukaridan asagiya dogru dikin.
Fermuari uctan yaklasik 5 cm. kapatin.

Fermuarin alt ucu ve sag tarafi Gzerinden dikin.

Fermuar strgstnden énce durun.

igneyi alt konuma getirin.

Baski ayagini kaldirin.

Fermuari acin.

Sag tarafta dikisi bitirin.

Tutturulan dikisi kaldirin.

/VVVVVVVVV

o o e e e et
o

4.4 Bir gizli fermuarin dikilmesi

Gizli fermuarlar, giysi icin 6zellikle zarif bir ¢c6zim olup cantalarda ve ev mefrusatinda kullanildiklarinda
oldukga pratiktirler. Bu 6zel fermuarlar yerlerine dikildikten sonra dikis hattiyla gizlendiklerinden, neredeyse
gériinmez bir kapanma yaratirlar.

Dikise baslarken kumas beslemesi zor olabileceginden, birkac dikis icin iplikleri sikica tutmaniz veya
kumasi hafifce geriye dogru cekmeniz veya 6nce 1 — 2 cm ters dikis yapmaniz tavsiye edilir.

> Fermuari tamamen acin.

Fermuarin sag yarisini sag kumasin sag tarafina igneyle tutturun. Spiral, kumasin kenarindan uzaga dogru
bakar.

Gizli fermuarlara yoénelik fermuar ayagini takin.

Dikis deseni secme digmesini «A» konumuna ayarlayin.

Gerekli dikis uzunlugunu ayarlayin.

Dikis genisligini «0» olarak ayarlayin.

igne pozisyonunu «Ortaya» ayarlayin.

\Y

V V. V V V
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> Spiralin sag baski ayagi olugu icinden yonlendirilecegi sekilde baski ayagini fermuarin basinda asagiya
indirin.

\Y

Fermuarin sag yarisini alttan strglye dogru dikin ve kapatin.

Fermuari kapatin.

> Fermuarin sol yarisini, sag tarafi sol kumasin sag tarafina dogru gelecek sekilde igneleyin. Spiral, kumasin
kenarindan disarlya dogru bakar.

> Fermuari tamamen agin.

> Spiralin sol baski ayagi olugunda yonlendirilecegi sekilde baski ayagini fermuarin basinda asagiya indirin.

\Y

Fermuarin sol yarisini yukaridan asagiya dogru sirgtye kadar dikin ve kapatin.

Dikis malzemesini makineden gikarin.

Fermuari kapatin.

Kumasin iki 6n tarafini birbirine dogru yerlestirin. Fermuarin uclarini disariya dogru sonuna kadar katlayin.

vV V. V V
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Fermuar dikislerinin uglarini tam olarak birbirinin Gstiine igneleyin.
Dikis hattini asagidan fermuara kadar igneleyin.

Zikzak ayag@ini takin.

Dikis hattini asagida fermuara kadar kapatin ve dikin.

vV V. V V

4.5 Uclii diiz dikis yapilmasi

Uclu duz dikis, dzellikle dayanikli dikis yerleri ve kot ve fitille kadife gibi sert, yogun dokunmus kumaslar icin
uygundur.

1 Duz dikis 2 Uclu Duz dikis

> Zikzak ayagini takin.
> Dikis uzunlugu digmesini «S1»’e ayarlayin.
> Dikis desen segme dugmesini «A»'ya getirin.
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4.6 Uclii zikzak dikis yapilmasi

Uclii zikzak sert kumaslar, bilhassa kot, sezlong kumasi ve brandalar icin ve sik yikanan kumaslar tzerindeki
re¢meler icin uygundur.

On kosul:

e Once dikis hatti kenarlarini bitirin.

Zikzak ayagi takin.

Dikis uzunlugu segme digmesini «S1»’e ayarlayin.

Dikis secme duigmesini «B» kategorisine dogru dondurun.
Gerekli dikis genisligini ayarlayin.

V V. V V

4.7 Silper-esnek

SUper esnek dikis, 6rgti kumaslar ve verev dikisler Gizerinde blzulmeyi ortadan kaldirmak icin tasarlanmis,
dikislerin tamamen acik ve diiz olarak preslenmesine olanak veren tasarlanmis bir dar esnek dikistir.

> Zikzak ayagi takin.

> Dikis deseni segme digmesini «L»'ye ayarlayin.

> Dikis uzunlugunu ve dikis genisligini dikis tablosuna gére ayarlayin.

> Dikisi kumas kenarindan gerekli uzunlukta, kumasi germeden gerceklestirin.

4.8 Zikzak dikis

Dikilen zikzak, sentetiklerde ve buzilme egilimi gosteren kumaslarda dikisleri sonlandirmak icin kullanilir.
Dikis, yirtiklarin érilerek yamanmasi ve tamiri ve ayrica esnek serit takilmasi icin de miukemmeldir.

> Zikzak ayagi takin.
> Dikis deseni se¢gme diigmesini «C»'ye ayarlayin.
> Dikis uzunlugunu ve dikis genisligini dikis tablosuna gére ayarlayin.

Sonlandirma igin:

> Kumasl, kumasin kenarindan 1,5 cm mesafede dikis yapilacak sekilde konumlandirin.
> Dikis gerceklestirin.

> Dikis sonrasinda dikis payini kesin. Dikisleri kesmemeye dikkat edin.

Esnek serit lizerine dikis yapmak icin:
> Esnek seridi kumasin sol tarafina sabitleyin. Bunu gerceklestirirken, seridi gerin ve kumas tzerinde dengeli
konumlandirilmasini saglayin.
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> Esnek seridi takmak icin, blzulen kumasin uzunlugu boyunca cekerek ayirin.

4.9 Manuel yama

Her tip kumasta deliklerin veya asinmis yerlerin ¢rlerek onarilmasi icin.

> Baski ayadi tutucusunu cikarin ve baski ayagi cubugunun Uzerine drerek érme/nakis ayagini takin.
— Kol (1) igne kelepceleme vidasinin (2) tepesine dayanmalidir.

> Orerek yamama/nakis ayagini parmaginizla alttan bastirin ve vidayi (3) sikistirin.

Dikis deseni se¢me digmesini «A» konumuna gevirin.
Dikis uzunlugunu «0» olarak ayarlayin.

Disliyi asagiya indirin.

Uzatma masasini takin.

Disliyi asagiya indirin.

V V. V V V

i
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> Dikis projesini bir 6rerek yamama kasnaginda gerdirin.
— Orerek yamama alani dengeli sekilde gergin kalir ve bicimi bozulmaz.

Masura ipligini yukariya getirmek icin volani saat yénindn tersine dogru déndurdn.

Dikis hattinin basina birkag dikis yapin.

Soldan saga dogru dikin, kumasi baski uygulamadan elinizle dengeli bir sekilde yénlendirin.
Eger iplik Ustte kaliyorsa, daha yavas bir hizla dikise devam edin.

Kumasin yanlis tarafinda didgumler olusursa, daha hizl dikin.

Eger iplik koparsa, daha dengeli bir hizla dikise devam edin.

V V.V V V V V

Yon degistirirken delik olusmasindan ve ipligin kopmasindan sakinmak icin egriler halinde hareket edin.

> Orerek yamama islemini tamamladiktan sonra, baski ayagini yukariya kaldirin ve disliyi yeniden calistirin.

e |

-

4.10 Kenarlarin bitirilmesi

Zikzak dikis her tir kumasin sonlandiriimasi icin uygundur. ince malzemeler icin érerek onarma ipligi kullanin.

On kosul:

e Kumas kenari diiz uzanmali, rulo yapmamalidir.
Zikzak veya overlok ayagini takin.

Dikis uzunlugunu cok uzun ayarlamayin.

Dikis deseni segme diigmesini «B» konumuna getirin.
Dikis genisligini cok genis ayarlamayin.

vV V V V
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>

>

Kumasin kenarini, igne kumasa bir taraftan girecek ve kenar Gzerinden diger taraftan disar ¢ikacak
sekilde zikzak ayag@in ortasina dogru yénlendirin.

Kumasin kenarini, igne kumasa bir taraftan girecek ve kenar Gzerinden diger taraftan ¢ikacak sekilde
overlok ayagin (1) tzerindeki kilavuz plaka boyunca yénlendirin.

4.11 ikili overlok dikis islemi

Bir cifte overlok dikis, daha gevsek triko kumas icin ve dokuma kumasta capraz dikisler icin uygundur. Nazik
orgindn zarar gérmemesi icin, triko kumaslarda bir yeni jerse veya esnek igne kullanilabilir.

>

>
>
>
>

>

Zikzak ayagini veya overlok ayagini takin.

Dikis deseni secme diigmesini «F»‘ye ayarlayin.

Dikis uzunlugu dugmesini «S1»"e ayarlayin.

Dikis genisligini dikis tablosuna gore ayarlayin.

Kumas kenarinin zikzak ayakla sonlandiriimasi icin: Kumas kenarini, sag taraftaki diz dikis kumasin
kenarina yakin dikilecek sekilde baski ayaginin altina yerlestirin.

Elastik kumaslarin dikilmesi ve recme yapilmasi icin ve kemer képrilerinin dikilmesi icin: Kumasin kenarini,
sol taraflarla birlikte geriye dogru katlayin. Dikisi kumasin sag tarafinda gerceklestirin. Kumasin
kenarindan dikise kadar fazla kumasi kesin.

2023-06 TR 5020105.00A.19



2023-06 TR 5020105.00A.19

Pratik Dikisler

4.12 Degisken overlok dikilmesi

Overlok ayagini takin.

Dikis desen secme dugmesini «D»'ye getirin.

Dikis tablosuna gore dikis uzunlugunu ve dikis genisligini ayarlayin.

Kumasi, kumasin kenari overlok ayagi kilavuzuna dogru bakacak sekilde dikin.

vV V V V

4.13 Dar kenar dikisi

Gizli dikis ayagini, kenar dikis ayagini veya zikzak ayagin takin.
Dikis desen segme dugmesini «A»’ya getirin.

Gerekli dikis uzunlugunu ayarlayin.

Dikis genisligini «0» olarak ayarlayin.

VvV V. V V

Gizli dikis ayaginin veya kenar dikis ayaginin kullaniimasi:

> Kumasin sol kenarini gizli dikis ayaginin veya kenar dikis ayaginin kilavuzuna dogru yerlestirin.
> Sol igne konumunu ayarlayin.

Zikzak ayagin kullanimi:

> Kumasin kenarini, baski ayaginin sag kenari veya dikis plakasi Uzerindeki isaretler boyunca yonlendirin.
> igne konumunu saga ayarlayin.

4.14 Genis kenar dikisi

Gizli dikis ayagini, kenar dikis ayagini veya zikzak ayagi takin.
Dikis desen se¢me dugmesini «A»‘ya getirin.

Gerekli dikis uzunlugunu ayarlayin.

Dikis genisligini «O» olarak ayarlayin.

vV V. V V

Zikzak ayagin kullanimi:

> Kumasin kenarini, baski ayaginin sag kenari veya dikis plakasi Uzerindeki isaretler boyunca yonlendirin.

Dikis plakasi Uzerindeki isaratler, orta igne konumu ile kilavuz ¢izgi arasindaki mesafeyi gosterirler.

1 Milimetre birimiyle mesafe 2 Inc birimiyle mesafe
Gizli dikis ayaginin veya kenar dikis ayaginin kullanimi:

> Kumasin sol kenarini, gizli dikis ayaginin veya kenar dikis ayaginin kilavuzuna dogru yerlestirin.
> Sol igne konumunu kenara istediginiz mesafede secin.
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4.15 Dikis kilavuzu kullanarak kenar dikisi yapilmasi

Paralel genis Ust dikis cizgileri dikerken, dikis kilavuzunun bir dikilen ¢izgi boyunca yénlendirilmesini tavsiye
ediyoruz.

>
>
>
>
>
>

Dikis kilavuzunu zikzak ayaga takin.

Zikzak ayagi takin.

Dikis desen secme dugmesini «A»'ya getirin.

Gerekli dikis uzunlugunu ayarlayin.

Dikis genisligini «0» olarak ayarlayin.

Mesafeyi ayarlamak icin, dikis kilavuzunu sola veya sada hareket ettirin.

> Once birindi siray dikin.
> Dikis kilavuzunu 6nceki dikis boyunca ydnlendirirken takip eden siralarin dikisini gerceklestirin.

4.16 Re¢cme kenarlarin dikilmesi

Gizli dikis ayagr kullanirken, igne pozisyonunun tamamen sola veya saga dogru ayarlanmasini tavsiye
ediyoruz. Zikzak ayak veya kenar dikis ayagr kullanirken, buttn igne pozisyonlari mimkundar.

Gizli dikis ayadi, kenar dikis ayadi veya zikzak ayak takin.

Dikis desen secme dugmesini «A»'ya getirin.

Gerekli dikis uzunlugunu ayarlayin.

Dikis genisligini «0» olarak ayarlayin.

Dikisin sol kenari tGzerinde dikis yapmak icin sag igne konumunu secin.

Sag taraftaki dikisin ic st kenarini gizli dikis ayadi veya kenar dikis ayagi Gzerindeki kilavuza dogru
yerlestirin.

V V.V V V V
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4.17 Bir dar regme dikisi

>

>
>
>
>

Re¢me ayagini takin.

Dikis deseni secme digmesini «A» konumuna cevirin.

Gerekli dikis uzunlugunu ayarlayin.

Dikis genisligini «0» olarak ayarlayin.

Kumasin kenarini yaklasik 3 mm katlayin ve tekrar cevirin. Dikilecek kumasin kenarinin itk 5 cm’sini
katlayin.

vV V V V

>
>

Kumasin kenarini, kumasin sol tarafi baski ayaginin altina yukariya bakacak sekilde yerlestirin. Baski
ayaginin altindaki kumas, baski ayaginin genisliginden biraz az olmalidir.

4-5 dikis yapin.

igneyi ve baski ayagini yukari kaldirin.

Kumas yaklasik 10-15 cm geriye dogru cekin. ipligi kesmeyin.

4 ipligi sol elinizde tutun. Kumasin kenarini, sag elinizi kullanarak recme ayagi Uzerindeki spiral kilavuzun
icine dogru cekin.

Baski ayagini asagiya indirin.
Re¢me ayaginin 6ntnde kumasin kesilen kenarini biraz katlayarak ve sola dogru tutarak dikise yavasca
devam edin. Kumasin kenarini recme ayagi Uzerindeki spiral kilavuzun icine dogru yénlendirin ve dikin.
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4.18 Gizli kenar bastirma dikisi

Orta-agir arasi pamuk, yn ve karisik malzemelerde gizli recmeler icin.

Agir/orta agirlikta kumaslar Hafif kumaslar
—v|5mm|~— —>|5mm|~—
3
3
o—
2
2
1
1 Dikisin sonlandiriimasi 3 Sag kumas tarafi

2 Sol kumas tarafi

Sert kumaslarin dikilmesi icin bir gizli dikis «J» uygundur. Esnek gizli dikis «E», esnek kumaslar icin uygundur.

On kosul:

e Agir ve orta agirliktaki kumaslarin kenarlari sonlandirilir.

Gizli dikis ayagini takin.

Dikis deseni segme digmesine «E»'ye veya «J»'ye ayarlayin.

Gerekli dikis uzunlugunu ayarlayin.

Gerekli dikis genisligini ayarlayin.

Kumasi resimde gosterildigi gibi ters tarafi Gste gelecek sekilde katlayin.

Kumasi baski ayaginin arkasina yerlestirin.

igne tamamen sola gelecek sekilde elcarkini saat yéniinin tersine dogru déndarin.

igne, kumastaki katlamayi (3) sadece delmelidir. Eger boyle olmazsa, dikis genisligini uygun sekilde

ayarlayin.

> Kilavuz dogrudan dogruya katlamaya dogru konumlanacak sekilde ayar digmesini (1) cevirmek suretiyle
kilavuzu (2) ayarlayin.

V V.V V V V V
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> Kumasl ters cevirin.

4.19 Gorunur kenar bastirma dikislerinin yapilmasi

GOrunur regme, 6zellikle pamuklu, yunld, sentetik ve karma elyaftan yapilma triko kumasta esnek recmeler
icin uygundur.

Esnak kumaslar icin bir gérundr recme dikis olarak Likra dikisin veya Ul zikzagin kullaniimasini tavsiye
ediyoruz.

Esnek olmayan kumaslar icin bir gériintr recme olarak universal dikisin veya tclt diz dikisin kullaniimasini
tavsiye ediyoruz.

Zikzak ayagi veya Ust besleme ayagini takin.

Dikis deseni segcme didgmesini gerekli dikise ayarlayin.
Dikis uzunlugunu dikis masasina gore ayarlayin.

Eger gerekirse, baski ayagi baskisini ayarlayin.

Eger gerekiyorsa kenari Gtdleyin ve teyelleyin.

Kenari sag tarafta gerekli derinlikte dikin.

Arka yuzde kalan kumasi kesin.

V V. V V V V V

4.20 Diiz birlestirme dikislerinin yapilmasi

Duz birlesme dikisi, 6zellikle haviu kumas, kece veya deri gibi yumusak tlylU veya kalin kumaslar igin
uygundur. Saglamlastiriimis overlok dikis universal dikis, Likra dikis ve gergin overlok dikis uygun dikislerdir.

Zikzak ayagi takin.

Dikis deseni segme digmesini «H»'ye ayarlayin.

Dikis uzunlugu digmesini «S1»'e ayarlayin.

Gerekli dikis genisligini ayarlayin.

Kumas kenarlarini Ust Uste bindirin.

Kumas kenari boyunca dikis yapin. igne, sag tarafta Gst katmanin kenari Gizerinden alt katmana dogru
dikis yaparak cok duz ve dayanikli bir dikis gerceklestirir.

V V.V V V V

4.21 Teyel dikislerinin yapilmasi

Teyel dikisleriyle dikis yaparken, ince bir yama ipligi kullaniimasi énerilir. Bunu ¢ikarmasi daha kolaydir. Tavsiye
edilen dikis uzunlugu 3,5-4 mm‘dir. Teyel dikisi, birden fazla kumas tabakasinin tutturulmasi icin uygundur.

> Zikzak ayagi takin.

Dikis desen segme digmesini «A»’ya getirin.

Dikis uzunlugunu «4» olarak ayarlayin.

Dikis genisligini «0» olarak ayarlayin.

Katmanlarin kaymasini énlemek icin kumas katmanlarini teyelleme yonine dik agida igneleyin.

V V. V V
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Dekoratif Dikisler

5.1 Genel Bakis Dekoratif dikisler

Kumas tipine bagli olarak daha kolay veya daha zor dekoratif dikisler kendiliginden gelir.

Basit duz dikislerden olusan dekoratif dikisler 6zellikle hafif kumaslarda cekici gérunr.

Saten dikislerden olusan dekoratif dikisler 6zellikle agir kumaslarda sik gérundr.

Mukemmel bir dikis olusumui icin, Gst ve bobin ipligi icin ayni iplik renginin ve bir sabitleyicinin kullaniimasi
avantajli olacaktir. Havli veya uzun elyafli melzamelerde, sag tarafta, dikisten sonra kolayca cikartilabilecek bir
ek, suda ¢6zUnUr bir sabitleyici kullaniimasi tavsiye edilir.

Dikis deseni Dikis Adi Tanimi Onerilen baski | Dikis Dikis
kategorisi ayagi uzunlugu genisligi
z K Saten dikis Dekoratif efektler icin. Orta ile Zikzak ayagdi 0,5-1,0 6,0
yUksek arasinda agirliga sahip
kumaslarda nakis veya stsleme
yapmak icin.
§ D Degisken Yumusak jerselerde veya ince Zikzak ayag! 2,0-3,0 6,0
overlok dikis kumasta bir kabuki kenar efekti
yaratmak igin.
g C Petek dikisi Dekoratif efektler icin. Blzgu icin. | Zikzak ayadi S1 3,0-6,0
% E Florentine dikis | Dekoratif esnek dikis. Orgii veya Zikzak ayagdi S1 6,0
dokuma kumaslarin stslenmesi
icin. Ayrica muthis kanavigeler
icin uygundur.
E F Cift overlok Mdthis bir gérinim elde etmek Zikzak ayag! ST 6,0
icin iki kumasin birlikte dikilmesi
icin.
§ G Fagot ajur dikisi | Mathis bir gérinim elde etmek Zikzak ayagi S1 3,0-6,0
< icin iki kumasin birlikte dikilmesi
icin. Blzgu icin.
§ K Dekoratif dikis Dekoratif efektler igin. Zikzak ayagdi S1 6,0
% B Dekoratif dikis Dekoratif efektler icin. Zikzak ayagi S2 6,0
§ C Dekoratif dikis Beyaz nakis ve dekoratif etkiler Zikzak ayagdi S2 6,0
icin.
% E Dekoratif dikis Dekoratif efektler igin. Zikzak ayagdi S2 6,0
Eg G Dekoratif dikis Dekoratif efektler icin. Zikzak ayagdi S2 6,0
5
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Dikis deseni Dikis Adi Tanimi Onerilen baski | Dikis Dikis
kategorisi ayagi uzunlugu genisligi
g K Dekoratif dikis Dekoratif efektler icin. Zikzak ayagdi S2 6,0

2023-06 TR 5020105.00A.19

5.2 Dikis yogunlugunun degistirilmesi

Saten dikis kullanirken, dikis yogunlugu dikis uzunlugunun degistirimesi suretiyle ayarlanabilir. Bir kisa dikis
uzunlugu, dikisler arasindaki mesafenin daha kisa ve dikisin daha yogun oldugu anlamina gelir. Daha uzun
dikis uzunlugu, dikisler arasindaki mesafenin daha buyuk ve dikisin daha az yogun oldugu anlamina gelir.
> Dikis secicisini «K»'ya ayarlayin.

> Dikis uzunlugunu ayarlayin.

> Dikis uzunlugunun ayarlanmasi dikis yogunlugunu degistirir.

5.3 Biizgii dikisleri

Buzgu
Narin ve orta agirlikta kumaslar icin idealdir. Giysilerin veya dekoratif esyalarin stislenmesi igin.

Zikzak ayagi takin.

Dikis deseni secme digmesini «A» konumuna ayarlayin.

Dikis genisligini «0» olarak ayarlayin.

Dikis uzunlugunu «4» olarak ayarlayin.

igne pozisyonunu «Ortaya» ayarlayin.

iplik gerginligini «2»'ye veya kiiciige ayarlayin.

Ust ipligin ve masura ipliginin yaklagik 5 cm’sini disariya dogru cekin.

Kumasin kenari boyunca ayagin genisligiyle ayni mesafede dikis gerceklestirin. Baslangicta, dikisi kapamak

icin birkac ters dikis gerceklestirin. ipligin ¢ikinti yapan uclarini yaklasik 10-12 cm uzunlugunda birakin.

> Yaklasik 5 mm mesafede ek cizgiler dikin. Baslangicta, dikisi kapamak icin birkag ters dikis yapin. ipligin
cikinti yapan uclarini yaklasik 10-12 cm uzunlugunda birakin.

> Masura ipliklerini cekin ve katlari esit sekilde dagitin.

V V.V V V V V V

Biizgii dikis

Firfirlar Uzerinde yapilan dekoratif dikisler blizgt olarak adlandirilir. Bu teknik, diger amaclarin yanisira bluzlari
veya kol agizlarini stslemek icin kullanilir. Blzg dikisi, kumasa doku ve esneklik kazandirir. Blzgu icin
asagidaki dikisler uygundur:
e Petek dikisi (S1, C)
e Fagot dikisi (51, G)

Zikzak ayag takin.

Dikis deseni secme digmesini «A» konumuna ayarlayin.

Dikis uzunlugunu «4» olarak ayarlayin.

iplik gerginligni «2»'ye veya daha distige ayarlayin.

1 cm uzaklikta bir teyel dikisi yapin.

iplikleri bir tarafta digtimleyerek baglayin.

V V. V V V V
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>
>
>
>
>
>

Diger tarafta, masura ipliklerini cekin ve katlari esit sekilde dagitin.
iplikleri sabitleyin.

Petek dikisini veya fagot dikisini secin.

Dikis genisligini «6»'ya ayarlayin.

Dikis gerginligini «4»'e ayarlayin.

BlizgU dikisleri arasinda dekoratif dikisler yapin.

>

Teyel ipliklerini sokdn.

5.4 Dikislerin baglanmasi

Fagot dikisiyle dikisin birlestirilmesi

Fagot dikis, belli bir mesafedeki iki kumas kenarini birlikte dikmek icin kullanilabilir. Bu dikis deseni, bluzlari ve
cocuk giysilerini stislemek icin kullanilir. Daha kalin iplik kullanildiginda bu dikis deseninin dekoratif etkisi
daha carpicidir.

>

>
>
>
>

56

Zikzak ayagi takin.

Dikis deseni secme digmesini «G» pozisyonuna ayarlayin.

Dikis uzunlugu dugmesini «S1»'e ayarlayin.

Dikis genisligini «6»'ya ayarlayin.

iki parca kumasin katlanmis kenarlarini yikanabilir bir astar parcasina 4 mm’lik bir boslukla teyelleyin.

| |

4 mm'lik bosluk 3 Teyelipligi

Yikanabilir astar
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> Baski ayagini kumas ile dikis kenarlari arasina ortalayacak sekilde asagiya indirin.

> Dikis sonrasida, astari ve teyel ipligini sokin.

Cift overlok dikisle dikisin birlestirilmesi

Cifte overlok dikis, belli bir mesafedeki iki kumas kenarini dikmek icin kullanilabilir. Bu dikis deseni, bluzlari ve
cocuk giysilerini stslemek icin kullanilir. Daha kalin iplik kullanildiginda bu dikis deseninin dekoratif efekti
daha carpicidir.

> Zikzak ayagi takin.

Dikis deseni secme digmesini «F» konumuna ayarlayin.
Dikis uzunlugu dugmesini «S1»"e ayarlayin.

Dikis genisligini «6»"ya ayarlayin.

>
>
>
> Iki kumas parcasinin katlanmis kenarlarini 4 mm’lik boslukla bir yikanabilir astara teyelleyin.

1 4 mm’lik bosluk 3 Teyelipligi

2 Yikanabilir astar

\Y

Baski ayagini kumasin ve dikisin kenarlari arasina ortalayacak sekilde asagiya indirin.

> Dikis sonrasinda, astari ve teyel ipligini sékun.
5.5 Kenar yapma

Overlok dikisi ile kenar katlama yapimi

Yumusak jarse ve ince kumas tzerinde kabarik kenar yapma efekti yaratmak icin degisken overlok dikis
kullanilabilir.

> Zikzak ayagi takin.
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Dikis deseni segme digmesini «H»'ye ayarlayin.

Gerekli dikis uzunlugunu ayarlayin.

Gerekli dikis genisligini ayarlayin.

Kumasin kenarini yaklasik 5 mm katlayin. Kumasl, igne sag taraftaki kumasin kenarini ancak gecip disari
cikacak kadar baski ayaginin altina konumlandirin.

L

vV V. V V

Saten dikisle kenar yapma

Saten dikislerle bir dalgali recme, bluz boyun cizgilerini ve 6rg kumaslarin kenarlarini sislemek icin
kullanilabilir.

N

Zikzak ayagi takin.

Dikis deseni secme digmesini dondurerek «K» konumuna getirin.
Gerekli dikis uzunlugunu segin.

Gerekli dikis genisligini ayarlayin.

igne pozisyonunu «Ortaya» ayarlayin.

Kumasin kenari boyunca, yaklasik 1 cm mesafede dikis yapin.
Dikis hatti boyunca kumasi dikkatlice kesmek icin makas kullanin.

V V.V V V V V
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6 llikler

6.1 iliklere Genel Bakis

ilikler

ilikleri otomatik olarak dikmek icin, makine tek-adimli bir ilik programina sahiptir. Buna karsilik gelen diigme

otomatik olarak dikilir.

Dikis deseni Dikis Adi Tanimi Onerilen baski | Dikis Dikis
kategorisi ayagi uzunlugu genisligi
i - Tek-adimli ilik Hafif ile orta agirlik arasindaki ilik ayag 0,3-0,5 4,0-6,0

dikisi kumaslar icin; bluzlar, elbiseler ve
nevresimler.

2023-06 TR 5020105.00A.19

6.2 iliklerin isaretlenmesi

> Kumas Uzerinde iliklerin pozisyonlarini isaretleyin.

6.3 ilik uzunlugunun belirlenmesi

ilik boyu, ayaga bir digme yerlestirilerek otomatik sekilde belirlenir. Maksimum ilik uzunlugu 3 cm’dir (1%/,¢").

(Toplam cap + digmenin kalinhgs).

> SUrguld ilik ayagini takin.

> Dugme tutucu plakasini disari dogru cekin ve digmeyi yerlestirin.

- llik, dugmeye uyacak sekilde dikilir.

6.4 iligi takviye edin

Esnek kumas veya palto kumasi Uzerinde ilikler dikerken, ilik ayaginin altinda bir dolgu kordon ¢engelleyin.
Dolgu kordon, ilik ayadi boyunca yonlendirilir. Dolgu kordon olarak merserize iplik veya ince krose ipligi

uygundur.

> Surgult ilik ayagini takin.

> Dugme tutucu plakasini disari dogru cekin ve digmeyi yerlestirin.
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> ipligi baski ayaginin arkasindaki caganoza asin ve sonra baski ayaginin Gzerine yatirin.

[

G

ipligin her iki ucunu baski ayaginin éniinde cengelleyin, bunlari olugun icine yénlendirin ve gecici olarak
birbirine baglayin.

Dikis uzunlugunu ve dikis genisligini ayarlayin.

Baski ayagini asagiya indirin.

ilik kolunu tamamen asagiya dogru bastirin ve tik sesi gelip yerine oturuncaya kadar biraz asagiya bastirin.
Dikisi baslatmak icin ayak pedalini kullanin.

\Y%

V V. V V

— lik, kordonun Gzerinde, onu kapatarak dikilecektir.

> ilik cubugun icinde gozden kayboluncaya kadar dolgu kordonu ilmegini yeniden sikistirin.
> Elde dikis ignesini kullanarak dolgu kordonunun uclarini kumasin arka tarafina dogru cekin ve bunlari
orada digumleyin veya dikin.

SRR

6.5 Bir test numunesinin dikilmesi

Daima ayni kumas Uzerine bir test iligi dikin: Ayni sabitleyiciyi kullanmaniz ve ayni iligi secmeniz tavsiye edilir.
Test numunesi de ilgili yonde dikilmelidir. Bir dikis numunesi hazirlamaniz, dikis sonucu istediginiz sekilde
oluncaya kadar ayarlari ayarlamanizi mtimkdan kilar.

> Bir numune ilik dikin.
> Ayarlarin dogru olup olmadigini kontrol edin. Eger gerekirse, ilik uzunlugunu, dikis uzunlugunu ve dikis
genisligini ayarlayin.

6.6 Bir iligin otomatik olarak dikilmesi

> SUrguld ilik ayagini takin.
> Dugme tutucu plakasini disari dogru ¢ekin ve digmeyi yerlestirin.
> Dugme tutucu plakasini, digmeyle bulusuncaya kadar geriye dogru itin.
— ligin uzunlugu belirlenir.
> ipligi baski ayagindaki deligin icinden gecirin ve sonra baski ayaginin altina konumlandirin.
> Dikis deseni secme digmesini cevirerek tek-adimlik ilik ayarina getirin.
Dikis genisligini 4-6'ya ayarlayin.

\Y%
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> Gerekli dikis uzunlugunu, ayar dugmesi Gzerindeki ilik simgesi araligi dahilinde ayarlayin.
> Kumasl, orta cizgiye ait isaret baslangic noktasiyla (1) hizalanincak sekilde baski ayaginin altinda
konumlandirin.

g

> llik kolunu tamamen asagiya dogru bastirin ve tik sesi gelip yerine oturuncaya kadar hafifce asagiya dogru
bastirin.

> Ustipligi, strgull ilik ayagina dik gelecek sekilde tutun.

N>

/

> Dikisi baslatmak igin ayak kumandasini kullanin.
— lik, baski ayaginin éniinden arkaya dogru dikilir.
4.

1. 2. <>
>
iligin ucunda, boncugun cubukla birlestigi noktada, makineyi durdurun.
Baski ayagini yukari kaldirin, kumasi cikarin ve ipligi kesin.
Ust ipligi asagiya dogru cekin ve diigimleyerek baglayin.
Eger bir ilik dikisine ara vermek zorundaysaniz, ilik kolunu éne dogru ¢ekin ve mekanizma gecis yapincaya

kadar 2-3 dikis gerceklestirin.
> Bir baska ilik dikmek icin, ilik kolunu geriye dogru itin.

3.

vV V. V V
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> Son iligi diktikten sonra, ilik kolunu sonuna kadar kaldirin.

t

TN
6.7 iligi keserek acin

> Her bir uca, dikislerin kesilerek aciimalarini engellemek icin dogrudan dogruya kilit dikisinin altina bir igne
koyun.
> Dikis s6kcU kullanarak agikhdr kesin.

P

6.8 Dugmelerin dikilmesi

Dugme dikme programi, iki veya dort delikli dugmeler Uzerinde dikis yapmak, yaka digmeleri basmak veya
critcitlar basmak icin kullanilabilir.

Zikzak ayak veya dugme dikme ayagini takin.

Dikis deseni secme diigmesini «B» konumuna getirin.

Disliyi asagiya indirin.

Dugmeyi dikis projesi icin ayarlayin.

Dort delikli bir digme icin 6nce dndeki delikleri dikin.

Delikler arasindaki mesafeleri volanla kontrol edin. Gerekirse, dikis genisligini ayarlayin.

V V. V V V V

Dikise baslarken iplikleri tutun.

Makineyi kullanarak birkag dikis yapin. Saglam olmasi icin yaklasik 10 dikis yapin.
Sapi glclendirmek icin, yaklasik 10 cm birakarak iplikleri kesin.

Ust ipligi dtigmedeki deliklerin birinden gecirin ve sapin etrafina dolayin.

vV V. V V
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> Ustipligi kumasin arka ytiziine getirin ve diigimleyerek baglayin.

ilikler
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Yorgan dikme

7 Yorgan dikme

7.1 Genel Bakis Yorgan dikisleri

Dikis deseni Dikis Adi Tanimi Onerilen baski | Dikis Dikis
kategorisi ayagi uzunlugu genisligi
ﬁ G Fagot dikis Muhtesem bir gérintim Zikzak ayagi S1 6,0
yaratacak sekilde iki kumasi
birlikte dikmek icin. Kapitone,
kirkyama, stsleme ve nakis icin.
1 Kusttyt dikisi Muhtesem kirkyama ve nakis igin. | Zikzak ayadi S1 6,0
E D Battaniye dikisi Seritler Gzerinde aplik, nakis, Zikzak ayagdi S2 6,0
sonlandirma ve dikis icin

64

7.2 Aplike

Battaniye dikisi kullanarak takilan aplikler, elle dikilmis gibi gértnurler.

> Kumas Uzerine bir aplik yerlestirip teyelleyin veya igneyle tutturun veya cift tarafli yapiskanli dokumasiz

malzeme kullanarak Gzerine Gtileyin.
Zikzak ayagi veya nakis ayagini takin.

Dikis uzunlugu digmesini «S2»'ye ayarlayin.
Gerekli dikis genisligini ayarlayin.

V V. V V V V

Dikis deseni se¢cme digmesini «D» konumunu ayarlayin.

igne, apligin dis kenari boyunca disecek sekilde kumasi ydnlendirerek dikin.
Bir kosenin etrafindan dikis yaparken, igne apligin dis kenarindaki daha dustk pozisyondayken makineyi

durdurun. Baski ayagini yukari kaldirin ve dikis yonint degistirmek icin kumasi ignenin etrafinda

dondurin.

7.3 Kapitone isi serbestce yonlendirin

Lastik kabartilara sahip kanavice eldivenleri kullanarak kumasi daha kolay yonlendirebilirsiniz.

Genisletme masasi kullanmanizi tavsiye ediyoruz. Serbest el kanavice yaparken, ortadan baslamak ve disariya
dogru calismak avantajlidir. Gerekli desen yaratilincaya kadar kumasi yumusak, yuvarlak hareketlerle tim
yonlerde yonlendirin. Serbest el kanavice ve 6rerek yamama ayni serbest hareket ilkesinden yararlanirlar.
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Yorgan dikme

Noktalama seklinde kapitone dikiste, kumasin buttin ytzeyleri kapitone dikislerle doldurulur. Dikisin tek
cizgileri yuvarlatilir ve asla birbirini kesmez.

On kosul:

>
>

>
>
>
>
>
>
>

Ust tabaka, dolgu elyafi ve astar igneyle birbirlerine tutturulur veya teyellenir.

Disliyi asagiya indirin.

Baski ayadi tutucusunu cikarin ve serbest el nakis ayagini veya 6rerek yamama/nakis ayagini baski ayagi
cubuguna takin.

— Kol (1), igne kelepceleme vidasinin (2) tzerine dayanmalidir.

Serbest el nakis ayagini veya 6rerek yamama/nakis ayadini parmaginizla alttan bastirin ve vidayi (3)
sikistirin.

G
|

s

A

Dikis uzunlugunu «0» olarak ayarlayin.

Dikis desen segme dugmesini «A»’ya getirin.

Eger gerekiyorsa, dikis projesi icin Gst iplik gerginligini ayarlayin.

Makineyi baslatmak icin pedala basin.

iki kolunuzu da bir nakis kasnag gibi baski ayagina yakin tutarak kumasi yoénlendirin.
Eger ip Ustte uzaniyorsa, daha yavas bir hizla dikise devam edin.

Eger kumasin arka tarafinda dugumler olusursa, kumasi daha cabuk yonlendirin.

7.4 Kirkyama dikilmesi

Kirkyama parcalarinin birlikte dikilmesi

\Y

VvV V. V V

Zikzak ayagini veya kirkyama ayagini takin.

Dikis desen secme dugmesini «A»'ya getirin.

Dikis uzunlugu dagmesini gerekli 1-3 dikis uzunluguna ayarlayin.
igne pozisyonunu «Ortaya» ayarlayin.

iki parcayi sag taraflari bir araya gelecek sekilde yerlestirin.
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Yorgan dikme
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> 5 mm’lik bir dikis payiyla parcalari birlikte dikin veya parcalari kirkyama ayagi kilavuzu boyunca

yonlendirin.

—-|5 mmI-—
_I.—

> Dikis payini Gtuleyerek ayirin.

— T

Nakis dikisleri

Zikzak ayagi takin.

Sectiginiz dekoratif dikisi ayarlayin.

Gerekli dikis genisligini ayarlayin.

igne pozisyonunu «Ortaya» ayarlayin.

Kumasin 6n tarafi Gzerinde calismayi sdrdtran.
Birlestirme dikisini baski ayaginin ortasina yerlestirin.

V V.V V V V V

Bir dekoratif dikis kullanarak dikis yeri Gzerinde dikis yapin.

2023-06 TR 5020105.00A.19



/\ DIKKAT

2023-06 TR 5020105.00A.19

8

Bakim ve temizlik

8.1 Dislinin temizlenmesi

Dikis plakasinin altinda kalan iplikler ara sira alinmalidir.

Elektronik olarak calistirilan parcalar

ignenin ve caganozun yakininda yaralanma riski sézkonusudur.

>
>

Baski ayagini kaldirin.
Makineyi kapatin ve elektrikle baglantisini kesin.

Makinenin salterini kapatin ve elektrik baglantisini kesin.
Baski ayagini ve igneyi cikarin.
Disliyi asagiya indirin.

P

I N 11

- -

Kilit acma kolunu (1) saga dogru itin ve masura kapagini (2) cikarin.

(2
@"@\

>

S
=
>

0

Vidalarin ikisini de gevsetin ve dikis plakasini cikarin.

Dikis plakasini takin. iki vidayr takin ve sikistirin.
Masura kapagini takin.

Disliyi kaldirin.

Bir igne takin.

Baski ayagini takin.

Bakim ve temizlik
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Bakim ve temizlik

> Makineyi ana glc kaynagina baglayin ve salterini agin.

8.2 Caganozun temizlenmesi

A\ DIKKAT  Elektronik olarak calistirilan parcalar

68

ignenin ve caganozun yakininda yaralanma riski sézkonusudur.

> Baski ayagini kaldirin.

> Makineyi kapatin ve elektrikle baglantisini kesin.

> Baski ayagini ve igneyi ¢ikarin.
> Dikis plakasini gikarin.
> Mekigi fircayla temizleyin.

\
Nt

> igneyi en Ust konuma ayarlayin.
> Masura muhafazasini cikarin.
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Bakim ve temizlik

> Bobin muhafazasini yerlestirin..
Not: Mekigin ve dikis plakasinin isaretleri ayni sekilde hizalanmalidir.

> Dikis plakasini takin.
> Masura kapagini takin.
> Igneyi ve baski ayagini takin.

8.3 igne milinin yaglanmasi

Yaglanmadiginda igne mili purtizstiz diizgln hareket etmeyebilir. E§er makine sik kullaniliyorsa, takilmayi
engellemek icin igne milinin alti ayda bir yaglanmasi gerekir.

Elektronik olarak calistirilan parcalar

igne milinin yakininda yaralanma riski.
> Makine salterini kapatin ve gig kaynadiyla baglantisini kesin.

> Koruyucu bashdr (1) ve vidayi (2) gikarin.

> Sehpa baslik kapagini (3) ¢ikarin.
— Sehpa baslik kapaginin ¢ikarilmasindan sonra hareketli parcalara dikkat edin.

> Baglanti kolu /igne mili, ve igne cubugu tutucusu dahil olmak Gzere igne milinin hareket mekanizmasina

bir damla yag damlatin (yagi okla isaretlenmis olan boélgelere damlatin).
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Bakim ve temizlik

> Volani birkac kere déndurln ve fazla yagi bir bezle alin.
> Bas cerceve kapagini tekrar takin.
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9 Sorun giderme

Hata

Neden

Sorun giderme

Sollsyon

Diizgiin olmayan dikis
olusumu

Ust iplik cok siki veya cok gevsek.

>

Ust iplik gerginligini ayarlayin.

igne kut veya egri. > igneyi degistirin, yeni ve kaliteli BERNINA igne
kullandiginizdan emin olun.

Kalitesiz igne. > Bir yeni ve kaliteli BERNINA igne kullanin.

Kalitesiz iplik. > Kaliteli iplik kullanin.

Yanlis igne/iplik kombinasyonu. > ignenin ve iplik boyutunun uyumlu olmasini saglayin.

iplik yanlis takilmis. > lpligi tekrar gecirin.

Kumas cekildi. > Kumasl dengeli sekilde ilerletin.

Mekigin germe yayi altinda tozve > Mekigi temizleyin. (bakiniz sayfa 68).

iplik kalintilari.

Dikis atlamasi Yanlis igne. > 130/705H igne sistemini kullanin.

igne kut veya egri. > igneyi degistirin.

Kalitesiz igne. > Bir yeni ve kaliteli BERNINA igne kullanin.

igne yanlis takilmus. > igneyi, diiz tarafi asagiya gelecek sekilde igne
muhafazasinin icine tamamen girecek sekilde takin ve
vidayi sikistirin.

Yanlis igne ucu. > igne ucu ile malzemenin dokusunun uyumlu olmasini
saglayin.

Hatal dikis iplik gerdirme diskleri arasinda > Bir parca ince malzemeyi katlayin ve katlanmis olan

iplik kalintilari var. kenari (islenmemis kenari degil) iplik gerdirme disklerinin
arasindan kaydirin.

iplik yanlis takilmis. > pligi yeniden takin.

iplik caganoza takildi. > Ust ipligi ve mekigi cikarin, volani elle ileri geri déndrtin
ve iplik kalintilarinr alin.

Yanlis igne/iplik kombinasyonu. > igne/iplik kombinasyonunu kontrol edin.

2023-06 TR 5020105.00A.19
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Sorun giderme

Hata

Neden

Sollsyon

Ust iplik kopuyor

Yanlis igne/iplik kombinasyonu.

>

ignenin ve iplik boyutunun uyumlu olmasini saglayin.

Ust iplik cok siki. > Ust iplik gerginligini azaltin.
iplik yanlis takilmis. > ipligi yeniden takin.
Kalitesiz iplik. > Kaliteli iplik kullanin.
Dikis plakasi veya caganoz ucu > Hasarin tamiri icin bir uzman bernette bayisine danisin.
hasar gérmus. > Dikis plakasini degistirin.
Alt iplik kopuyor Masura dogru takilmamis. > Masurayi ¢ikarin ve yeniden takin ve ipligi cekin.
— Iplik rahatca calismalidir.
Bobin yanlis sariliyor. > Makarayi kontrol edin ve ipligi dogru takin.
Dikis plakasindaki dikis deligi > Hasarin tamiri icin bir uzman bernette bayisine danisin.
hasarli. > Dikis plakasini degistirin.
igne kut veya egri. > igneyi degistirin.
igne kiriliyor igne yanls takilmis. > igneyi, duz tarafl asagiya gelecek sekilde igne
muhafazasinin icine tamamen girecek sekilde takin ve
viday! sikistirin.
Kumas cekildi. > Kumasl dengeli sekilde ilerletin.
Kalin kumas itildi. > Kalin kumas icin uygun bir baski ayagi kullanin.
> Bir kalin dikis yeri Gzerinde dikis yaparken yukseklik telafi
aparatini kullanin.
iplik dagumleniyor. > Kaliteli iplik kullanin.
Makine calismiyor Makine kapalidir. > Makineyi agin.
Makinenin fisi takili degil. > Fisi prize takin.
Makine bozuk. > Uzman bir bernette saticisiyla iletisime gecin.
Oda sicakhgr uygun degil. > Makineyi kullanmadan bir saat 6nce ilik bir odaya koyun.
> Makineyi baglayin ve agin.
Baski ayagi kaldirilir. > Baski ayagini asagiya indirin.
Ne dikis 151g1 ne de serbest kol  Dikis 15131 bozuk. > Uzman bir bernette saticisiyla iletisime gecin.

tizerindeki 151k yaniyor

72
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10 Teknik bilgiler

Teknik bilgiler

Tanim Deger Birim
Dikis 15191 (LED) 200 mwW
Maksimum hiz 1100 Dakikada dikis sayis!

Olctimler (GxD xY)

416 x 174 x 299 mm
Agirlik 7.07 kg
Giris voltaj (enerji tiketimi) 120 (0,7) V (A)

230/240 (90) V(W)
Ses basing seviyesi 80 dB (A)
Koruma sinifi (elektrik mthendisligi) Koruma sinifi I

2023-06 TR 5020105.00A.19
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11.1 Motiflere genel bakis

Dikis desenlerine genel bakis

Dikis uzunlugu ayar | Dikis secme carki
diigmesi
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G
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H
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i

igne konumu sagr/sol ..o 20
igne pozisyonunu yukarn/asagi..............cccoceeeveeoeeieeee 19
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igneler ve IpliKIET.........oovoies e 14
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