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Bir elektrikli alet kullanilirkenken asagidakiler de dahil olmak Uzere temel guvenlik dnlemleri her
zaman takip edilmelidir:

Bu dikis makinesini kullanmadan 6nce butun talimatlari okuyunuz. Talimatlari, makineye yakin
bir yere yerlestirin ve makineyi eger bagka birisine verecekseniz, bu talimatlar da verin.

Makine kullanimda degil iken veya gozetimsiz birakildiginda, her zaman kesin olarak
makinenin figini prizden ¢ikartiniz.

TEHLIKE

Elektrik carpmasi riskini azaltmak igin:

1. Asla fisiniz takili iken makineyi gozetimsiz birakmayin.

2. Kullandiktan hemen sonra ve temizlikten dnce cihazin fisini daima prizden c¢ekiniz.
3. LED RADYASYONU:Lutfen direk olarak optik aletlerle bakmayin.

UYARI

Yanma, yangin, elektrik carpmasi yada yaralanma riskini azaltmak igin:

1. Makine 8 yasin altindaki ¢ocuklarin kullanimi igin tehlikeli olabilir. Fiziksel, zihinsel yada
psikoljik geligsimleri tamamlanmamis olan kisilerin makine kullanimina izin verilmemelidir.

2. Lutfen makineyi oyuncak gibi kullanmayiniz,makine kullanimi dikkat ve 6zen
gerektirir,cocuklarin kullanimina uygun degildir.

3. Lutfen makineyi kilavuzda gosterildigi gibi kullanim amacina uygun olarak kullanin.



10.
1.

12.

13.
14.

ithalatginin tavsiye ettigi aksesuarlar disinda malzeme kullanmayiniz.

Cocuklarin cihaz ile oynamadigindan emin olacak sekilde gézetim altinda bulundurulmalidir.
Kablosu yada fisi hasar gormusse, duzgun bigcimde islemiyorsa, dusurilmus yada hasar
gérmusse yada suya dusurilmusse bu cihazi asla ¢alistirmayiniz. Cihazi derhal muayene,
tamir, elektrik yada mekanik ayar icin en yakin yetkili saticiya yada servis merkezine
goturanaz.

Cihazin herhangi bir deligi tikal iken, asla calistirmayiniz. Dikis makinesinin havalandirma
deliklerini ve ayak kontrol6rund iplik tiftigi, toz ve artik kumas birikiminden uzakta tutunuz.
Parmaklarinizi hareketli parcalardan uzak tutunuz. Dikis makinesi ignesinin ¢cevresinde 6zel
bir dikkat gereklidir.

Daima uygun igne levhasi kullaniniz. Yanhs levha ignenin kirllmasina neden olabilir.
Bukulmus igneler kullanmayiniz.

Dikis esnasinda kumasi itmeyiniz yada ¢cekmeyiniz. Bu ignenin kirilmasina neden olabilir.
igne bélgesinde, igneye iplik gecirme, igne degistirme, bobine iplik gecirme yada baski.
Ayagini degistirme ve benzeri gibi ayarlari yaparken dikis makinesinin kapali ("O")
pozisyona getiriniz.

Temizlik veya bakim isi yaparken her zaman makinenin figini ¢ikartin. Boylece dikis 1s1ginin
degistiriimesi ya da baska herhangi bir islem yaparken yasanabilecek tehlikelerden
korunmus olursunuz.(Klavuzdaki temizlik ve bakim b&limuana inceleyiniz).Denetim altinda
olmayan cocuklari uzak tutunuz.

Herhangi bir delige asla bir obje kacirmayiniz yada sokmayiniz.

Yanlizca kuru ve i¢c mekanlarda kullanin.Asla nemli,yas ve dis mekanlarda kullanmayiniz.
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Puskurtme aeresol urtnlerinin kullanildigi yada oksijen verilen yerlerde ¢alistirmayiniz.

("O") (kapal) akimi kesmek icin 6nce anahtari kapatip daha sonra figi ¢ekiniz. Fisi ¢cikartirken
kablodan cekip ¢cikartmayin,fisi tutarak ¢ekin ve cikartin.

Pedal kablosu yada elektrik kablosunda bir sikinti gorurseniz hemen vakit kaybetmeden
yetkili servisle irtibata gecerek parcanin degisimini taleb ediniz.

Asla dikis pedalinin Uzerine bir sey koymayin.

Ampull degistirirken yetkili servisten alinmis dogru ampul kullanin.

Makinede asagida belirtilen degerlerde cift yalitimh bir pedal kullaniimalidir. KD-1902, FC-
1902 (110-120V) / KD-2902, FC-2902A, FC-2902C, FC-2902D (220-240V) / 4C-316B (110-
125V) 1 4C-316C (127V) / 4C-326C(220V) / 4C-326G (230V) / 4C-336G (220-240V).

Normal calisma sirasinda ses basing seviyesi 75 dB (A) 'den daha dusuktr.

Bu dikis makinesinde cift yalitimli Grtnler kullaniimaktadir (ABD/Kanada hari¢). Sadece ayni
yedek parcalari kullanin. Cift yalitimli Grlnlerin servisi igin talimatlara bakin.

CIFT YALITIMLI URUNLERIN SERVISI

Cift

yalitimh Grdnlerde, topraklama yerine iki yalitim sistemi bulunmaktadir. Cift yalitimli

urunlerde herhangi bir topraklama unsuru bulunmamakta olup urtin Uzerinde herhangi bir
topraklama eklenmemistir. Cift topraklama UrUnlerinin servisi, sistem hakkinda yeterli dikkat ve

bilgi

sahibi olmasi gerektirmekte olup ve sadece yetkili servis elemanlari tarafindan yapilmalidir.

Cift yalitimli Grunlerin yedek pargalari Grindeki pargalarla ayni olmaldir. Cift yalitimli bir Grin
"CIFT YALITIM" ya da "CIFT YALITIM YAPILMIS" ifadeleri ile isaretlenir.

H

Cambonlii de 1iriin 117arinde anctarilebilir



TALIMATLARA UYUNUZ

Dikkat!

- Bu makine sadece ev kullanimi icin tasarlanmistir. Yogun veya ticari olarak kullanilabilmesi, normal durumunda
daha fazla temizlik ve dikkatli bakimi gereklidir.

- Yogdun veya ticari kullanim nedeniyle bazi parcalarda asinma veya yipranma belirtileri,olusmussa garanti suresi
icinde meydana gelmis olsa bile pargalar garanti kapsamina girmiyor olabilir . Bu tir durumlarda karar yetkili
servis personeline aittir.

Not:
Makine soguk bir odada muhafaza edilirse, kullanmadan 6nce yaklasik bir saat ilik bir odada bekletiimelidir.

Her hakli sakhidir

Teknik ve drtn gelistirmeleri nedeniyle, dikis makinesinin 6zellikleri, parcalari ve aksesuarlari herhangi bir zamanda
haber vermeksizin degistirilebilir. Aksesuarlar Ulkeden Ulkeye degisiklik gosterebilir.



CEVRESEL KORUMA

BERNINA gevrenin korunmasini taahhiit etmistir. Uriin tasarimlarimizi ve Uretim teknolojilerini siirekli
gelistirerek urlnlerimizin cevreye verdigi etkileri en dusik seviyeye indirmek igin ugrasiyoruz. Elektrik
aygitlarini siniflandirmadan ¢ope atmayin, ayni ¢cop toplama tesislerini kullanin. Mevcut toplama
sistemleri ile ilgili bilgi almak icin, yerel hikiimet makamlari ile irtibata gegin.

Elektrik aygitlari, kati atik sahalarinda ya da ¢6p toplama alanlarina atilmissa, zararli maddeler yer alti
sularina ve besin zincirine karisabilir, sagliginiza zarar verebilir.

Eski aygitlari yenileri ile degdistirirken, perakendeciniz, eski aygitinizi en azindan imha etmek Uzere,
kanunen almak zorundadir.
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Ust iplik ayari

Horoz

Ayak baskisi

Iplik kesici

Dikis ayagi

Igne plakasi

Genisletme parcasi ve aksesuarkutusu
Geri dikis diigmesi

Bobin durdurucu

. Zig-zag genisligi dugmesi (sew&go 5)
. Adim mesafe dugmesi

. Desen secme dugmesi

. Digme iligi kolu (sew&go 5)

. Otomatik iplik gecirici (sew&go 3/5)
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iplik yuvasi

Masura sarma

ikinci iplik yuvasi

Volan

Acma kapama dugmesi
Ana priz

Masura sarma iplik tansiyonu
Iplik kilavuzu

Alin kapagi

Tasima kolu

Ayak kolu

Pedal

Elektrik fisi
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24

Aksesuarlar aksesuar kutusunun icinde
muhafaza edilir.

Standart

1. Zig zag ayagi

2. Fermuar ayagi

3-1.1lik ayagi icin sew&go 1/ 3
3-2.0tamatik ilik ayagi icin sew&go 5
4. Dugme ayagi

5. Firca &ilik bigagi

6. Dikis Klavuzu

7. Igne seti

8. Iplik tutucu, kiigiik ve biiyiik

9. Masura

10. L Tornavida

11. Yagdanlik

12. Digli duglirme parcasi

13. Makara tutucu uzun V

14. Pim Igin kece

15. Kapak

istege Bagh

16. Nakis kasnagi
17. Overlok ayagi
18. Kivirma ayagi
19. Kordon ayagdi
20. Kor dikis ayagi
21. Nakis ayagi
22. Buzgl ayagi
23. Patchwork ayagi
24. Yurlyen ayagi
25. Ciftigne

* stege bagli aksesuarlar bu makinayla birlikte
verilmemektedir; fakat bunlari yerel saticinizdan
Ozel aksesuar olarak temin edebilirsiniz.
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1. Kilittlemek icin dikis masasini yatay tutunuz
ve ok yonunde bastiriniz.

2. Dikis masasinin ic kismi aksam kutusu olarak
kullanilabilir.
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Dikkat:

Makine kullanimda olmadigi zaman gli¢
kordonunu prizden ¢ikariniz. Makinenin gli¢
kaynagina nasil baglanacadiyla ilgili siipheniz
olursa vasifl bir teknisyene bagvurunuz.

Makineyi, sekilde gdsterildigi sekilde glic
kaynagina baglayiniz.

Cihazda, uygun kutuplu ¢ikisla kullaniimasi
gereken polarize bir fig vardir.

Dikis Isigi
1. Elektrik tedariki ve dikis 1s1gin1 agmak icin
ana saltere basiniz.

Ayak pedal calistirici
2. Ayak pedal galistiricisi dikme hizini dizenler.

ONEMLI UYARI

Elektrik kablosunun fisi toprak hatli (bir ucu
digerinden daha bliylik) makinelerle ilgilidir.
Elektrik carpma tehlikesini azaltmak igin, bu fig,
ilgili prize yalnizca tek y6nde takilabilecek
sekilde tasarlanmistir. Fis prize tam olarak
girmedigi takdirde, fisi ters gevirin. Yine de
girmiyorsa, prizi degistirmesi igin vasifli bir
teknisyene basvurun. Higbir durumda fis
lizerinde degisiklik yapmayin.
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Standart baski ayagi basinci "2" olarak
ayarlanmistir.

Makinenin baski ayagi basinci 6nceden
ayarlanmis olup, (hafif ya da agir) kumas tipi
olmadikga herhangi bir yeniden degisiklik
gerektirmemektedir.

Bununla birlikte, eger baski ayagi basincini
ayarlamaniz gerekiyorsa, baski ayarlama
vidasini parmaginizla déndurin.

Cok ince kumas dikisi yapmak igin, vidayi
yukari dogru hareket ettirmek amaciyla vidayi
saat yoénunun tersine dogru déndurmek
suretiyle baskiy hafifletin ve baski siddeti azalir.
Eger viday! dondirmeyi surdirurseniz, yerinden
cikabilir. Boyle bir durumda, vidayi saat
yoénlinde déndurmeniz yeterlidir, tekrar yerine
kilitlenebilir ve baski ayarini yeniden
yapabilirsiniz.

Agir kumas s6zkonusu oldugunda, viday asagi
dogru hareket ettirmek i¢in viday saat yoniinde
doéndirmek suretiyle baskiyi artirin; baski
artacaktir.

Vida artik daha fazla déndurilemeyecek
noktaya geldiginde, sona ulasmistir; litfen artik
doéndirmeyin.
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Baski ayagi kaldiricisi, baski ayaginizi kaldirir
ve indirir. (A)

Dikis islemini daha kolay siniflandirmak icin cok
katil veya kalin kumaslarin dikisi igin dikis ayagi
ikinci basamaga cikarilabilir. (B)

Belirli is turleri (6rnegin 6rgli veya serbest el
nakis) igin, 6rgli plakasi kullaniimahdir.

Gdsterildigi gibi 6rgu plakasini takin.

Normal dikis icin, 6rgu plakasini kaldirin.
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Dikkat:
Ana salteri "O" konumuna getiriniz.

1. Dikme ayagini uzaklastiriniz:
Dikme ayagi dikine tutunuz. Dikme ayagini,
kolu kaldirarak (e) dikme ayagi tutucusunun
arka tarafindan ¢6zlniz.

2. Dikis ayagini monte etme:
Dikme ayagi tutucusunu (b), yiv (c) ignenin
direk Ust tarafinda (d) olana kadar algaltiniz.
Dikme ayag tutucusunu (b) algaltiniz ve
dikme ayag: (f) otomatik olarak icine geger.

3. Baski ayagi govdesinin gikariimasi ve
takilmasi
Raise the presser clamp (a) with the presser
foot lifter.
Baski ayagi gévdesinin (b) resimde
gosterildigi gibi cikariimasi ve takilmasi.

4. Kenar cetvelini yerlestiriniz:
Kenar cetvelini (g) sekilde gorildigu gibi
¢entigin icine dogru suriniz. Kivrim, katlama
vs. icin istenen mesafeleri uyarlayiniz.
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1/2.1pligi ve makara destegini makara yuvasina
yerlestirin.

3. Ipligi, Iplik kilavuzuna takin.

4. Ipi, saricinin gerginlestirme disklerinin
etrafina, saat yoniinde sarin.

5. Masurayisekildeki gibi sarin ve milin
Uzerine yerlestirin.

6. Masurayi saga dogdru itin.
7. ipligin uzunu tutun.
8. Kumanda pedalina basin.

9. Birkag kez dondurdikten sonra pedali
serbest birakin. Ipligi serbest birakin ve
mumkin oldugu kadar bobine (a) yakin
kesin. Pedala tekrar basin. Makaranin
dolmasindan sonra, yavas doner. Pedali ve
kesilen ipligi (b) serbestbirakin.

10. Masurayi sola dogru itin ve geri ¢ekin.

Bilgi:

Eger sarma aksi sarma konumunda
bulunuyorsa, makine ve el makarasi
calistirlamaz. Dikis yapmak icin sarma aksini
sola dogru bastiriniz. (Dikis konumu)
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Dikkat:

Masuranin yerlestiriimesi veya disari
alinmasinda ana salter "O" konumunda
Bulunmalidir.

Masuranin yerlestirilmesinde ve disari
alinmasinda ignenin en yiiksek konumda
bulunmasi lazimdir.

-

. Tablayi cikartiniz, menteseli kapagi aginiz.
2. Mekigi mandalindan (a) gekin.
3. Mekigin bobinini ¢ikarin.

4. Bobin kapsulinu elinizde tutunuz.
Bobiniipligin saatin dénme yonunde sarili
sekilde yerlestiriniz.

5. Ipligi yarik icinden ve parmak altindan
¢ekiniz. 15cm iplik kuyrugu birakiniz.

6. Mekigi menteseli mandallardan tutunuz.

7. Mekik parmaginin (b) resimde gosterildigi
gibi bilezigin tepesindeki kertigin (c) icinde
oturdugundan emin olun.

Not:

Eger mekik tekrar makinenin icine dogru sekilde
yerlesmezse, dikis islemi baglar bagslamaz
mekikten ¢ikarak diisecektir.
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Dikkat:

Ignelerin yerlestiriimesi veya gikartiimasindan
6nce ana salteri "O" konumuna getiriniz.

1. Igneleri 6zellikle asinma belirtilerinde ve dikis
islemi yaparken zorlanmanizda olmak uzere
yenisi ile degistirin:

A. Igne sikilastirici vidayi sokiiniiz ve yeni
igneyi gecirdikten sonra yeniden
sikilastiriniz. (1)

B. Pistonun yassi tarafi altta olmalidir.

C/D. Igneyi isaretli yere kadar yukariya

dogru surtiniz.

2. Iplik gegirme iglemi kusursuz olmalidir.

Asagidaki durumlarda dikis Isleminde
zorluklar olusur :

nelerin carpik olmasinda
nelerin kér olmasinda

A. g
B. g
C. igne uglarinin hasarli olmasinda
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Bu basit bir Islemdir ancak dogru yapilmasi gerekir.
Islemin dogru yapilmamasi birkag dikis sorununa
sebep olabilir.

- Igneyi en yiiksek noktaya (1) kaldirin ve Igne
aflagi inmeye baslayincaya kadar volani saatin
tersi yonilinde gevirmeye devam edin. Tansiyon
gerginligini azaltmak icin baski ayagdini kaldirin.
Not: Giivenlik icin, iplik takmadan 6nce
makineyi kapatmanizi tavsiye ederiz.

- Makara pimini yukari kaldirin. Iplik makaradan
sekilde gosterildigi gibi cozlilecek sekilde iplik
makara tutucusu tizerine yerlefltirin. Kuguk iplik
makaralari icin, kiiglk tarafi makaraya yakin
olacak sekilde makara tutucusunu ayarlayin. (2)

- Makaranin ipligini, sekilde gosterildigi gibi tst
iplik kilavuzundan (3) uzatarak 6n tansiyon
yayindan gekin. (4)

- Sag kanaldan asagi ve sol kanaldan yukari
dogru uzatarak ipligi tansiyon modiiliine takin.
(5) Bu Islem, ipligi makara ile iplik kilavuzu
arasinda tutmak igin faydalidir.

- Ipligi, horoz deliginden sagdan sola dogru gegirin
ve daha sonra tekrar asagi dogru uzatin. (6)

- simdi ipligi ince Igne bagi kilavuzunun (7)
arkasindan gegirerek, ipligin 6nden arkaya

dogru takilacagi Igneye dogru uzatin.

- Yaklasik 15-20 cm arkaya dogru ¢ekerek ipligi
Igne deliginden 6nden arkaya dogru gegirin.
Dahili iplik kesici ile ipligi uygun uzunlukta kesin.
(8)

Not:

Eger dikis makinenizin, fabrikada takiimis istege

bagdli bir otomatik igne iplik takicisi varsa, bununia

ilgili talimatfar icin sayfa 19'ya bakin.
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Dikkat:
Ana salteri "O" konumuna getiriniz.

- igneyi en yiiksek konumuna getiriniz.
- (A) kolunu asagiya dogru bastiriniz.

- Iplik gegiricisi otomatik olarak iplik gegiricisi
konumuna (B) dogru hareket eder.

- Ipligi (C) gengelin etrafina yerlestiriniz.

- Ipligi, asagidan yukariya dogru (D)
kancasinda oturacak sekilde igneninéniine
dogru suriniz.

- Kolu (A) serbest birakiniz.
- Ipligi iplik deliginden gekiniz.
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Ust iplik gerilimi

iplik gerilimi igin ana ayar: "4"

ipligin gerginligini gliclendirmek igin ayarlama
digmesini bir sonraki biiytk sayiya dogru
ceviriniz. Iplik gerginligini gevsetmek igin
ayarlama digmesini bir sonraki daha kicuk
saylya dogru geviriniz.

A. Ust iplik gerginligi normal
B. Ust iplik gerginligi zayif
C. Ust iplik gerginligi gok kuvvetli
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1. Ust ipligi sol elinizle tutun. Volani kendinize
dogru (saatin tersi yonu) cevirerek igneyi
indirin, ve daha sonra kaldirin.

[ Not:
Masura ipligini yukari cekmek zor ise, ipligin
n @ menteseli kapada veya Cikarilabilir Yardimci

‘ Tablaya sikismadigindan emin olun.
: ”/ @

~a\ma

2. Masura ipligini, disli plakasi deliginden
gecirmek icin, Ust ipligi yavasca cekin.

3. Her iki ipligi, baski ayagdinin altindan geriye
dogru uzatin.




iGNE, KUMAS VE iPLIK SEGIM TABLOSU
iGNE

KALINLIGI KUMAS iPLIK

10-12(70-80) Hassas kumaslar: Hassas pamuklular, vual, serj,mermersahi, kiana, pamukiu ince pamuklu iplikler, naylon ve polyester iplikler.
nakis kumaslari, trikolar, Jarse, krep, dokuma polyester, gmlek ve bluz kumaslari.

11-14(75-90) Ortalama kumaslar: pamuklu, seten, yelken bezi, ¢iftli nakis kumaslari, hassas ipliklerin gogu ortalama bir kalinlik gésterir ve bu
yunliler. kumas ve igne kalinlklari igcin uygundur.

14/90 Ortalama kumaslar: Pamuklu yelken bezi, yinli iri 6rguli nakis kumaslari, Sentetik kumaslar icin optimal bir sonug almak igin
Frote, jeans kumaslari. polyester iplikler kullaniniz.

16/100 Agir kumaslar: perde, yunli kumaslar, cadir ve yorganlk kumaslar, jeans Alt ve Ust iplik olarak her zaman ayni cins ipligi
kumaslari, mobilya malzemeleri ( inceden ortaya kadar). kullaniniz.

ONEMLI: igne kalinhgini ipiigin kalinhigina ve kumasin cinsine gére belirieyiniz.

IGNE VE KUMAS SECIMI

iGNELER TANIMI KUMASIN CINSI

HA x 1 Sivri standart igneler, igne kalinligi inceden 9 Dokunmus dogal kumaslar, yunliler, pamuklular, ipek, vs. Qiana, ¢ifte nakish
15x 1 kalinhigina kadar 10 (70)' den 16 (100)' a kadar. kumaslar icin degildir.

15x 1/ Yarim kiire sivri igneler, 10 (70)' den 16 (100)' a kadar. Dokunmus dogal ve sentetik kumaslar, polyester karma kumaslar, polyester
130/ 705H nakishk kumaslar, interlok, triko, basit ve cifte nakislik kumaslar.

15 x 1/ 130/ Kure sivri igneler 10 (70)' den 16 (100)' a kadar. Kazak nakis kumaslari, Likralilar, bornozluk kumaslar, elastik kumaslar.
705H (SUK)

130PCL Deri igneler 12 (80)' den 16 (100)' a kadar. Deri, vinil, mobilya malzemeleri.

Bilgi:

1. Pratik ve dekoratif isler icin ikiz igneler satin alinabilir.

2. Ikiz igneler ile dikis yaparken dikis genisligi diigmesi "3" dan (sew&go 5) daha aza ayarlanmalidir.
3. Avrupa dikig kahnliklar1 70, 80 vs. dir. Amerikan ve Japon dikis kalnliklart 11, 12 vs.
4. Igneleri dizenli olarak yenisi ile degistirin. (takriben ikinci bir dikis islerinden énce) veya ipligin ilk kopmasinda veya yanhs dikislerde)

5. Ince veya esnek kumasliar icin bir sabitleyici kulfanin.
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n igneyi en yilksek konumuna kadar kaldirin.
Sonra ayar isaretinde arzu ettiiniz dikis modelini
= 1 ayarlamak icin dikis secme kadranini dénduardn.

8 O Duz dikis igin desen segici kadrant ile segin
;. /_Ww O ][I 3-| model T yada" i " dikis uzunlugu ayarlayin.
= o= o Isinize gore dekoratif bir desen yada bir zig-zag
L deseni segin " §", dikis uzunlugunu ve zig-zag
| — —— genigligini ayarlayin.
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Diger desenleri elde etmek icin dikis uzunlugu

kadranini "S1" konumuna alin, dikis secici
B kadranla istediginiz deseni secin ve dikis
genisligini de dikis genisligi kadraniyla
ayarlayin. (model sew&go 5)
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; Lutfen asagidaki dikis desenleri grafigine
bakiniz.
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Zig-zag genisligi digmesi
(sew&go 5)

\\\I///

2-kadranli moel icin

(sew&go 1/3)

/\

\__/

Zig-zag genigligi dugmesi
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Adim mesafe dugmesi

. Dikis genisligi diigme-fonksiyonu

Zikzak dikiste maksimum zikzak dikis
genigligi "5" dir. Genislik her dikim modelinde
her hallikarda kigultulebilir. Genislik
zikzakdugmesinin "0" ila "5" arasinda
dondirilmesi buydtdlebilir.

The Stitch width dial is also the control for the
straight stitch infinite needle position. "0"
position is center and "5" is full left needle
position. (model sew&go 5)

. Zikzakta dikis uzunlugu diigme-

fonksiyonu

Desen segme diimesini zig-zag konumuna
ayarlayn.

Dikis uzunlugu diigmesinin ayari "0" a ne
kadar yaklasirsa, zik zak dikislerin yogunlugu
artar.

Diizgiin zikzak dikisler genel olarak "2,5"
veya daha dusukte elde edilebilir.

. Duiz dikis sirasinda dikis uzunlugu

diimesinin islevi

Diiz dikis dikmek icin, Desen Segme
Diimesini diz dikis ayarina gevirin. Dikis
Uzunlgu DUmesini gevirin, dime "0" a
yaklastikca dikislerin uzunigu azalacaktir.
Dume "4" e yaklastikca dikislerin uzunlgu
artacaktir. Genel olarak, agir kumaslari
dikerken veya kalin Igne ya da iplik
kullanirken daha yiiksek dikis uzunlgunu
kullanin. Hafif kumaslar dikerken veya ince
Igne ya da iplik kullanirken daha dusuk bir
dikis uzunlugunu kullanin.
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1. Dikise baslamak icin, makineyi orta veya sag
igne pozisyonuna ayarlayin.

2. Kumasin kenari igne plakasi tzerindeki
istenilen dikis klavuzu cizgisi ile ayni hizaya
S1 gelecek sekilde kumasi baski ayagdinin altina

yerlestirin.

S|

1l
Ll 3. Baski ayagini indirin ve dikise baglamak igin

m pedala basin.
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Dikise baslama
Dikilecek olan parcayi takriben 1 cm kumas
kenari dahilinde dikis ayaginin altina yerlestiriniz.

Geri dikis tusunu (A) basili tutunuz ve yavasca
kumas kenarina dogru dikiniz.

1.

Dikisin sona ermesi

Dikisin sonunda geri dikis tusunu (A) asagiya
dogru basiniz. Geriye dogru birkac dikis
atiniz. Tusu serbest birakin ve makine tekrar
ileriye dogru dikis yapacaktir.

. Dikilecek olan pargayi ayiriniz

Iplik kolunu en yiiksek konumuna getirmek
icin el tekerini 6ne dogru donduriinuz. Dikis
ayagini kaldirin ve dikilecek parcayi arkaya
dogru ¢ekiniz.

. Ipligi kesme

Her iki ipligi bashk kapagdindaki iplik makasi
ile kesiniz.
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Zig-zag genisligi digmesi

Adim mesafe digmesi

* Dikis ayagi 6zel aksam olarak satin alinabilir.

Kivrimlar, perdeler, pantolonlar ve etekler igin.

M Kalin kumaslar igin kér kivrim/ I¢ gamasiri
Stre¢ kumaslar icin kor kivrim

A\ Makineyi sekilde gorildigu gibi ayarlayiniz.

Not:

Kor kivrim dikiginin bagarili olmasi igin alistirma
gereklidir. Her zaman ilk énce bir dikme denemsi
yapiimalidir.

1. Sekilde goruldugu gibi kumasi ters taraftan
yukaridan yayiniz.

2. Kumasi dikis ayaginin altina yerlestiriniz. El
makarasini el yardimiyla, igne tamamen sol
tarafta olacak sekilde geviriniz. Kumas
kivrimlarini sadece az dikecektir. Ayrica dikis
genigligini uygun bir sekilde uyarlayiniz.

3. Sevk cetvelini (a) dugme donddurilerek (b)
kumas kivriminda bulunacak sekilde
uyarlayiniz.

Ayal calistiricisina hafifce bastirarak yavasca
dikiniz ve kumasi sevk cetveli boyunca
yuratindz.

Liitfen Not edin:
Sewé&go 1 "S1" fonksiyonu bulunmamaktadir.
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Zig-zag genisligi digmesi

Adim mesafe digmesi

Pl oot

* Dikis ayagi 6zel aksam olarak satin alinabilir.

Kenar kisimlarin temizlenmesi, dikisler ve
gOrundr kivrimlar icin.

Dikis uzunlugu diigmesini "S1" e ayarlayiniz.
Dikis genisligi kumasa goére uyarlanabilir.

Strec Overlok: E
Ince nakis kumaslari, jeers, bogaz, borda igin. (1)

Gift Overlok: §
Ince nakis kumaslari, el nakis isleri, ve dikisleri
icin. (2)

Bir is akiginda tim overlok nakiglar dikise ve
kenarlarin ve gorinir kivrimlarin temizlenmesi
icin elveriglidir.

Kenarlarin temizlenmesinde kumas kenari
igneden seyrek olarak dikilmelidir.

Dikkat:
Yeni igne, bilye uclu igne veya strec igne
kullaniniz.
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Adim mesafe digmesi

1. Orgii plakasini takin.

Dugme dikme ayakh dikme ayagini

degistiriniz.

Dikis isini ayagin altina yerlestiriniz.

Dugmeyi istenilen konuma getiriniz ve dikme

ayagini indiriniz.

- Dikis segme kadranini " | " {izerine ayarlayin

ve birkac emniyet dikisi yapin.

- Dugmenin iki deligi arasindaki mesafeye
gore bir dikis genisligiyle zikzak dikis segin.
Ignenin herhangi bir engelle karsilasmadan
digmenin sag ve sol deligine girdiginden
emin olmak igin carki dondurin. Dugme
Uzerinde yavasca yaklasik 10 dikis
ggrgeklestirin.

" i " dikisini secin ve birka¢ emniyet dikisi
gerceklestirerek dugme Uzerindeki dikis
islemini tamamlayin.

o

2. Eger istenirse digmenin Uzerine bir 6rgl
ignesi konularak dikilebilir.

3. Eger dugme 4 delikli ise 6nce 6ndeki 2 delik
dikilir. Ardinda arkadaki 2 delik dikilerek islem
tamamlanir.

Liitfen Not edin:
Sewé&go 1 "S1" fonksiyonu bulunmamaktadir.
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Zig-zag genisligi digmesi

Adim mesafe digmesi

. Orgii plakasini takin.

Dugme dikme ayakh dikme ayagini

degistiriniz.

Dikis isini ayagin altina yerlestiriniz.

Dugmeyi istenilen konuma getiriniz ve dikme

ayagini indiriniz. .

- Dikis segme kadranini " | " Gizerine ayarlayin
ve birkac emniyet dikisi yapin.

- Dikis segme kadranini zikzak dikis " < "e

ayarlayin ve dugmenin iki deligi arasindaki

mesafeye gore dikis genisligini 3-5'e

ayarlayin. Ignenin herhangi bir engelle

karsilasmadan diigmenin sag ve sol deligine

girdiginden emin olmak igin ¢arki déndurun.

Dugme uzerinde yavasca yaklasik 10 dikis

ggrgekle§tirin.

" 1 " dikigini segin ve birkag emniyet dikisi

gerceklestirerek digme Uzerindeki dikis

islemini tamamlayin.

. Eger istenirse digmenin uzerine bir 6rgu

ignesi konularak dikilebilir.

. Eger diigme 4 delikli ise 6nce dndeki 2 delik

dikilir. Ardinda arkadaki 2 delik dikilerek islem
tamamlanir.
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2-kadranli moel icin

Adim mesafe digmesi

/4

Hazirhk

- Cok amagli ayagdi soklniz ve digme deligi
ayagini yerlestiriniz.

- Dugmenin capini ve kalinligini élgtinuz.
Mandal ve digme deligi buyukligini icin arti
3 cm kumas Uzerinde isaretleyiniz.

- Kumas! dikis ayaginin altina, digme iligi ayagi
Uzerindeki isaret kumas Uzerindeki isaretle denk
gelecek sekilde yerlestiriniz.

Dikis ayagini, kumastaki digme iliginin orta
hatti ayak oyugunun ortasi ile denk gelecek
sekilde dusurindz.

Dikis yogunlugunu ayarlamak i¢gin dikis uzunlugu

Bilgi:
Dikis yoguniugu kumasa gére farklidir. Her
zaman denemelik diigme iligi dikisi yapiniz.

1. Dikis segme kadrani Gzerinde "3|_|1 " segimini
yapin ve birkag gubuk teyel dikin.

2. "ll] " sec¢imini yapin ve iligin sol tarafini dikin.

3. "3|_|1" de ayni modeli secin ve arka cubuk
teyeli dikin.

4." I:lt secimini yapin ve iligin sag tarafini dikin.

5. Dikis sOkucuyu kullanin ve her iki ugtan
ortaya dogru iligi keserek acin.

Oneri:

- Hafifce dusurtlmus olan ust iplik gerilimi daha
iyi sonuglar verir.

- Ince veya esnek kumaslar i¢in bir sabitleyici
kullanin.

Liitfen Not edin:
Sewé&go 1 "S1" fonksiyonu bulunmamaktadir.
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Zig-zag genisligi dugmesi

Adim mesafe digmesi

Daima kumasiniza ait bir numune Uzerinde bir
deneme iligi dikmenizi tavsiye ederiz. Bilhassa
ince ve esnek kumaslarda dikis yaparken
kumasin sabitlenmesi gerekir.

Bir ilik Yapiimasi

Bir terzi tebesiri kullanarak, iligin kumas

Uzerindeki yerini isaretleyin. _

llik ayagini takin ve dikis segme kadranini "£"

ye ayarlayin.

Dikis uzunlugu kadranini " v " a ayarlayin.

Dikis genisligini "5" e ayarlayin. Fakat genisligin

projenize gore ayarlanmasi gerekebilir, bunu

belirlemek icin dnce bir test dikisi gerceklestirin.

1. Dugme plakasini agin ve dugmeyi yerlestirin.

2. Ayak uzerindeki isaretleri kumas Gzerindeki
isaretlerle hizalayarak baski ayagini indirin.
(On gubuk teyel 6nce dikilecektir.)

3. llik cetvelini indirin ve hafifce geriye dogru itin.
Ust ipligi haffge tutarak makineyi baslatin.

4. llik dikisi sirayla yapilr. ilik dairesi
tamamlandiginda makineyi durdurun.

5. Dikis sokucuyu kullanin ve her iki uctan ortaya
dogru iligi keserek acin.
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sew&go 1/3

17

L

sew&go 5

Uzerinde ilikler dikerken, agir ipligi veya kordonu
resimde gosterildigi gibi ilik ayaginin altinda
kancalayin.

1. llik ayagini takin ve diigme deligi destekleyici
ipligini baski ayaginin arkasina kancalayin.
2. iki destekleme ipi ucunu ayagin dniine getirin

ve bunlarin oluklarin igcine sokun, sonra
bunlari gecici olarak orada baglayin.
. Baski ayagini indirin ve dikis islemine baslayin.
4. Dikis genisligini destekleme ipliginin capina
uygun sekilde ayarlayin.
5. Dikis tamamlandiginda, destekleme ipligini
hafifce gekerek bollugu alin ve sonra fazla
kismi kesin.

w
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Makineyi sekilde goruldigu gibi ayarlayiniz.

Zig-zag genigligi digmesi  Adim mesafe dugmesi

1. Kumasin sag taraflarini birlikte yerlestirin.
Sag kenardan fermuar alt stop konumuna
kadar dikis payi genisliginde bir dikis
gerceklestirin. Kilitlemek icin tersine dogru
birkac dikis gerceklestirin. Dikis uzunlugunu
maksimuma getirin, gerginligini 2'nin altina
ayarlayin ve kumasin kalan uzunlugunu
teyelleyin.

2. Dikis payini basarak ac¢in. Fermuar digleri

dikis cizgisine bakacak sekilde dikis payinin
Uzerine yerlestirin. Fermuar seridini yerine
teyelleyin.

Ters dikisler
Teyel dikisi 3. Fermuar ayagi, ayagdin hangi tarafini
dikeceginize bagl olarak saga veya sola
yerlestirilebilir.

Teyel dikisi

N

Ters taraf

a Dikis payi ->|

4. Kumasin sag tarafinda fermuarin etrafini
dikin, sonra teyili ¢ikarin.

Ters taraf Q .. .
Liitfen Not edin:

Sew&go 1 "S1" fonksiyonu bulunmamaktadir.

4
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* Dikis ayagi 6zel aksam olarak satin alinabilir.

Zig-zag genisligi digmesi Adim mesafe digmesi

ince kumaslarda be yiinliilerde érme igin.
Makineyi sekilde goruldigu gibi ayarlayiniz.

1. Kumas kenarlarini temizleyiniz. Orme islemi
baslarken kumas kenarini iki kere 3 mm
kivirin ve 4-5 dikis atimi ile dikin. Ipligi hafifce
arkaya dogru gekiniz. igneyi kumasin igine
batiriniz ve kivrimi ayaktaki salyangozun
icine surtndz. (1)

2. Kumasin kenarini hafifce kendine dogru
cekiniz. Dikmeye baslayiniz. Ayrica, yukariya
dogru ve hafifce sola dogru tutularak kumasi
salyangoza strinuiz. (2)

Liitfen Not edin:
Sewd&go 1 "S1" fonksiyonu bulunmamaktadir.
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Zig-zag genisligi digmesi

Adim mesafe digmesi
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Uglari dikiniz ve kauguk seritleri Gizerine dikiniz,
doldurunuz, duzeltiniz ve kenarlari giiglendiriniz.

Makineyi sekilde goruldugu gibi ayarlayiniz.
Yamalari plase ediniz.

1. Cok yogun dikis olusturmak icin dikis
uzunluklari kisaltilabilir.

2. Yirtiklarin onarilmasi icin, kuvvetlendirmek
icin altina bir parca kumas konulmasi tavsiye
edilir. Dikis yogunlugu dikis uzunlugu
ayarlanarak degistirilebilir. Ilk 6nce orta
kisimdan dikiniz ve daha sonra her iki
taraftan dar bir bicimde kaplayiniz. Kumasin
trtne ve 3-5 sira arasindaki hasara gore
dikiniz.

Liitfen Not edin:
Sew&go 1 "S1" fonksiyonu bulunmamaktadir.
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Zig-zag genisligi digmesi

Adim mesafe digmesi

T\
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Zig-zag genisligi digmesi

Adim mesafe digmesi

\VAV/

1. Ug kath- diiz dikis:

Dikis uzunlugu diigmesini "S1" konumuna
getiriniz.

Makine ileriye dogru iki dikis ve geriye dogru bir
dikis yapar.

Bu Ug kath bir gui¢glendirmeyi ortaya koyar.

2. Ug kath zikzak:

Dikis uzunlugu diigmesini "S1" konumuna
getiriniz.

Dikis genisligi dugmesini "3" ila "5" arasinda
ayarlayiniz. (sew&go 5)

Uc katli zikzak Jeans kumaslari, kordon kadife
vs. gibi sert kumaslar igin uygundur.
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Zig-zag genisligi digmesi

Adim mesafe digmesi

Dikis, 6rme, Tis0rt ve i¢c camasirlari vs. igin.
Makineyi sekilde goruldugu gibi ayarlayiniz.

Bu dikis tarzi degisik jarse turleri ve dokuma
kumaslari igin kullanilabilir. (1)

Kumas kenarindan 1 cm derinden dikiniz ve
kalan kumaslari kesip cikartiniz. (2)



sew&go 1 / 3 / 5

* Dikis ayagi 6zel olarak satin alinabilir.
Zig-zag genisligi digmesi Adim mesafe digmesi
Makineyi sekilde goruldugu gibi ayarlayiniz.

1. Orgii plakasini takin.
2. Dikis ayag! tutucusunu cikartiniz.

3. Dikis ayadi gubugunun yanindaki 6rme
ayagini sikilastirin. (a) kolu daima igneyi
tutan vidanin arkasinda bulunmalidir. (b)
Orme ayagini isaret parmagiyla arkadan

| kuvvetlice bastiriniz ve vidayi (c) sikica

| cekiniz.

4.1k 6nce kenardaki deliklerin etrafini dikiniz.
(iplikleri saglamak igin) ilk sirada daima
soldan saga dogru calisin. Isi dortte bir

oraninda gevirin ve dikin.

Kolay dikis ve daha iyi bir sonug icin 6rgu
cercevesi tavsiye edilir.

Liitfen Not edin:
Sewé&go 1 "S1" fonksiyonu bulunmamaktadir.
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Zig-zag genisligi digmesi

Adim mesafe digmesi

Makineyi sekilde goruldigu gibi ayarlayiniz.

1. Fistolu kenar

Dekoratif kenarlar icin.

Saydam, ince ve esnek kumaslarin kenarlari

icin uygundur.

En buyuk ilmik, fisto etkisi yaratmak igin kumasin

kenarinin tam Ustiinden gegmelidir.

- Bu dikis, normalinden daha siki bir iplik
gerginligi gerektirir.

- Kumasi, baski ayaginin altina diz dikigler dikis
¢cizgisi boyunca verev dikilecek ve zig-zag
dikisler de kath kenar tzerine hafif dikilecek
sekilde yerlestirin.

- Yavas hizda dikin.

2. Siper

Diz birlestirme igleri, elastik kumaslar, gérinur
kenarlar icin.

Bu ilmik, en saglam ve kalin kumaslar igin
kullanilabilir.

3. Gergi

Birlestirme isleri, masa takimlari, ortiler.
Ajur etkili dekoratif birlestirme isleri.
Blzguler veya buzglll birlestirme parcalari.

Liitfen Not edin:
Sewé&go 1 "S1" fonksiyonu bulunmamaktadir.
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Zig-zag genisligi digmesi

Adim mesafe digmesi

* Dikis ayagi 6zel aksam olarak satin alinabilir.
Makineyi sekilde goruldigu gibi ayarlayiniz.

Kapitone kilavuzunu, baski ayadi tutucusuna
yerlestirin. Mesafeyi ayarlayarak, istediginiz
aralikta paralel kapitone dikisi yapabilirsiniz.

ik sirayi diktikten sonra kilavuzu kullanarak,
arzu edilen mesafeye gore kumasi kaydirarak,
yeni sirayi dikersiniz. Bundan sonra birbiri
ardina sira sira dikebilirsiniz. Ayni sekilde daha
onceki dikislerinizin Gzerine dik siralarida

Liitfen Not edin:
Sewé&go 1 "S1" fonksiyonu bulunmamaktadir.
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Zig-zag genisligi digmesi

Adim mesafe digmesi

Bu ilmikler, iki kumas parcasini aralarinda
kiiclk bir bosluk birakarak birlestirmek icin
kullanihr.

- ki kumas parcasinin kenarlarini kenar dikisi
icin katlayin ve kenarlari aralarinda kugtik bir
parca birakarak ince bir kagit parcasinin
Uzerine yerlestirin.

- iimik segicisini "H" konumuna getirin. iImik
uzunlugu ayar diigmesini "S1" konumuna
getirin.

- Dikmeye basladiginizda iki ipligi de hafifce
cekerek, kenar boyunca dikin.
* Dikmek icin, normalden biraz buyuk iplikler
kullanin.

- Dikis bittiginde teyeli ve kagidi ¢ikarin.
Birlestirilen parcalarin basinda ve sonunda
kumasin arkasina digimler atarak dikis isinizi
bitirin.
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Zig-zag genisligi digmesi

Adim mesafe digmesi

- Dikis uzunluk diigmesini istenilen uzunluga
gore ayarlayiniz.

- IImik segicisinin kadranini diisiik uzunlukta bir
zig zag Uzerine getirin.

- Aplikasyon motifini keserek ¢ikartiniz ve
kumasin tzerine tutturunuz.

- Motifin kenarlarini yavasca dikiniz.

- Dikislerin dis kismindaki fazlalik kumaslari
kesip c¢ikartiniz ve dikis yerlerinden
kesilmemesine dikkat ediniz.

- Tutturma ipliklerini uzaklastiriniz.

- Dikiglerin sokilmesini engellemek icin
aplikasyonun altindaki alt ve Ust iplikleri
digumleyiniz.

Liitfen Not edin:
Sewé&go 1 "S1" fonksiyonu bulunmamaktadir.
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Zig-zag genisligi digmesi

Adim mesafe digmesi

Dikis ayagi 6zel aksam olarak satin alinabilir.

*

- Dikis uzunlugu digmesini istenilen uzunluga
gore ayarlayiniz. - .

- Desen segici kadrani " | " veya " | ". Genislik
ayarini "0" a getirin.

- Ikiz igne igin kullanilan her iki ipligin ayni
kalinlikta olmasina dikkat edin. Bir veya iki
renk kullanilabilir.

- Ikiz igneleri normal igne gibi yerlestirin.Yassi
piston tarafi arkada bulunmalidir.

- Ikinici iplik icin makinenin tepesindeki ikinci
makara pimini yerlestirin. Tek igneden iplik
gecirme icin talimatlari izleyin. Her ignenin
ipligini ayri ayri gecirin.

Liitfen dikkat!

Ikiz igneler ile dikiste dikisi yavas yapiniz ve
dikis kalitesini saglamak icin hizin yavag olarak
muhafaza edildigine dikkat ediniz.

Zikzak dikigler igin ikiz ignelerin kullaniimasinda
dikis uzunlugu diigmesinin "0" ila "3,0" arasinda
ayarfanmis olduguna

dikkat ediniz. Ikiz igneleri "3,0" iizeri ayarlarda
kullanmayiniz. (sewé&go 5)

Cift igne uygulamalarinda igne araligi
maksimum 2mm kullaniimalidir (Bernette parca
numarasi 502020.62.91)

Liitfen Not edin:
Sewd&go 1 "S1" fonksiyonu bulunmamaktadir.
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Zig-zag genisligi digmesi

Adim mesafe digmesi

- Makineyi sekilde gorildigu gibiayarlayiniz.

- Ayak ve ayak bagini ¢ikarin.

- Orerek onarma plakasini takin.

- Dikise baslamadan énce baski ayagi kolunu
indirin.

- Harf veya desen boyutuna goére dikis genisligini
ayarlayin (sadece sew&go 5 modeli igin
mUmkindir)

Monogram ve nakiglarin hazirlanmasr*

- istenen harfleri ve modelleri kumasin (st
tarafina ciziniz.

- Kumasi nakis cercevesinde mimkin
oldugunca gergin bir sekilde geriniz.

- Kumasi igneni altina yerlestirin. Dikis ayagi
cubugunun en disuk konumda bulunmasina
dikkat ediniz.

- Alt ipligi kumasin icinden yukari getirmek icin
el carkini kendinize dogru déndurtn.
Baslangicta birkag emniyet dikisi yapin.

- [ki kolunuzun bas ve isaret parmaklariyla
kasnagi tutun ve nakis kasnagini yoénlendirin.

* Nakis cerceveleri 6zel aksam olarak
satinalinabilir.

Liitfen Not edin:
Sew&go 1 "S1" fonksiyonu bulunmamaktadir.
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isim igleme
1. Kasnagi harfleri izleyerek sabit bir hizla
hareket ettirerek dikin.

2. Sn harf bittikten sonra, birkag diiz ilmik
dikerek durun.

Nakig igsleme

3. Nakis kasnagini hareket ettirerek motifin
konturlarini dikin.

4. Motifi kenar gizgisinden igeri dogru ve iginden
disari dogru hareket ederek, igini tam olarak
doldurun. limikleri birbirlerine ¢gok yakin dikin.

* Uzun bir ilmik dikmek igin kasnagi hizli,
kisa bir ilmik icin ise yavas hareket ettirin.

Motifin sonunda birkag diiz ilmik dikerek durun.
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Dikkat:

Makinenin fisini prizden ¢ekerek elektrik
baglantisini kesin.

Temizlik sirasinda, makinenin elektrik
baglantisimutlaka kesilmis olmalidir.

Dikis plakasini sokme:

igneleri en yiiksek konumuna getirin. Dikis
tezgahini sokin ve 6n tarafta serbest koldaki
katlanir kapagi aciniz. Daha sonra dikis
plakasini sékiniz. (1)

Kavrama kancalarinin temizlenmesi:
Masura kutusunu ¢ikarin ve tim bolgeyi
temizlemek icin tedarik edilen fircayikullanin. (2)

Kiskagin yaglanmasi ve temizlenmesi
Makara kapstillerini sokunuz. Kapagi acikken
ve kiskagtan disariya dogru cekiniz. (3) Her iki
kiskag kolu tutucusunu (a) disariya dogru
aciniz. Kiskag hatti kapagini (b) ve kiskaci (c)
sokiiniiz. Ilk nce transportorii firga ile (2)
temizleyin. Daha sonra ise hafif bir bezle.
Kiskag (c), kiskag hatti (d) ve kiskag hatti
kapagini (c) temizleyin. (d) noktalarinda dikis
makinesi yagdi ile. El makarasini calistirici (e)
sol konumda olacak sekilde dondiriin. Kiskaci
(c) ve kiskag hatti kapagini (b) tekrar yerlestirin
ve her iki kiskag kolu tutucusunu geriye
kapayiniz. Masura, masura kapsuli ve dikis
levhasini tekrar yerlestirin.

Onemli:

Kumas ve iplik artiklarinin diizenli olarak
uzaklastirimalari gerekmektedir. Makinenizin
bakimi diizenli zaman araliklari ile merkez bayi
tarafindan yaptimalidir.



Ariza Nedeni Arizanin giderilmesi
Ust iplik kopuyor 1. iplik makineye dogru gegirilmemistir. 1. Makineye ipligi yeniden gegirin
2. Iplik gerilimi gok yiiksek. 2. Iplik gerilimini distiriin (daha kiigiik sayi)
3. Iplik igne igin gok kalin. 3. Daha kuvvetli bir igne seginiz.
4. igne dogru yerlestirilmemistir. 4. igneleri sokiiniiz ve tekrar yerlestiriniz. (Diiz piston tarafi arkaya)
5. Iplik, makara ucunu sariyor. 5. Ipligi cikartin ve ipligi makaraya dolayin.
6. igne hasar gérmiis. 6. igneleri degistirin.
Hatali dikisler 1. igne dogru olarak yerlestiriimemistir. 1. igneyi sékiiniiz ve tekrar yerlestiriniz. (Diiz piston tarafi arkaya)
2. I§ne hasar gérmiis. 2. Yeni bir igne yerlestiriniz.
3. Yanlhs gicli igne kullaniimistir. 3. Igneyi iplige ve kumasa gore uyarlayin.
4. Dikis ayagi dogru olarak yerlestiriimemistir. 4. Dikis ayagini gézden gegiriniz ve dogru olarak yerlestiriniz.
igne kirilmasi 1. igne hasar gérmis. 1. Yeni bir igne yerlestiriniz.
2. Dikis ayagi dogru olarak yerlestiriimemistir. 2. Igneyi dogru olarak yerlestirin. (Diiz piston tarafi arkaya)
3. Kumas igin guici yanlis olan iplik. 3. Igneyi iplige ve kumasa gore uyarlayin.
4. Yanhs dikis ayag yerlestirilmistir. 4. Dogru dikis ayagini seginiz.
Bos dikisler 1. iplik makineye dogru gegirilmemistir. 1. Ipligin gegirilmesini gdzden gegirin.
2. Masura kapsuline iplik dogru olarak gegirilmemistir. 2. Masura kapsuline ipligi sekilde goruldigu gibi gegirin.
3. Igne/Kumas/ iplik orani yanlis. 3. Ignenin giicli kumasa ve iplige uygun olmalidir.
4. Iplik gerilimi yanlis. 4. Iplik gerilimini diizeltin.
Dikis yerleri 1. igne kumas igin gok kalin. 1. Daha ince bir igne seginiz.
toplaniyor veya 2. Dikis uzunlugu yanhs ayarlanmis. 2. Dikis uzunlugunu yeniden ayarlayiniz.
kumas kivriliyor 3. Iplik gerilimi gok kuvvetli. 3. Iplik gerilimini kiigiltin.
4. Kumas buzuculer 4. Ince veya esnek kumaslar igin bir sabitleyici kullanin.

Dikigler ve
transport dizenli
degil

Makine cok
gardltald

Makine sikisiyor

WN =

. Kotu iplik kalitesi.
. Masura kapsulune iplik yanhs gegirilmis.
. Kumas cekilmis.

1. Makinenin yaglanmasi gerekmektedir.

2. Kiskagta veya igne cubugunda toz veya yag.
3.

4. 1gne hasar gérmus.

Kéti kalite kullaniimis.

Kiskagcta iplik asil kalmis.

WN =

A WN =

. Daha iyi kaliteli iplik seciniz.
. Masura kapsulunu soklniz ve ipligi yeniden gegiriniz ve dogru yerlestirin.
. Dikim esnasinda kumasi cekmeyin, makine tarafindan transport ettirin.

. Tarif edildigi gibi yaglama yapin.

. Kiskagl ve transportori tarif edildigi gibi temizleyin.

. Sadece kalite agisindan iyi olan dikis makineleri yagi kullaniniz.
. igneyi degistirin.

Mekigi cikarin, geri gekilin ve dogru yerlestirin. Ust ipligi ve mekigi gikarin,
el carkini elinizle ileriye ve geriye donddiriin ve iplik kalintilarini alin.
Tarif adildidi aibi vadlavin
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