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Emniyet Talimatlari

ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Bir elektrikli alet kullanilirkenken asagidakiler de dahil olmak tzere temel
guvenlik dnlemleri her zaman takip edilmelidir:

Bu dikis makinesini kullanmadan 6nce bitin talimatlari okuyunuz. Talimatlari,
makineye yakin bir yere yerlestirin ve makineyi eger baska birisine
verecekseniz, bu talimatlar da verin.

Makine kullanimda degil iken veya gozetimsiz birakildiginda, her zaman
kesin olarak makinenin figini prizden gikartiniz.

TEHLIKE

Elektrik carpmasi riskini azaltmak igin:
1. Asla fisiniz takili iken makineyi gézetimsiz birakmayin.

2. Kullandiktan hemen sonra ve temizlikten 6énce cihazin fisini daima prizden
cekiniz.
3. LED RADYASYONU:Lutfen direk olarak optik aletlerle bakmayin.

UYARI

Yanma, yangin, elektrik carpmasi yada yaralanma riskini azaltmak igin:

1. Makine 8 yasin altindaki cocuklarin kullanimi icin tehlikeli olabilir. Fiziksel,
zihinsel yada psikoljik gelisimleri tamamlanmamig olan kisilerin makine
kullanimina izin verilmemelidir.

2. Latfen makineyi oyuncak gibi kullanmayiniz,makine kullanimi dikkat ve
Ozen gerektirir,cocuklarin kullanimina uygun degildir.

3. Lutfen makineyi kilavuzda gosterildigi gibi kullanim amacina uygun olarak
kullanin. Ithalatcinin tavsiye ettigi aksesuarlar disinda malzeme
kullanmayiniz.

4. Cocuklarin cihaz ile oynamadigindan emin olacak sekilde gézetim altinda
bulundurulmahdir.

5. Kablosu yada fisi hasar gérmusse, duzgun bicimde islemiyorsa, disuralmuis
yada hasar gérmusse yada suya dusurulmusse bu cihazi asla calistirmayiniz.
Cihazi derhal muayene, tamir, elektrik yada mekanik ayar icin en yakin yetkili
saticlya yada servis merkezine goturunuz.

6. Cihazin herhangi bir deligi tikali iken, asla calistirmayiniz. Dikis makinesinin
havalandirma deliklerini ve ayak kontrolorunu iplik tiftigi, toz ve artik kumas
birikiminden uzakta tutunuz.

7. Parmaklarinizi hareketli parcalardan uzak tutunuz. Dikis makinesi ignesinin
cevresinde 0zel bir dikkat gereklidir.

8. Daima uygun igne levhasi kullaniniz. Yanlig levha ignenin kirilmasina neden
olabilir.
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10.
11.

12.

13.
14.

15.
16.
17.

18.
19.
20.

21.
22.

Bukulmus igneler kullanmayiniz.

Dikis esnasinda kumasi itmeyiniz yada cekmeyiniz. Bu ignenin kirilmasina
neden olabilir.

igne bélgesinde, igneye iplik gecirme, igne degistirme, bobine iplik gegirme
yada baski. Ayagini degistirme ve benzeri gibi ayarlari yaparken dikis
makinesinin kapali ("O") pozisyona getiriniz.

Temizlik veya bakim isi yaparken her zaman makinenin figini ¢ikartin.
Boylece dikis 1s1ginin degistiriimesi ya da baska herhangi bir islem
yaparken yasanabilecek tehlikelerden korunmus olursunuz.(Klavuzdaki
temizlik ve bakim bolimuana inceleyiniz).Denetim altinda olmayan ¢ocuklari
uzak tutunuz.

Herhangi bir delige asla bir obje kacirmayiniz yada sokmayiniz.

Yanlizca kuru ve i¢c mekanlarda kullanin.Asla nemli,yas ve dis mekanlarda
kullanmayiniz.

PuUskurtme aeresol trunlerinin kullanildigi yada oksijen verilen yerlerde
calistirmayiniz.

("O") (kapal) akimi kesmek icin 6nce anahtari kapatip daha sonra fisi ¢cekiniz.
Fisi cikartirken kablodan cekip ¢ikartmayin fisi tutarak cekin ve cikartin.
Pedal kablosu yada elektrik kablosunda bir sikinti gorurseniz hemen vakit
kaybetmeden yetkili servisle irtibata gegerek parcanin degisimini taleb ediniz.
Asla dikis pedalinin Gzerine bir sey koymayin.

AmpulU degistirirken yetkili servisten alinmis dogru ampul kullanin.
Makinede asagida belirtilen degerlerde cift yalitimli bir pedal kullaniimalidir.
C-8001.

Normal calisma sirasinda ses basing seviyesi 75 dB (A) 'den daha dusuktr.
Bu dikis makinesinde cift yalitimli Grtnler kullaniimaktadir (ABD/Kanada
hari¢). Sadece ayni yedek parcalari kullanin. Cift yalitimh Granlerin servisi
icin talimatlara bakin.

CIFT YALITIMLI URUNLERIN SERVISI

Cift yalitimh Grdnlerde, topraklama yerine iki yalitim sistemi bulunmaktadir. Cift
yahitimli Grtnlerde herhangi bir topraklama unsuru bulunmamakta olup Urln
Uzerinde herhangi bir topraklama eklenmemistir. Cift topraklama trUunlerinin
servisi, sistem hakkinda yeterli dikkat ve bilgi sahibi olmasi gerektirmekte olup
ve sadece yetkili servis elemanlari tarafindan yapiimalidir.

Cift yalitimli Grdnlerin yedek pargalari Grindeki pargalarla ayni olmalidir. Cift
yalitimh bir Griin "CIFT YALITIM" ya da "CIFT YALITIM YAPILMIS" ifadeleri ile
isaretlenir.

[]

Semboll de Urin Uzerinde gosterilebilir.
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TALIMATLARA UYUNUZ
A Dikkat!

- Bu makine sadece ev kullanimi i¢in tasarlanmigtir. Yogun veya ticari olarak kullanilabilmesi,
normal durumunda daha fazla temizlik ve dikkatli bakimi gereklidir.

- Yogun veya ticari kullanim nedeniyle bazi parcalarda asinma veya yipranma
belirtileri,olusmugsa garanti siresi icinde meydana gelmis olsa bile parcalar garanti
kapsamina girmiyor olabilir . Bu tir durumlarda karar yetkili servis personeline aittir.

3 Not:

Makine soguk bir odada muhafaza edilirse, kullanmadan énce yaklasik bir saat ilik bir odada
bekletiimelidir.

Her hakli sakhdir

Teknik ve urln gelistirmeleri nedeniyle, dikis makinesinin 6zellikleri, pargalari ve aksesuarlari
herhangi bir zamanda haber vermeksizin degistirilebilir. Aksesuarlar Ulkeden Ulkeye degisiklik
gOsterebilir.

CEVRESEL KORUMA

BERNINA gevrenin korunmasini taahhit etmistir. Uriin tasarimlarimizi ve iretim
teknolojilerini strekli gelistirerek Grtinlerimizin cevreye verdigi etkileri en distk
seviyeye indirmek icin ugrasiyoruz. Elektrik aygitlarini siniflandirmadan ¢épe atmayin,
ayni ¢cop toplama tesislerini kullanin. Mevcut toplama sistemleri ile ilgili bilgi almak igin,
yerel hukimet makamlari ile irtibata gecin.

Elektrik aygitlari, kati atik sahalarinda ya da ¢op toplama alanlarina atilmigsa, zararl
maddeler yer alti sularina ve besin zincirine karisabilir, saghginiza zarar verebilir.

Eski aygitlari yenileri ile degistirirken, perakendeciniz, eski aygitinizi en azindan imha
etmek Uzere, kanunen almak zorundadir.

im
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Makine detaylar

iplik ayar digmesi

Bobin sarici
Igne yukari-asag 3 _na
dgungemy;sia” asagl ‘ = . Hiz ayar gubugu
Desen sonu diigmesi \ k\ LCD ekran
Ters dikis dugmesi /) D.i_kvig, uzynlugu
Baslatma durdurna I dugmesi
digmesi Dikis genisligi

iplik kesici ' digmesi
g T Hafiza diigmesi
! Desen grup secim
digmesi

iplik Takici

Fonksiyon digmesi

Igne plaka kapagi

Dikis tablasi ve
aksesuar kutusu

Dikis deseni tablasi

Bobin durdurucu iplik pimi Bobin ipligi kilavuzu
2.iplik icin pim .
Ust iplik kilavuzu
Tasima kolu
Volan
Ayak kolu

Acma kapma digmesi

Elektrik priz Besleme kolu

Pedal kablosu soketi




Aksesuarlari

Standart
Zig zag ayagi
Fermuar ayagi
Otamatik ilik ayagi
Overlok ayagi
Kor dikis ayagi
Sargi ayagi
Digme ayag
Masura
iplik tutucu Bilyiik
. Iplik tutucu Kiigiik
. Pimicin kece
. Makara tutucu uzun V

_ A A
W 2o ©X®NoOR N

. L Tornavida

—
N

. Dikis Klavuzu

—
o

Firca & ilik bicagi
igne seti

iplik filesi

. Kapak

—
o

—
© N

Opsiyonel

19. Kivirma ayagi
20. Kordon ayagi
21. Patchwork ayagi
22. Nakis ayagi

23. Buzgi ayagi
24. Yurlyen ayak
25. Ciftigne

25

3 Not:

- Aksesuarlar, aksesuar kutusunun icinde muhafaza edilir.

- Orijinal aksesuarlar bu makineyle birlikte veriimemektedir; fakat yerel saticinizdan 6zel aksesuarlari
edinebilirsiniz.
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Ayak Uygulama Grafikleri

BASKI AYAGI UYGULAMA IGNE BASKI AYAGI UYGULAMA IGNE
Genel dikis, Yama Kordon
% dikisleri, Dekoratif )
dikis, Blizgii dikisi, %
o Fagot dikis, etc. <
Zig zag ayagi Kordon ayagi .
(Opsiyonel)
Fermuar yerlestirme Dar Regcme
o% P % P
Fermuar ayagi ! Kivirma ayagi |
(Opsiyonel)
ilik dikisi Orme Serbest
Teyel dikisleri brode monogrami
D) Orme dikigleri
= = == e ?
|
EE 56 W e !
Otamatik ilik ayag £ Nakis ayad!
il (Opsiyonel)
Digme dikisi % Kapitone
(] % [P) T
Dugme ayagi Patchwork ayagi !
(Opsiyonel)
Kor kivrim yeri dikigsi * Buzgu
3 ‘b P
| =
e = = |
Kér dikis ayagi Blizgl ayag!
(Opsiyonel)

s

(E)
Overlok ayagi

Kapali dikis

Sk

-

(A)
Sargi ayagdi

Saten dikis dikme

S3I1EE
$3)¢

Yurtyen ayak
(Opsiyonel)

Bu ayak cok zor
kumaslarin
dizensiz
beslemesini onler




Makinenin gli¢ kaynagina baglanmasi

A\ Dikkat:

Makine kullanimda degil iken ve parcalari yerlestirip ¢ikarirken, makinenin gic¢ kaynagdina ve ana
sebekeye bagli olmadigina emin olun.

Makineyi Baglama
Gic kaynagina baglarken, voltaja ve gosterilen frekansa dikkat edin.

Makineyi sabit bir yizey tzerine yerlestirin.

. Glc hatti kablosunu makineye 2 delikli prizi ana fis soketine yerlestirerek baglayin.
. Guc kablosu hattini duvar fisine baglayin.

. Glg anahtarini acin.

. Cihaz acildiginda, dikis lambasi yanacaktir.

. Makineyi kapattiktan sonra, devrelerdeki artik elektrigin tuketiimesi biraz zaman alacaktir. Isik
makinenin kapatiimasindan hemen sonra sénmez. Enerji verimli cihazlarda bu normal bir
olgudur.

Baglantiyr kesmek icin glic anahtarini kapali pozisyona getirin ve fisi prizden cikarin.

a b wN -

Kutuplanmis fig bilgisi

Bu cihaz, elektrik soku riskini azaltmak icin kutuplanmis fise (bir ucu
dider uctan daha genis) sahiptir. Bu priz, kutuplanmis bir fise, sadece bir
yonden girebilir. Eger fis prize tumuyle girmiyor ise, tersini cevirin. Eger
hala uymuyor ise, uygun prizi monte etmek icin, yetkili bir elektrik
teknisyeni ile irtibata gecin. Fisi higbir sekilde degistirmeyin.
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Dikise baglama
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A\ Dikkat:

Baslatma/durdurma diigmesi

Baglatma/durdurma dugmesine basildigi
zaman makine calismaya baslayacak ve bu
digmeye ikinci defa basildigi zaman da
duracaktir.

Makine, dikisin basinda yavasca ddnecektir.

Hiz ayarlama kolu

Hiz sinirlayan ayar kolu, dikis hizini kontrol
edebilir. Hizi artirmak i¢in kolu saga kaydirin.
Dikis hizini azaltmak icin kolu sola kaydirin.

Ayak Kontrolii
Dikis makinesi kapali iken, pedal fisini, dikis
makine Uzerindeki yuvaya yerlestirin.

Dikis makinesini acin ve sonrasinda dikise
baslamak icin yavas bir sekilde sikistirin.
Dikis makinesini durdurmak igin ayak pedali
serbest birakin.

Makineyi gu¢ kaynagina baglama ile ilgili herhangi bir tereddidiniz varsa, yetkili bir elektrik
teknisyenine danisin. Makine kullanimda degil iken, fisini gekiniz.
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Dikis masasini yatay tutun ve ok yoninde ¢ekin.

Dikis masasinin ici bir aksesuar kutusu olarak

kullantlir.
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Bobin sarma

n ipligi ve makara tutacagini, makara pimi tizerine yerlestirin.
Daha kucik iplik makaralari icin, makara tutacaginin kiiguk
tarafini makaranin yanina yerlestirin ya da daha kuguk
makara tutacag yerlestirin.

ipligi, st iplik kilavuzu icerisinde kopartin.

Bobin sarici gerilim diskleri etrafinda, ipligi saat yoniine
dogru dolayin.

Gosterildigi gibi, iplik ucunu, bobin igindeki ic

@ deliklerden birine yerlestirin ve bos bobini Uzerine
(D % yerlestirin.
(4] 25

Bobini saga dogru dénddrin.




Bobin Sarma

1 B Bobin sarma safti saga itildiginde LCD ekranda "B&"
- isareti gorulecektir.

m I T— 1
T If2.5 3.5

iplik ucunu, bir el ile siki bir sekilde tutun.

a Bobini sarmak icin ayak kontroli Uzerine ya da
\ Start/Stop diigmelerine basin.
)

g Bobin birkag kez doéndiginde, makineyi durdurun ve
ipligi bobinin deligine yakin bir sekilde kesin. Bobini
dolana kadar sarin. Bobin doldugu zaman yavas hareket
eder. Pedaldan ayaginizi ¢cekin veya makineyi durdurun.

Bobin sarim kolunu sola dogru itin.

m ipi kesin ve sonrasinda bobini ¢ikarin.

3 Not:

Bobin sarim kolu saga, "bobin sarim konumuna" yerlestiriimis ise, makine dikis yapar ve el carki
dénmez.
Dikise baslamak icin, bobin sarici kolu sola "dikis konumuna" itiniz.




Bobin takma

A\ pikkat:

Makineye iplik takmadan ya da cikarmadan
once, glic anahtarini "O" konumuna getirin

Bobini yerlestirirken veya cikarirken
ignenin tamamen kaldirilmig olmasi
gerekir.

Bobin kapagi plakasini acin.

Bobini, iplik saat yoninin aksine gidecek
bicimde bobin tutucuya takiniz.

ipligi araliktan gekin (A).

Bir parmaginizi hafifce bobinin Ustiinde
tutarak ipligi okla isaretli yerlerden dikis
plakasi iplik kilavuzu icerisine (A)'dan (B)'ye
gelecek sekilde cekin.

ipligi ok isaretlerinden dikis plakasi kilavuzu
icerisine (B)'den (C)'ye gelecek sekilde cekin.
Fazla ipi kesmek icin, (C) noktasinda kesme
bicagi Uzerinden ipi ¢cekin.

Bobin kapagi plakasini kapatin.




Ust ipligi takma

©)@)
o0
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D Liitfen Dikkat Ediniz:

iplik takma iglemini dogru bir sekilde yapmak &nemlidir,
bdyle yapiimadigi durumlarda, cesitli dikis sorunlari ortaya
cikabilir.

igneyi en iist noktaya getirin ve ayrica gerilim disklerini
serbest birakmak lizere baski ayagini kaldirin.

n Makara pimini yukari kaldirin. iplik makarasini, iplik
makaranin solundan gelecek sekilde makara piminin
Ustlne yerlestirin; sonra makara piminin ucundaki makara
bagligini yerlegtirin.

3 Not:

Eger blylk makara kullaniyorsaniz uzun iplik pimini
kullaniniz yada ipliginiz duzgun gelecek bir bicimde
masanizda makinanin hemen yaninda 6n veya arka tarafta
bulundurun.
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Ust ipligi takma

ipligi bobinden st iplik kilavuzuna cekin.

Resimde gdsterildigi sekilde ipligi, 6n gerilmeli yaydan
cekerek iplik kilavuzu etrafindan gegirin.

ipligi, gimis diskler arasindan gegcirerek germe
modulinden gegirin.

Sonrasinda ipligi kontrol yay tutucunun altindan ve
etrafindan gegcirin.

Bu hareketin en Ustlinde, ipligi sagdan sola, gerdirme
kolunun oluklu gézii boyunca ve daha sonra asagiya
dogdru gegcirin.

!pligi, diz, yatay iplik kilavuzunun arkasindan gegirin.
Ipligi, ilmekten gecirin.

ipligin ucunu, igne boyunca énden arkaya dogru cekin
ve sonrasinda ipligin 10 cm'sine kadar ¢ekin.

igneye iplik gecirmek icin, iplik gecirme aleti kullanin
(gerekli talimatlar igin bir sonraki sayfaya bakin).

11



igneye iplik takma

A\ pikkat:

Anahtari kapali konuma ("O") getirin.

igneyi en yiiksek pozisyonuna kaldiriniz
ve baski ayagi kolunu kaldiriniz.

o iplik gegirme aletini yavasga indirin ve ipligi
iplik kilavuzu boyunca ve daha sonra saga
dogru gosterildigi gibi cekin.

iplik gegirme aleti otomatik olarak iplik gegirme
konumuna gelecek ve kanca pernosu igne
gdzune gececektir.

ipligi saga dogru gekin ve ignenin 6n tarafina
dogru kilavuzlayin.

ipligi gevsek bir sekilde tutun ve kolu yavas bir
sekilde serbest birakin.

Kanca, imek olusturan igne gézi boyunca ipligi
dondurecek ve gegirecekiir.

ipligi igne goziinden gekiniz.ince igne kullanirken,
igneden iplik gegirici kullanilamayabilir.
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gne Degistirilmesi

A Dikkat:

Asagidaki islemleri yaparken gug¢ kaynagini
kapali ("O") konumuna getirin!

igneyi, o6zellikle yipranma emareleri
gosteriyorsa ve sorunlara neden oluyorsa
diizenli olarak degistiriniz.

Gosterilen talimatlara bakarak, igneyi yerlestirin.

A.Igne kelepce vidasini gevsetiniz ve yeni

igneyi taktiktan sonra tekrar sikistiriniz.
Saftin diz tarafi arkaya dogru olmalidir.

B. igneyi gittigi yere kadar itiniz.

igneler milkkemmel durumda olmalidirlar.

=

Su durumlarda problem meydana gelebilir:
- Egik igneler
- Kor igneler

- Hasarli igneler

Uygun Igne/kumas/iplik

Igne, Kumas, iplik Segim Kilavuzu

igne bilyiikligi

Kumas

iplik

10-12 (70-80)

Dusuk agirlikli kumaslar-ince pamuklular, vual,
sayak, ipek, muslin, Oiana, baglama, pamukiu
Orme, triko, jarse, krape, dokuma polyester,
gomlek ve bluz kumaslari.

Hafif pamuk, naylon yada polyester
iplik.

11-14 (75-90)

Orta agirhikh
kettle kumas, yelken bezi,
duguk agirlikh yanlaler.

kumaslar-pamuklu, saten,
duble 06rme,

14 (90) Orta agirhkli kumaslar- pamuklu duk, ydnld,
daha agir érmeler, havlu kumas, denim.
16 (100) Agir kumaslar- kanvas, ydnliler, dis mekan

cadir bezi ve kapitone kumaslar, denim,

désemelik malzeme (hafif ile orta arasi).

Satilan ipliklerin cogu orta
Olclidedirler ve bu kumas ve igne
ebatlari icin uygundurlar.

En iyi sonucu elde etmek amaciyla,
sentetik malzemelerde ve pamuklu
natlirel dokuma kumaslarda polyester
iplik kullaniniz.

Altta ve Ustte daima ayni ipligi
kullaniniz.

D Liitfen Dikkat Ediniz:

iplikler kullanihr.

- Daima igne ve iplik boyutunu, gercekte dikis projesi icin kullanacaginiz kumastan kiglk bir parca
Uzerinde deneyin.

- igne ve bobin igin ayni ipligi kullanin.
- ince veya esnek kumaslar igin bir sabitleyici kullanin.
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Ayagin Degistirilmesi

A Dikkat:

Asagida belirtilen islemlerin herhangi birini gerceklestirirken, glc
anahtarini kapatin ("O").

Baski ayaginin gikarilmasi
Baski ayagini yukari kaldirin.
Siyah kola (e) basin; ayak ayrilacaktir.

Baski ayaginin takilmasi

Baski ayadi muhafazasini (b) kesici (c) dogrudan dogruya pimin (d)
Uzerine gelinceye kadar indirin.

Siyah kola (e) basin.

Baski ayadi muhafazasini (b) indirin; baski ayag (f) otomatik olarak
yerlesecektir.

Baski ayagi muhafazasinin gikariimasi ve takilmasi
Baski ayagi cubugunu (a) kaldirin.

Baski ayagi muhafazasini (b) resimde gosterildigi gibi cikarin ve takin.

Kenar/kapitone kilavuzunun takilmasi
Kenar/kapitone kilavuzunu (g) resimde g0sterildigi gibi yuvasina
takin. Kenar baskilari, pliler vs. icin ihtiyaca gore ayarlayin.
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Baski ayagini kaldirma, indirme

Baski ayagi kolunu, baski ayagdinizi kaldirir
ve indirir.

Cesitli kalinliklarda kumasta dikis yaparken,
basi ayagdi, baski ayagdi kolunu daha yukari
kaldirarak, ikinci bir asamaya kaldirilabilir.

Bu calismanin daha kolay bir sekilde
yapilmasini saglar.

D Not:

igne her zaman en yuksek konumda
olmahdir.

Makinenin dikis masasi kapall durumdayken,
disli ayarlama kolu dikis makinesinin
arkasindaki taban Uzerinde gorunebilir.

Kolun "AARKX™" (b)ye surllmesi ana digligi
alcaltacaktir; 6rnegin, dugme dikme veya
monogram yapma sirasinda Eger dikise
normal sekilde devam etmek istiyorsaniz, disliyi
kaldirmak icin kolu " .AAA_" (a)'ya surln.

Edger carki ddondirmezseniz, kol (a)
pozisyonuna surllse bile disli kalkmayacaktir;
digliyi kaldirmak icin el carkina tam bir tur
dondardn.
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Iplik ayari

A - Temel iplik gerilim ayari: "4"
- Gerilimi arttirmak i¢in, kadrani bir sonraki yuUksek
« > dereceye ceviriniz. Gerilimi azaltmak igin, kadrani bir
a—4—32 sonraki diislik dereceye geviriniz.
: - Gerilimin dizgln bir sekilde ayarlanmasi, iyi bir dikis igin
onemlidir.

- Tum dekoratif dikisler icin, Ust iplik kumasinizin altinda
oldugunda, her zaman igin daha glzel bir dikis ve daha
az kumas buzullmesi elde edersiniz.

Duz dikis icin normal iplik gerilimi.

iplik gerilimi diiz dikis icin cok gevsek. Kadrani daha yiiksek
dereceye cevirin.

I

iplik gerilimi diiz dikis icin cok sik. Kadrani daha disiik
dereceye cevirin.

|

Zig zag ve dekoratif dikis icin normal iplik gerilimi.

OO
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Alt ipligin kaldirilmasi

o Ust ipligi sol elinizle tutunuz. Carki
kendinize dogru (saatin aksi yonlnde)
igneyi 6nce asag! indirip sonra yukari
kaldirarak dondarinuz.

oOo0Oo I

Bobin ipligini, dikis plakasi deliginden
getirmek icin Ust ipligi nazikge ¢ekiniz.

Bobin ipligi ilmek halinde gelecektir.

Her iki ipligi de dikis ayaginin altina
arkaya dogru cekin.

Dikis ayagini kaldirin.

Kumasl! kaldirin, 6n kaplamanin sol tarafina
dogru iplikleri ¢cekin ve iplik kesiciyi kullanarak
kesin.

iplikler bir sonraki iplik yerine baslamak iizere
uygun uzunluklarda kesilir.
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Calisma Talimatlan

(5 © @
| S NN S

@ O

Calistirma dugmeleri (bakiniz sayfa 22/23)
1.Baslatma durdurna diigmesi

Makineyi baslatmak veya durdurmak icin bu diigmeye basin.

2, Ters dikis diigmesi
Ters dikis yapmak veya dusuk hizda takviye dikis yapmak icin bu digmeye basil tutun.

3. Desen sonu diigmesi

Zincir dikigleri derhal yapmak veya mevcut desenlerin sonunda yapmak ve otomatik olarak
durdurmak igin bu dugmeye basili tutun.

4. igne yukari-asagi diigmesi
igneyi yukari ya da asagd! hareket ettirmek icin bu diigmeye basin.

5. Hiz ayar gubugu
Dikis hizini degistirmek icin bu kolu kaydirin.

18



Calisma Talimatlan

Hafiza diigmesi (bakiniz sayfa 24)
6. Hafiza diigmesi

Hafizadaki desen kombinasyonunu girmek veya kaydetmek icin bu digmeye basin.

7. Ok diigmesi
Gercek dikis sayisi ekranda gosterilene kadar @ " veya @ " digmesine basiniz.

8. Silme duigmesi
Eger yanlis bir dikis secilmisse veya hafizaya alinmissa bu digmeye basildiginda silinecektir.

Fonksiyon diigmesi (bakiniz sayfa 25/26/27)
9. Dikis uzunlugu diigmesi

Dikis uzunlugunu ayarlamak icin bu digmeye basiniz.

10. Dikis genisligi diigmesi
Dikis genisligini ayarlamak icin bu digmeye basiniz.

11. Mod se¢im diigmesi
Diiz mod, ¢alisma ve dekoratif desen modu veya blylk harf modu icin bu digmeye basin.

12. Ayna digmesi
Yansitma deseni dikmek icin bu digmeye basin.

Desen grup se¢im dugmesi (bakiniz sayfa 28)

13.Diiz dikis se¢imi ve say1 Diigmeleri

istenen dikisi segmek icin diiz dikislere aninda erisim veya dikis sayisinin sayi diigmesine
basiniz.
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LCD Ekran hakkinda Bilgi

Diiz Desen

) Aynalama
igne yukarida pozisyonu ilik kolu

| |
Geri dikis —— m 4 _ ! _—— I§ne pozisyonu
Desen numaraS|—fH " ‘l || ﬁ] T ‘l n E E

Diiz mod —| [T

Bobin sarma

Lidf.
[

1— Dikis genigligi

Desen

igne asagida pozisyonu

Aynalama

Otomatik durma — ]
Geri dikis | [ Iv]
Desen numara3|—f” 38 ‘l || ﬁ] l-_-: ‘l n :::5 ~1 11— Dikis genisligi

L.
’—| — 1 Gegerli hafiza birimi
MEM """"ﬁ' 1T Topﬁam hafiza birimi
Normal mod | | Hafiza
Onerilen baski ayagi Dikis siklg1
Alfabe
igne yukarida pozisyonu
Otomatik durma ]
B
| tl""ﬁ]l._.l" 1 il pikis genislisi
Desen numarasi ” [ ‘l || I ‘l . Dikis genisligi
— I Gecerli hafiza birimi
@Illllllllﬁlllllllllhl T— Toplam hafiza birimi
|

Hafiza

Onerilen baski ayag!

Alfabe modu
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Gri olarak isaretlenmis (asagidaki cizelgede) alanlar, her dikisin tek birimini géstermektedir.

A. Yon Desenleri
3 4 5 6

B. Desen
00 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14

RERRES: ISRt 1

25 26 27 29 30 31 32 33 35 36 37 38 39

43831433) 43142

50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63 64

%%§$E§§§%3{ifi§

C. Alfabe
01 02 03 04 05 06 07 08 09 10

1234567890
1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ

37 38 39 40 41 42 43 44 45 4.6 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62
abcdef9d9hilkImnoPQqQrstuvwxyYz
63 64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 82 83 84 85 86 87 88
AAENOOCUAGadaaxréeeéénooo i CU0B&
89 90 91 92 93 94 95 96 97
20V _%7 95 . -()

M & TEES S o™ & IS

W 8 2% & MMM 8 Ll &
22720 SaVAVE- IR VA VI3 +
JUU
RS
K
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Calistirma dugmeleri

igne yukari-asagi diigmesi | i ———

Ters dikis dugmesi

Desen sonu dugmesi

Baslatma durdurna digmesi

Basglatma durdurna diigmesi

Baslatma/durdurma digmesine basildigi zaman
OO O @ makine calismaya baslayacak ve bu digmeye

[ ikinci defa basildiginda duracaktir. Makine dikisin
basinda yavasca donecektir.

Dikis hizi, hiz sinirlayan ayar koluyla kontrol
edilebilir.

Bu sekilde makineyi ayak kontroli olmadan
calistirabilirsiniz.

c

Ters dikis diigmesi

..... 1-5 arasi diz dikisler ve 00-05 arasi dikisler
secildigi zaman.

Ters dikis igin Ters digmesine basilir. Fonksiyon
aktif oldugu zaman LCD ekranda "[@" oku
gorinecektir. Eger Ters dugmesine basil
tutarsaniz makine siz dugmeyi birakana kadar
ters dikis yapacaktir. En uzun ters dikis uzunlugu
3 mm2dir.

SE

=]§
=
=~
4]

—
E
i
[ — ]
[N

23

6-7 arasi diz dikigler ve 06-14, 25-99 arasi
dikisler secildigi zaman ters dugmesine
basarsaniz makine, eder Ters dugmesine
basilirsa disik hizda bir takviye dikis dikecektir.

22



Calistirma dugmeleri

Ters dikis diigmesi

[ﬂ % 1-7 arasi diz dikisler ve 00-14 arasi dikisler
secildigi zaman Otomatik capraz dikis digmesine
basildigi zaman makine derhal 3 capraz dikis
Patterns [ dikecek ve otomatik olarak duracaktir.

LCD ekranda, makine durana kadar "B" isareti
gorilecektir.

(Iv] D Liitfen Dikkat Ediniz:

C3
C3
N
4
-
==
m
L
=
L
L

7 =|l T n [ I | 25-99 arasi duz dikisler secildigi zaman Otomatik
" u5‘| l‘ ﬁ] ! || E"" i 5'” capraz dikis digmesine basarsaniz makine,
Pattemns | mevcut desenin sonunda 3 capraz dikis dikecek
ve otomatik olarak duracaktir.
igne yukan-asagi diigmesi
(Uﬁ igne yukari/asagi pozisyonu digmesiyle dikisi
7 ([ RT C I durdurdugunuz zaman ignenin en yUksek
| o |1 EJK N n E--' ? 35 pozisyonda mi yoksa malzemenin icinde mi
Patterns 1 durmasi gerektigine karar verirsiniz.
@ 2 Liitfen Dikkat Ediniz:
Dikis esnasinda digme fonksiyonu islemeyecektir.
!
FER] EE B

LCD ekrandaki ok yukari bakacak sekilde " [ "
digmeye basarsaniz igne en yuksek pozisyonda
duracaktir. Ok asagl bakacak sekilde " [@"
digmeye basarsaniz makine, igneyle en disuk
pozisyonda duracakitir.

23



Hafiza dugmesi

3
EAIEE S

Patterns [ @I ||||I|||||||||I|x||||||I||||I

®© 00

M) @ @ ©

M @ @ ©

—— Silme digmesi
— Ok digmesi
——— Hafiza dugmesi

Hafiza diigmesi

Hafiza moduna girmek icin veya karakter ya da
dekoratif dikis kombinasyonlarini kaydetmek igin
" (M)" tusuna basin. Hafiza modundan gikmak ve.

Duz dikis moduna dénmek icin tekrar "@"
diigmesine basin.
2 Liitfen Dikkat Ediniz:

Diz dikis modu dikisleri ve ilikleri hafizaya
alinamaz.

Silme dugmesi

Yanlis karakter secildigi zaman bu dugmeye
basiniz. Bu digmeye her bastiginizda bir
karakter silinir veya karakter ya da dekoratif dikis
kombinasyonlari dikerken eklenmis bir dikisi
kaldirmak icin de bu digmeye basabilirsiniz.

Ok diigmesi

Hafiza modunda bu digmeye basarak hafizaya
alinmis deseni onaylamak icin “@" oku veya
" (& " diigmesini kullanin.

24




Fonksiyon dugmesi

[0S 1 TI2.0

Patterns [

<>
~~AA

B 1)
lEE] ESEE

——— Dikis genisligi

dugmesi
\Dikig uzunlugu

digmesi

Ayna dugmesi

Mod secim digmesi

Dikis genisligi diigmesi

Bir dikis sectiginiz zaman makine otomatik olarak
tavsiye edilen dikis genisligini ayarlayacak olup
LCD ekranda rakamlarla gosterilecektir. Dikis
genigligi, dikis genigligi ayarlama digmelerine
basilarak dizenlenebilir.

Bazi dikislerin dikis genisligi sinirhdir.

Daha dar bir dikis icin "-" digmesine basin (sol).
Daha genis bir dikis icin "+" dugmesine basin (sag).

Dikis, "0.0 ila 7.0" arasinda ayarlanabilir. Bazi
dikislerin dikis genigligi sinirhdir.

00-04 arasi dikisler secildigi zaman igne pozisyonu,
dikis genisligi ayarlama diugmeleriyle dizenlenir.
"—" (sol) digmesine basarak igneyi sola, "+"
digmesine basarak ise igneyi saga hareket
ettirebilirsiniz.

Sayilar, sol pozisyon "0.0" iken en ug sag pozisyon
"7.0" olarak degisecektir. Onceden ayarlanmis orta
igne pozisyonu, "3.5" olarak gosterilecektir.
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Fonksiyon dugmesi

Dikis uzunlugu diigmesi
!
I — A Bir dikis sectiginiz zaman makine otomatik olarak
| 0011 [ﬁ] D n ESI 35 tavsiye edilen dikis uzunlugunu ayarlayacak olup
- LCD ekranda rakamlarla g0sterilecektir. Dikis
Fatterms | K, uzunlugu, dikis uzunlugu ayarlama digmelerine
basarak degistirilebilir.

Dikis uzunlugunu kisaltmak icin "-" (sol)
digmesine basin. Daha uzun bir dikis uzunlugu
| icin "+" (sag) digmesine basin.

| Dikis uzunlugu "0.0 ila 4.5" arasinda ayarlanabilir.

<>

© ® |

Bazi dikislerin dikis uzunlugu sinirlidir.

MOD secim diigmesi

(lﬁ Makineyi "ACIK" konuma getirdiginiz zaman LCD

B
/ T C ekran diz dikis moduna " " ayarlanacaktir.
IR B EE y

modu i¢in " [EEm " digmesine basin, eger
fonksiyon digmesine tekrar basarsaniz ekrana
—~~A\ "EEE " gelecektir. Uglincli defa bastiktan sonra
ekranda tekrar " " gorulecektir.

DIOK
® O

Duz dikis modu secimi

Calisma ve dekoratif desen modu: sayi
digmelerini kullanarak dikis secimi

E=m Biaylik harf modu: sayr digmelerini
kullanarak karakter secimi

Yololor N
olololo
PAEOE @6
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Fonksiyon dugmesi

Ayna diigmesi (bakiniz sayfa 54)

_— m {?’K 00-14, 25-99 arasi dikigler yansitilabilir,
i 51 digmesine bastiginizda sectiginiz dikisten bir

" 33 || l‘ ﬁ] ' || h “I'S yansitma deseni dikebilirsiniz.

Patterns [

LCD ekran, ayna fonksiyonunu gosterecek ve
makine de ayna fonksiyonuna tekrar basilip ayna
fonksiyonu devreden cikarilana kadar yansitilan
deseni dikmeye devam edecektir.

LCD ekrandan ayna fonksiyonu kayboldugu
zaman makine normal dikis dikmeye devam
edecektir.

Eger dikis ayarini degistirirseniz ayna fonksiyonu
da buna gore iptal edilecektir. Eger yansitma
desenine ihtiyaciniz varsa tekrar ayna digmesine
basin.

_l

==l
_
|
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® O

é

HOEOG o0,
®O®®
OIOIOIORAS
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Desen grup se¢im dugmesi

14
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Patterns [
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| Dz dikis secimi ve
sayl dugmeleri

Diiz dikis se¢imi ve say1 diigmeleri

Diiz desen se¢imi

Mod digmesi Duz dikis modu olarak ayarlandigi
zaman sayl dugmesinin yaninda gdsterilen
calisma desenlerini secmek icin digmelere
basiniz.

Sayi digmeleri

ihtiyaciniz olan deseni segmek igin sayi
digmelerine basiniz.

Duz dikis modu haricinde diger modlar, istenen
sayllara basilarak secilebilir.

Ornegin: dikis no. 32
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Yararh Bilgiler

29

Dikig kosgeleri

1. Bir koseye geldiginizde dikis makinesini
durdurun.

2. Maniel olarak ya da igne yukar/ asagi
digmesine bir kere basarak igneyi kumas
icerisine indirin.

3. Baski ayagini yukseltin.

4. igneyi bir eksen olarak kullanin ve kumasi
déndardn.

5. Baski ayagini alcaltiniz ve dikise baslayiniz.

Geri Dikis
Ters dikis, dikis yerinin basinda ve sonunda
iplikleri baglamak icin kullantlir.

Ters dikis dugmesine basin ve 4-5 kez dikis
yapin.

Dugme saliverildiginde, makine ileriye dogru
dikis yapar.

Serbest kol

Serbest kol dikisi, pantolon re¢cmeleri ve
mansetleri gibi boru seklindeki alanlarda dikis
yapmak igin uygundur.




Yararh Bilgiler

Agir kumaslarda dikis

Baski ayaginin sol tarafindaki siyah digme,
eger baski ayagini indirmeden once iterseniz,
baski ayagdini yatay konumda Kilitler. Bu, dikis
yerinin baslangicinda, diz bir besleme saglar
ve kotlari regmelerken dikis yerleri Uzerinden
dikis yaparken cok katmanli kumas Uzerinde
dikis yaparken yardimci olmaktadir.

Arttinlmig bir kalinlk seviyesine geldiginizde,
igneyi alcaltin ve baski ayagdini kaldirin.
Ayagin ucuna basin ve siyah digme icine itin
ve sonrasinda ayagi indirin ve dikise devam
edin.

Birka¢ dikis sonrasinda, siyah dugme
otomatik olarak saliverir.

Dikis yerinin arkasinda, ayni kalinhkta bagka
bir kumas vyerlestirebilirsiniz. Ya da, elle
besleyerek ve katlanmis kisma dogru dikis
yaparak baski ayagini destekleyebilirsiniz.

Karton ya da
kalin kumas
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Diiz Dikisler ve igne Pozisyonu

igne pozisyonu degistirme

Bu ayar desen 00-04 icin gecerlidir. dnceden ayarlanmig
pozisyon "3.5 ", merkezi konumudur.

"—" dikis genisligi ayarlama digmesine bastidiniz zaman
Igne pozisyonu sola hareket edecektir.

00 20 35 50 7.0 "+" dikis genigligi ayarlama digmesine bastiginiz zaman
’ ’ ' ) ’ Igne pozisyonu sada hareket edecektir.

Dikis uzunlugunu degistirme

| | Dikis uzunlugunu kisaltmak icin "-" dikis uzunlugu
I ayarlama digmesine basiniz. Daha uzun bir dikis igin "+"
: | dikis uzunlugu ayarlama diigmesine basiniz.
I

| Genellikle kalin kumaslarda daha uzun adim mesafesi

0.5 1.0 20 3.0 45 tercih edilmelidir.

3 R

Dikis genisliginin ayarlanmasi
| Zigzag dikis icin azami zigzag dikis genisligi "7.0" dir.;
| bununla birlikte, genislik herhangi bir desende azaltilabilir.
"+" dikis genisligi ayarlama digmesine "0.0-7.0" arasinda
| basarsaniz, genislik artmaktadir.
I

AN A AN
A\ AYAYS
v v Vv

00 10 30 50 7.0

Dikis uzunlugunu ayarlama

Zigzag dikisin yogunlugu, dikis uzunluk kadrani ayari "0.3"
e yaklastikca artar.

Net zigzag dikis genellikle "1.0-2.5" te elde edilir.
Birbirine yakin zigzag dikigler, saten dikis olarak adlandirilir.
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Duz strec dikis

32

Bu dikisleri triko veya baska esnek kumaslarla
kullanin. Dikis, dikis yerinin ipligi koparmadan
esnemesini saglayacaktir.

Bu dikis sekli, gicli ve esnek bir dikis garanti
etmekte ve kumasta kirilma olmamasini
saglamaktadir. Kumasi sokmek ve dikmek icin
kolaylik saglamaktadir. Kot kumasi gibi
dayanikli kumaslari birlestirmekte iyidir.

Bu dikisler, ayrica dekoratif Ust dikis olarak da
kullanilabilmektedir.

Duz stre¢c dikis, strec ve agir giysi dikis
yerleri icin Uclu takviye eklemek Uzere
kullanilmaktadir.

Uclii zig-zag ise kot kumasi, kadife, v.s. gibi
sert kumaslar icin uygundur.




Overlok Dikigler

Kumasg kenarlarinin tarazlanmasini engellemek i¢in kenarlar boyunca overlok dikis yapin.

05

08
—\/\/\/\ —_— — —
§ E @% Overlok ayagi kullaniimasi

Dikis ayagini overlok ayadi olarak degistirin (E).

Kumasi, kapali ayak kilavuzunun aksine
Vs olacak sekilde kumas kenari ile dikin.

A Dikkat:

Kapali ayak, sadece 05 ve 08 desenleri ile

oh| birlikte dikis yapmak igin kullaniimali ve dikis
[0 genisligini "5.0" ten daha kisa olacak sekilde
2 ayarlamayin. Idnenin baski ayagina

vurabilecegdi ve diger desenleri ve geniglikleri
dikerken kirilabilecegdi ihtimal dahilindedir.
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Zig zag ayagi kullaniimasi

—\/\/\/\ —_—— —
2.0~3.0

Dikis ayagini zigzag ayag! olarak degistirin
(T).

Kumasin kenari boyunca kapali kismi dikin,
bdylece igne sad tarafta kumasin kenari
J Uzerine duser.
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Kor Dikis/ ic Camasin Dikisi

Eteklerin ve pantolonlarin alt kenarlarini gizli bastirma dikigiyle tutturun; bu dikig, kumasgin
sag tarafinda dikisleri gostermeden dikis gerceklestirmenizi saglar.

10 1 10: Sert kumaslar icin kenar bastirma/lingerie
J ~WA\ e 11: Strec kumaslar icin kenar bastirma
<: ® 25~4.0 1.0~2.0

5mm 5mm O Liitfen Dikkat Ediniz:

- - Kenar bastirma dikisi pratik gerektirir. Daima,

once bir test yapiniz.

Kumasg! sekilde gosterildigi gibi ters tarafi
Uste gelecek bicimde kiviriniz.

Sol taraftaki resimde gosterildigi gibi, ilk
T t T once gizli bir dikis yapin.

Ters Gizli Ters
taraf dikis taraf

Kumasi ayagin altina yerlestiriniz. igne
tamamen sola dikis yapana kadar, el carkini
elle ileri dogru ceviriniz. Sadece kumasin
katina batip, cikmalidir. Eger bu olmazsa,
dikis genisligini buna goére ayarlayiniz.

Topuzu (a) cevirerek, kilavuzu (b) ayarlayiniz,
bdylece kilavuz tam katin altinda kalir.

Yavasca dikis yapin, kumas! kilavuzun kenari
boyunca dikkatli bir sekilde kilavuzlayin.

Kumasi donduardn.

. Kumasin sag
tarafi

34



Digme Dikme

Dikis ayagini, digme ayagi ile degistirin

Besleme dislisini, indirmek icin disli kontroltnU
"AAA " e dogru hareket ettiriniz.

Ayagin altinda bulunan isi konuslandiriniz.
Dugmeyi istenen pozisyonda yerlestiriniz,
ayagi algaltiniz.

Zig zag desenini secin. Dikis genisligini,
digmenin iki deligi arasindaki mesafeye gore
"2.5-4.5" e ayarlayin.

ignenin, diigmenin sol ve sag deliklerine net
bir bicimde girip, girmedigini kontrol etmek igin
el carkini geviriniz.

Eger digme ayagina ihtiyag olursa, digmenin
Uzerine bir 6rme onarma ignesi yerlestirin ve
dikin.

Ust ipligi ucunu kumasin sol tarafina dogru
cekin ve bobin ipligiyle baglayin.

4 delikli digmeler icin, 6nce 6ndeki iki deligi
dikiniz, isi ileri dogru itiniz ve akabinde arka
iki deligi dikiniz.

S Liitfen Dikkat Ediniz:

isi tamamladiktan sonra, dis yukari kaldirmak
icin dis kontrolini " -AAA_ " hareket ettirin.
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Diigme boyutuna uyan ilik dikisi yapmaniz mimkindiir.
Esnek kumas veya ince kumas s6zkonusu oldugunda, daha iyi bir ilik goriiniimii igin bir
sabitleyici kullanmaniz tavsiye edilir.

15: ince ya da orta kumaslar igin

—\/\/\/\ - — —
25~7.0  0.3~1.0 16: ince ya da orta kumaslardan mamiil
B B bluzlar ya da sortlar tizerine yatay delikler
SOV, - 17: Takim elbiseler ya da paltolar i¢in
2.5~55  0.3~1.0 18: Kalin kumaglar Uzerine yatay digme
delikleri
% ~A\ | ———— 19: ince ya da orta kumaslar igin
%% 5.5~7.0 0.3~1.0 20: Kaba dokumali kot kumaslari ya da
strec kumaslar icin
20
= ~ W\ | ———— 21: Stre¢ kumas igin
% 3.0~7.0 1.0~2.0

D Liitfen Dikkat Ediniz:

O AAN R N, ) .
Projenizde bir ilik agmadan 6nce, ayni tipte
3.0~7.0 | 1.0~3.0 bir parga kumas iizerinde denemeler yapin.

] 2

Kumas Uzerinde, iligin konumunu isaretleyin.
Maksimum ilik genisligi 3 cm'dir. (1 3/16 ing).

Q (Toplam cap + digmenin kalinligi.)

ilik ayagini takin ve sonrasinda, diigme tutma
plakasini ¢ekin ve digmeyi yerlestirin.

ilik boyutu, digme plakasina yerlestirilen
digme tarafindan belirlenir.

iplik baski ayagi igindeki delikten gegmeli ve
sonrasinda ayak altinda yerlestiriimelidir.
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Baslangic
noktasi

ilik desenini segin.

Dikis genisligini, istenilen genislige ve
yogunluga gére ayarlayin.

Kumas! baski ayaginin altinda konumlandirin,
boylece orta cizgi isaretilik ayaginin merkezi
ile hizalanir.

ilik kolunu boylu boyunca asagi gekin ve ilik
ayaginin uzerindeki pensenin arkasina
yerlestirin.

D Liitfen Dikkat Ediniz:

Herhangi bir ilik deseni sectiginiz zaman
LCD ekranda " BJ ", sekli gorilecek ve size
ilik kolunu indirmenizi hatirlatacaktir.

Ust ipligin ucunu hafifcge tutun ve dikise
baslayin.

S Liitfen Dikkat Ediniz:

Kumasi elle hafif bir sekilde itin.

Durmadan énce, makine, ilik dikildikten sonra
otomatik olarak bir takviye dikisi yapacaktir.




* {likler, sekilde de gdsterildigi gibi, baski ayaginin én tarafindan arkaya dogru dikilir.
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Baski ayagini kaldirin ve kumasi kesin.

Ayni ilik Gzerine dikis yapmak icin, baski
ayagini kaldirin (bdylece ilk konumuna
gelecektir).

ilik yaptiktan sonra, iligi durana kadar kaldirin.

Her iki tarafta da herhangi bir dikisi kesmemeye
dikkat ederek, iligin merkezini kesin.

Cubuk teyel Gzerinde durdurucu olarak bir pim
kullanin, boylece ¢ok fazla kesmeyeceksiniz.

S Liitfen Dikkat Ediniz:

iligi ilik bicagiyla keserken ellerinizi kesme
yonunde koymayiniz, aksi halde yaralanmalar
meydana gelebilir.
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Stre¢ kumaslar tzerinde ilik yapimi

Stre¢ kumasa ilik acarken, ilik ayaginin altina
agir bir iplik ya da kordon yerlestiriniz.

ik ayagini takin ve baski ayaginin arkasina
serit ipligi baglayin.

iki iplik ucunu, ayagin éniine getirin ve bunlari
oyuklar icerisine yerlestirin, sonrasinda bunlari
gecici olarak baglayin.

Baski ayagini algaltiniz ve dikise baslayiniz.
Dikis genigligini kaytan iplige capina uyacak
bicimde ayarlayiniz.
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Dikis tamamlandiktan sonra, sarkikliklari
gidermek icin kaytan ipini hafifce gekiniz ve
fazlaliklari kesiniz.

S Liitfen Dikkat Ediniz:

Kumasin arka tarafinda telayr kullanmaniz
onerilir,
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Dikis Deligi

Dikis sokiicliyle iligi keserken, ellerinizi kesme yoniinde tutmayin; aksi taktirde, yaralanabilirsiniz.

2 ’\/\/\/\/\ 22: Kemer vs. uUzerinde fisto dikmek icin
% seciniz.
W oo 50 6.0 7.0
Fisto dikisini elde etmek icin 22 nolu deseni
m secin.
[ 1 g .
EEREE LOJ| | Neks avagmitakinz (4
A B c "—" ya da "+" dikis genislik ayarina basarak,

fisto blyUklugind segin.

% % Fisto buydklaga.

A. Kigik: 5.0 mm (3/16 ing).
B. Orta: 6.0 mm (15/64 ing).
C.Buyuk: 7.0 mm (1/4 ing).

igneyi, dikisin baginda kumas igerisine
girecek sekilde indirin ve sonrasinda baski
ayagi kolunu indirin.

Dikis tamamlandiginda, makine otomatik

olarak takviye dikislerini yapar ve sonrasinda
durur.

Fisto zimbasi kullanarak, merkezde bir delik

yapin.

* Fisto zimbasi makine ile birlikte
verilmemektedir.

D Liitfen Dikkat Ediniz:

- Fisto dikisler kemer delikleri yapilmasi ve
bagka benzeri uygulamalar icin kullanilirlar.

- Eger ince bir iplik kullanihyor ise, dikis
daha kalin olabilir. Eger bdyle olursa,
fistoyu biri digerinin Ustline gelecek sekilde
dikin.
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Orgii Dikis

Kigiik bir deligin veya yirtigin daha da biliyiimeden 6nce onarilmasi bir giysinin hayatini
kurtarabilir. Giysinizin rengine miimkiin oldugu kadar yakin bir renkte ince bir iplik segin.

—\/\/\/\ —_——— —
3.5~7.0 1.0~2.0

Tamir dikisini yapmak icin 23 nolu dikis
desenlerini segin.

Dikis ayagini ilik ayagiyla degistiriniz.
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Ust kumasi ve alt kumasi birlikte teyelleyin.

igne konumunu segin. Baski ayagini, yirtigin
merkezi Uzerinde indirin.

Dugme tutucuyu arkaya dogru ¢ekin.

Dugme kilavuz plakasini, istenilen uzunlukta
olacak sekilde digme deligi ayagi Uzerine
ayarlayin.

Bir drme dongusinin boyutu degisebilmektedir.
Bununla birlikte, maksimum dikis uzunlugu 2.6
cm (1 in¢) ve maksimum dikis genisligi 7 mm
(9/32 ing)tir.

Bitir
¥

[ AMAMAAI
T
i

a I
it
J IIVHV”V”V”V”V”VI a. Dikis uzunlugu.
b. Dikis genigligi.
Baslat/I—b—| ¥ geniglg
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Orgii Dikis

Kumasi konumlandirin, bdylece alanin
ortasindaki 2 mm'lik igne dikilecek ve
sonrasinda baski ayagdi kolunu indirecektir.

S Liitfen Dikkat Ediniz:

Baski ayagini indirirken, baski ayaginin
onlunde itmeyin, aksi takdirde dikis istenilen
boyutta dikilmeyecektir.

Ust dikisi, baski ayaginda delik boyunca
gecirin.llik kolunu asagiya cekin.

ilik kolu, llik aya@: lizerinde konsolun arkasinda
konumlanr.

Sol kolunuzda Ust ipligin ucunu hafifce tutun ve
sonra dikise baslayin.

Yama dikigleri sekilde de gdsterildigi gibi,
baski ayaginin 6n tarafindan arkaya dogru
dikilir.

9 Liitfen Dikkat Ediniz:

Eger o6rnegin cok kalin olmasi nedeniyle
kumas beslemesi yapilmiyorsa; dikis
uzunlugunu artirin.

Eger dikis araligi, dikme icin cok blyuk ise, en
iyi dikis sonucunu elde etmek icin birka¢ kez
dikmenizi (ya da capraz dikisi) 6nermekteyiz.




Bu ayak, fermuarin her iki tarafini da dikmek i¢cin ayarlanabilir. Ayagin kenari, fermuari diz
yerlesecek sekilde yonlendirir.

00 A Dikkat:

< % ~YW\ e Fermuar ayagi, sadece dikis genisligi

| . Y L

, 3.5 1.5~3.0 merkez igne konumu diz dikis yapmak igin

! ° kullaniimaktadir. Ignenin baski ayagina
vurabilecegi ve diger desenleri dikerken
kirilabilecegi ihtimal dahilindedir.

Merkezilestirilmis fermuarin yerlestirilmesi

5mm - Kumasin sagd kenarlarini birlikte yerlestirin.
- Sag kenardan fermuar alt stop konumuna

Terse | kadar dikis payi gensliginde bir alt dikis yapin.
dikigler | Kilittemek icin tersine birkac dikis
: gerceklestirin. Dikis uzunlugunu maksimuma
Teyelleme | kadar artirin; gerginligi 2'nin altinda ayarlayin

dikigi | ve kumasin kalan uzunlugunu teyelleyin.

|
\‘i - Dikis yeri payini acik birakin.

Ters : Fermuari, dikis yeri hattinin ziddina olacak
taraf | sekilde dikis yeri payl Uzerine yizusti
2em _,| gelecek sekilde yerlestirin. Fermuar

seridini teyelleyin.

- Fermuar ayagini takiniz. Fermuarin sol
tarafini dikerken, baski ayagdi piminin sag
tarafini tutucuya baglayin.

- Fermuarin sag tarafini dikerken, baski
ayagi piminin sol tarafini tutucuya baglayin.

. T - Fermuarin etrafinda dikis.

D Liitfen Dikkat Ediniz:
Dikis yaparken, ignenin fermuara temas
etmediginden emin olun; aksi taktirde, igne
bukulebilir veya kirilabilir.

- Teyelleme ve baskiyi kaldirin.

—_—
I ————
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Bir yan fermuarin yerlestirilmesi

Fermuar acikhigini giysi Gzerinde teyelleyin.

5n3m
Kumasin sad kenarlarini birlikte yerlestirin.

N\

Terse | = Sag kenardan fermuar alt stop pozisyonuna
dikigler | kadar 2c'lik bir alt dikis yapin. Kilitlemek igin
: tersine olarak birkac dikis yapin. Dikis
Teyelleme | = uzunlugunu maksimuma artirin, 2'nin altinda
dikisi | gerginligi ayarlayin ve kumasin kalan
\j uzunlugunu teyelleyin.
;ir:f : - Sol dikis yeri payina dogru geri katlayin.
I = 3 mm'lik bir katlama olusturmak icin, sag
o S ¢In, sag
2cm —>| -~ H dikis yeri payinin altina donduarun.

- Fermuar ayagini takiniz. Fermuarin sol
tarafini dikerken, baski ayagi piminin sag
tarafini tutucuya baglayin.

Fermuarin sag tarafini dikerken, baski
ayagi piminin sol tarafini tutucuya
baglayin.

- Fermuarin sol tarafini alttan Uste gelecek
sekilde dikin.

- Kumas! sag tarafi disa gelecek sekilde
déndurin, alt u¢ ve fermuarin sag tarafi
boyunca dikis yapin.

- Fermuarin Ustinden yaklasik 5 cm olacak
sekilde durun. Teyeli ¢ikarin ve fermuari
acin. Dikis yerinin geri kalanini dikin.
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Dar Kenar

Genellikle gomlek eteklerin, sofra ortiileri lizerinde ve farbelalar kenari boyunca bulunan dar
rulo yapilmig kenar baskilarini dikmek icin kenar baskisi ayagi kullanilir.

00 * Kivirma ayagi aksesuari istege baghdir.
@ ~\ | -——— Bu makineye dahil degildir.

® 3.5 1.5~3.0

Kumasin ucunu yaklaskk 3 mm katlayin,
sonrasinda kumasin ucu boyunca yaklasik 5
cm uzunlugunda 3 mm katlayin.

igneyi, el carkini kendinize dogru déndiirerek
ve baski ayagini indirerek katlanmis kumas
icerisine yerlestirin. Birkag dikis yapin ve baski
ayagini kaldirin.

Kumas katini, baski duizeni ayaginin spiral
acikhigr icerisine vyerlestirin. Kumasi sarma
seklini elde edene kadar arkaya ve 6ne dogru
hareket ettirin.

Baski ayagini indirin ve ayagin sarmali
icerisine esit bir sekilde olacak sekilde baski
dizeni ayaginin éninde kumasin islenmemis
ucuna yavas bir sekilde yol gostererek dikise
baglayin.
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1'den 3'e kadar kordonlarla veya dekoratif ipliklerle nakis i¢in kullanilr.

Bir ceket ya da yelek Uzerinde glzel bir sarmal tasarim yapmak Ulzere, kordonlamanin bir cilesi
Uzerinden dikis yapin ya da kose sUsleri icin ti¢ kordonlama cilesi Uzerinde dikis yapin. Kordonlama
icin, pamuk, 6rgu iplidi, nakis ipligi, dantel iplidi, ince yiin ya da zambak ipligi kullanilabilir.

* Kordon ayagi aksesuari istege baglidir. Bu makineye dahil degildir.

05

S &

Tek kordonlama

Kumas Uzerinde tasarimi isaretleyin. Kordonu,
acikhigin sol tarafindan kordonlama ayaginin
merkez oluguna vyerlestirin. Kordonu ayagin
arkasinda 5 cm kadar cekin.

Kordonu kordon ayaginin oluklarinin altina
yerlestirin ve kordonu ayagin yaklagik 5cm (2
icn) otesine gekin.

Ayagin altindaki oluk, dikisler kordon Gzerinde
olusurken kordonun uzunlugunu tutar. Dikisi
secin ve dikis genisligini ayarlayin, bdylece
dikisler kordonu kusatacaklardir. Ayagi indirin
ve kordonu dizayn Uzerinden kilavuzlayarak,
yavas bir sekilde dikis yapin.

Uglii kordonlama

Deseni kumas Uzerinde isaretleyin.

Ug kordonu, sag taraftaki agikiiktan ayagin
oluklarinin icine yerlestirin. Kordonu kordon
ayaginin oluklarinin altinda yerlestirin ve
kordonu ayaktan yaklasik 5cm (2 ing) Oteye
cekin.

Ayagin altindaki oluklar, kordonlari yerinde
tutarken, dikisler kordonlar Gzerinde olusturulur.
Dikisi secin ve dikis genigligini dikisler sadece
kordonu ortecek sekilde ayarlayin.

Ayagi indirin ve kordonu desen Uzerinde
yonlendirmek suretiyle yavas dikin.
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05 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35

> ¢ @ | TN T

} 0 e 3.5~7.0 0.5~1.0
Saten dikisi ve dekoratif dikisler icin nakis
ayagini kullanin. Bu ayagin alt tarafindaki
komple girinti, hali hazirda gerceklestiriimis
dikiglerin kalinlig1 Uzerinde kolay dikis
yapilmasini mimkan kilacaktir.

Saten ve dekoratif desenleri dikmek igin,
dikis uzunluk ve geniglik ayar digmelerine
basarak desenin uzunlugunu ve genigligini
ayarlayabilirsiniz. Istenilen uzunlugu ve
genisligi elde edene kadar, artik kumaslar
Uzerinde deneme yapin.

D Liitfen Dikkat Ediniz:

Cok ince kumaslar Uzerinde dikis yaparken,
kumasin arka tarafinda telayr kullanmaniz
Onerilir.
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Toplama Dikis

Buzgi Ayagi, kumaslarin buziilmesi i¢in kullanilir. Giysiler ve ayrica ev dekorasyonu igin
idealdir; ince ile orta arasi1 agirlikta kumaslarda en iyi sekilde iglev goriir.

00

N v
I > * Buzgu ayagi aksesuari istege baghdir. Bu
! = 3.5 4.5 makineye dahil degildir.

Biizgiilii kumas
Baski ayag tutucusunu kaldirin ve buzgi
ayagini takin, gerilim ayarini 2'nin altina indirin.

Kumasgl, baski ayaginin sagina baski ayaginin
altina gelecek sekilde yerlestirin. Bir sira dikis
yapin, kumasin islenmemis kenarinin ayagin
sag kenari ile hizalanmasini saglayin. Dikisler
otomatik olarak kumasglarin bir araya gelmesini
saglayacaktir. Hafif ila orta agirikta kumaslar
icin uygundur.

Eger kumasiniz patiska veya dantel gibi hafif
bir kumassa, daha fazla biziiciye ihtiyaciniz
olacaktir.

Buzguli kumagi bir agamada bilizgiileme
ve birlestirme

Blzme ayag, altta bir yuvaya sahiptir.

Deligi kullanirken, kumasin alt katmanini
blzdurebilir bu arada giysinin Ust kismi
Uzerindeki kusak gibi kanat Ust katmanina
baglayabilirsiniz.

- Baski ayagi tutucusunu gikarin ve blzgu
ayagini takin.

- Kumasi sag taraf Uste olacak sekilde ayagin
altinda yerlestirin.

- Kumasin Ust tarafini, delik icinde sag taraf
asag! gelecek sekilde yerlestirin.

- Iki katmani gésterildigi gibi kilavuzlayin.

/ D Not:
/ - Istenilen seviyeyi elde etmek iizere,
ayarlamalar igin makineyi test ederken,
kumasin, ayarin ya da elastikligin 10"

araliklarla olacak sekilde c¢alisin. Bu,

ayarlamalar tespit etmeyi ve projeniz icin ne
kadar degisiklik yapmak gerektigini tespit
etmeyi kolaylastirmaktadir. Her zaman igin
proje kumaginiz ve ayni cizgi Uzerine test

yapin, bu da sizin bitmis projenizde
kullanilacaktir.

- Daha iyi kumas kontroli icin yavas ila orta
hizda dikis yapin.
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Buzgu Dikis

Buziiciiler iizerinde dikis veya nakis yapilarak yaratilan dekoratif dikis "buizgii dikisi" olarak
adlandirilir.

Bluzlarin 6ninii veya mansetleri sislemek igin kullanilir. Bilizgii dikisi, kumasa doku ve
esneklik kazandirir.

13 14

Blzgu dikisi yapilacak bitlin alan Gzerinde
teyel cizgilerini 1 cm (3/8 ing) aralikli olarak
dikmek icin genel amacl ayagi kullanin.

Bir u¢c boyunca iplikleri digumleyin. Bobin
ipliklerini cekin ve blzglleri esit bir sekilde
dagitin. Iplikleri diger ucta saglama alin.

Gerekiyorsa,iplik gerilimi azaltin ve diiz dikis
yerleri arasinda dekoratif desen dikislerini
dikin.

Buzulen teyeli cekin.
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* Nakis ayadi aksesuari istege baghdir. Bu
makineye dahil degildir.

Serbest el nakisi

Besleme dislisini indirmek igin besleme
kontrolini " "AZRA " e dogru hareket ettiriniz.

Baski ayagi tutucusunu g¢ikarin ve &rme
ayagini baski ayagi tutucu cubuguna monte
edin.

Kol (a) igne kelepge vidasinin (b) arkasinda
olmaldir. Isaret parmaginiz ile 6rme ayagina
arkadan hafifce bastiriniz ve vidayi sikiniz (c).

Orme

Once, (iplikleri sabitlemek icin) deligin kenarini
yuvarlak olarak dikiniz. Soldan saga dogru
hareket ederek, delik Uzerinde sabit ve surekli
bir hareketle dikis yapin.

Calismayl 1/4 (90°) dondirin ve iplikleri
ayirmak ve iplikler arasinda blydk bosluklar
olusturmamak icin icin isi daha yavas hareket
ettirerek ilk dikis Gzerinde dikis yapin.

9 Liitfen Dikkat Ediniz:

Sallama kasnak nakisi, dikis makinesinin i¢
besleme sistemleri olmaksizin gerceklestirilir.
Kumasin hareketi operatdor tarafindan
saglanir. Dikis hizini ve kumasin hareketini
koordine etmek gereklidir.
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Serbest el nakisi

51

Nakis

Zig zag dikis desenini secin ve dikis
genigsligini istenilen seviyede ayarlayin.
Nakis cemberini hareket ettirerek tasarimin
genelinde dikis yapin. Sabit bir hizi
sagladiginizdan emin olun.

Tasarim Uzerinde, ana cizgilerden iceriye
dogru doldurarak calisin. Dikisleri birbirine
yakin bir sekilde tutun.

Cemberi daha hizli hareket ettirerek daha
uzun dikisler ve cemberi daha yavas hareket
ettirerek daha kisa dikisler elde edebilirsiniz.

Otomatik kilitteme digmesine basarak, en
sonda bir takviye dikisi ile sikica tutturun.

Sallayarak Harf Yazma

Zig zag dikis desenini secin ve dikis
genisligini istenilen seviyede ayarlayin.
Desen Uzerinde ¢emberi yavas bir sekilde
hareket ettirerek, sabit hizda dikis yapin.

Harf bittiginde, otomatik kilitteme diigmesine

basarak, en sonda bir takviye dikisi ile sikica

tutturun.

*Nakis cemberi makine ile birlikte
verilmemektedir.

D Liitfen Dikkat Ediniz:

isi tamamladiktan sonra, dis yukari kaldirmak
icin dis kontrollini " -AAA. " hareket ettirin.




Ajur dikisgi

12

e
Bir acik dikis boyunca dikis islemi "demetleme" olarak adlandirilir. Bluzlarda ve ¢ocuk
giysilerinde kullanilir. Bu dikis, daha kalin iplik kullanildiginda daha dekoratiftir.

- Kumas parcalarinin katlanmis kenarlarini 4
mm'lik bir aralikla ayirin ve bunlari ince bir
kagit parcasi Uzerine ya da suda ¢dziinen
stabilizator kagit Uzerine teyelleyin.

— Ince kagit
Teyelleme
- Baski ayaginin merkezini kumasin iki

parcasinin merkezi ile hizalayin ve dikise
baslayin.

- Dikis sonrasinda, kagidi ¢ikarin.

Yama dikisi

% $1i ™

- iki kumas parcasinin sag taraflari ayni
hizada olacak sekilde yerlestirin ve diiz bir
dikis ile dikin.

- Dikis yeri paylarini acin ve duz bir sekilde
bastirin.

- Baski ayaginin merkezini, kumasin
birlesmis parcalarinin dikis yeri Uzerine
yerlestirin ve dikis yeri Uzerinden dikin.
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Quilting (Yorganlama)

Kumasin ust ve alt katmanlarn arasinda sandvi¢ tarzi katman olusturulmasi "Kapitone"
olarak adlandirilir.

Ust katman genellikle, bir araya getirilmis malzemelerin geometrik olarak bigimlendirilmis
parcalariyla olusturulur.

00 %IZ) /\ ~ N\ ————
i .;% 35 | 1.0~3.0

* Patchwork ayagi aksesuari istege baglidir.
Bu makineye dahil degildir.

T
|
|
|

Sag dikis kilavuzunu, resimde gosterildigi
sekilde baski ayagi tutucuda saga sokun ve
istediginiz kadar bosluk ayarlayin.

ilk sirayi dikin ve bir énceki dikise gore
kilavuzla birlikte daha sonraki siralari dikin.

D Not:

Kapitone ayagd! kullanirken, makinenin hasar
gormesini engellemek icin sadece orta igne
pozisyonu dikislerini kullanin.

Deniz kabugu goriiniimiinde, dalga seklinde tekrarlayan dikis "fistolama" olarak adlandirilir.
Bluzlarin yakalarinda ve projelerin kenarlarini siislemek i¢in kullanilir.

e e

- Kumasin ucu boyunca dikis yapin,
kumasin ucu Uzerine dogrudan dikis
yapmamaya dikkat edin.

* Daha iyi sonug almak icin, kumas Uzerine
sprey seklinde kola sikin ve dikis 6ncesi
sicak Ut ile bastirin.

- Dikisler boyunca kesin.
* Dikisleri kesmemeye dikkat edin.
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N Deseni secin.

-

l=llm=l
IR e

Patterns I
\_ J

[ —|
i
-

Ayna digmesine bastiginizda LCD ekran
ayna fonksiyonunu gosterecek ve makine,
siz ayna dugmesine tekrar basana kadar
yansitilan dikisi dikecektir.

=
&
[

| — |
=

—

7@

My
~d

Patterns I

®O!
®0

é

HOEOG o0,
Ol0I0I0
SJOIOIORIS

A. Normal desen dikisi
B. Ayna desen dikigi

%

S Liitfen Dikkat Ediniz:
- 15-24 arasi desenler aynaya yansitilamaz.

- Aynaya yansitilan desenler, diger desenlerle
de birlestirilebilir.

%
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Cift igne Dikisi

* [kiz igne istege baghdir. Aksesuarlara
dahil degildir.

Cift igne eklemek.

A Dikkat:

Cift igne kullanilirken genel dikis ayagi
kullaniimahdr.

Cift igne kullanilirken maksimum igne arahgi
2mm ¢ift igne kullaniimahidir.

Tek igne icin ydnergeleri izleyin yatay makara
pimi kullanilarak.
Iplik sol igneye takilir.
[ iplikler ayni iplik yolu kullanilarak takilir.
Ayni yoldan gecen ikinci iplik sagdaki igneye

takilir.

iki igne deliginden de ayri ayri iplik geger.
=F$ D Not edin:

Cift iplik kullanilirken ayni kalinlikta olmasina
] ’ ; dikkat edin,ayni renk yada farkh renkte iki ayri
)\ iplik kullanilabilir.

OO
(0]e)

200000

Dikisten 6nce dikis genisligini ayarlayin, igne
araligini kontrol etmek icin carki, igne dikis
plakasina carpmayacak sekilde dondurtn.

2000

Bir dikis deseni secin ve dikmeye baslayin.
Calisma ve dekoratif desenler 00-14, 25-99
kullanilabilir.

Dikis sonucu, iki paralel dikis hatti olan bir
desen olacaktir.

D Liitfen Dikkat Ediniz:

Cift igneyle dikerken daima yavas ilerleyin ve
kaliteli bir dikis olmasi acisindan dustk hizda
devam edin.




Yuruyen ayak

* YarGyen ayak opsiyoneldir, makine icerisinden gikmaz.

Yirlyen Ayak aksesuari kumasin alt ve Ust katlarinin beslenmesini dengeler ve kareli kumasg,serit
ve kaliplarin birbirlerine denk gelmesini saglar. Bu ayak ayrica, ¢ok zor kumaslarin dizensiz
beslemesini onler

Baski ayagi kolunu kaldirmak igin, baski ayagini kaldirin.

Baski ayagi baglama vidasini (saat yoninun tersine dogru)
gevseterek baski ayadi tutucusunu cikarin.

Yurlyen Ayagi makineye asagidaki sekilde monte edin:
- Kol (a), igne vidasi ve kiskag (b) Gzerinden iceri girmelidir.

- Plastik takma kafasini (c) solunuzdan saginiza kaydiriniz,
bdylece baski ayadi cubuguna oturacaktir.

- Baski ayagi kolunu indirin.

- Baski cubugu monte vidasini degistirin ve (saat yonine
dogru) sikistirin.

- Hem igne vidasinin hem de baski cubugu monte
vidasinin iyi bir sekilde sikistirildigindan emin olun.

Bobine iplik gecirin ve hem bobin ipligini hem de igne
ipligini hareketli ayak baglantisi arkasina yerlestirin.
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Sonradan kullanmak lizere kombine desenler kaydedilebilir. Kaydedilen desenler dikis
makinesi kapatildiktan sonra bile kaybolmadigindan istediginiz zaman geri cagrilabilir.
Isim gibi siklikla kullanilan desenler igin idealdir.

9 Liitfen Dikkat Ediniz:

- Makinenin hafizasinda 30 dikis tutabilen bir program hafizasi vardir.

- "[E== ,EEEN " desen modlarindan segilen birden g¢ok desen kombine edilebilir ve birlikte
dikilebilir.

- Hafizadaki tim birimler, Dikis Uzunlugu, dikis genisligi, ayna ve Otomatik capraz dikis gibi
fonksiyonunu ayarlamak zere diizenlenebilir.

- Duz dikis modu desenleri ve 15-24 desenler hafizaya alinamaz.

Desenlerin veya harflerin kombine edilmesi

Makineyi "ACIK" konuma getirdiginiz zaman LCD

! o f
A= , ekranda " " goriinecektir.
|\ unﬁ | ExEl
Hafiza moduna girmek icin " @ " dugmesine basin
4] . . ve karakter ya da dekoratif dikis kombinasyonlarini
[ 1R ||ﬂ ; | kaydedin.
Patterns I

@@@@

LCD ekranda "EEm" veya "EEmE" arasinda
, , istediginiz desen grubunu secmek icin ""
= |\ﬁ \IﬂE‘ Sil 0! digmesine basin (6rnegin 13) (Dikis uzunlugunu,

Patterms = genisligini degistirebilir veya Otomatik durdurma,
ayna fonksiyonunu secebilirsiniz).

@@
®0

é

Hafizaya kaydedilecek daha fazla desen varsa 3.
Adimi tekrar edin.

D Liitfen Dikkat Ediniz:

Eger 30 dikis birimlik tam bellek tikenirse, makine
bip sesi vererek sizi uyaracaktir.

OO o0,
OEOE
OJOIOIORAS

Programladiklarinizi kontrol etmek icin @ okunu
veya " (@) " diigmesini kullanin.

il B
|n|_| | 0]

W& @ ©

LL|
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| 30 Hﬁ] THC. ilm

Patterns [ @’ P f—

W & @ ©

m 1 1
EMEE S

Patterns [ MEM|

W & @ ©

Hillesine

@@@@

Hafiza modundan c¢ikip Diz dikis moduna girmek
icin " (M) " diigmesine basin.

A Dikkat:

Seciminizi tamamladiginiz zaman "@" digmesine
basmazsaniz sectiginiz desen makineyi kapattiktan
sonra hafiza moduliinden silinecektir.

Desen veya harf ekleme

Hafiza modundayken segtiginiz dikis sayisi ekrana
gelene kadar "(=)" diigmesine veya "(&)" digmesine
basin ve yeni dikis ekleyin veya dikis uzunlugunu,
genigligini, otomatik durdurma veya ayna o6zelligini
degistirin.

Desen veya harflerin silinmesi

Eger hafiza modunda bir dikisi silmek isterseniz
dikis sayisi ekrana gelene kadar @ " veya " ()"
digmesine basin.

Secilen deseni silmek icin @ digmesine
basarsaniz arkada sonraki desen ileri hareket
edecektir.

Hafizadaki bir desenin geri gagrilmasi ve dikilmesi

Hafiza moduna girmek igin " @ " digmesine basin.
Makine, ilk programlanan dikis konumuna gelecektir.
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W & @ ©

4] -
] EE B

® @ @ ©

Baski ayagi kontrolorid. Makine, ilk girilen desenden
dikmeye baslayacaktir. LCD ekranda dikis verileri
gOsterilecektir.

Programlananlari gérmek isterseniz veya hafiza
modunda bir dizi dikis dikmeye baslamak isterseniz
"()" veya "(@)" diigmesini kullanin.

Dikis makinesi bir dizi sonrasinda dikisi durdurdugunda
Otomatik Kiliteme " ® " fonksiyonunu kullanabilirsiniz.

3 Liitfen Dikkat Ediniz:

Eger dikis kombinasyonunuzu makineyi durdurmadan
tekrar etmek isterseniz hafiza modunda Otomatik-
Durdurmay iptal etmek icin tekrar Otomatik Capraz
Dikis " ® " digmesine basin.

LCD ekrandan "E3" yazis! silinecektir.

Hafiza modundan ¢ikmak igin '@ " diigmesine basin.
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Uyari Fonksiyonlari

Talimat mesaji ekrani

4] .
—_— \—l ————— llik kolunun indirilmesi
” ;’7 ‘l H ﬁ T: ‘l ﬂ BE, I -=D ilik deseni veya nakis deseni sectiginiz zaman
— ' LCD ekranda " @ " sekli gosterilecektir. Size, ilik
kolunu indirmenizi hatirlatmak icindir.

Bobin sarma

IB “ Bobin sarici igi bobin sarma (en sag pozisyonda)
7 T e <@y icin devreye alinmigsa LCD ekranda hatirlatma
” Ug ‘l ” ﬁ] | ‘l ﬂ £.2 & .U amagcli bu sekil gérindr.

Patterns I

Uyari bip sesleri

- Dogru calistigi zaman: 1 bip sesi

- Hafiza 30 desenle doldugu zaman: 2 kisa bip sesi.

- yanlis ¢alistigi zaman: 3 kisa bip sesi.

- Dikis makinesinde sorun oldugu ve dikemedigi zaman: 3 kisa bip sesi.

iplik biikiilmiis veya sikilmis ve cark aksi da hareket edemiyor anlamina gelir. Liitfen ¢dzimii
bulmak icin sayfa 63/64'teki "Problemlerin Giderilmesi Kilavuzuna" bakiniz. Problem
¢ozuldukten sonra makine dikmeye devam edecektir.

Bobin sarici sola donus

Bobin sarici sag tarafa dogru mili itili kalmis
ise, yani masura sarma durumunda iken bir
digmeye basilirsa, 3 defa uyar olarak BiP
sesi gelir.

D Liitfen Dikkat Ediniz:
Eger problem hala ¢6zilmemisse litfen yerel bayinizle irtibat kurun.

A\ pikkat:

Dikis esnasinda eger iplik kancanin icinde sikisir ve ignen hareket etmesini durdurursa ayak
kontroliine basmaya devam edin, emniyet salteri makineyi tamamen durduracaktir. Dikis makinesini
tekrar baslatmak icin agma’kapama anahtarini 6énce KAPALI sonra tekrar ACIK pozisyona
getirmeniz gerekir
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A\ Dikkat:

Ekran ve dikis makinesi ylzeyini silmeden 6nce gl¢ kablosunu duvar prizinden cikarin, aksi
halde yaralanmalar veya elektrik carpmasi s6z konusu olabilir.

Ekranin temizlenmesi

(ﬂg\ Eger 6n panel kirliyse nazikge yumusak, kuru bir bezle silin.

Hicbir organik solvent veya deterjan kullanmayiniz.

Dikis makinesi yiizeyinin temizlenmesi

Eger dikis makinesi ylzeyi kirliyse bir bezi hafifce yumusak bir deterjana daldirin, iyice sikin ve
ekrani silin. Bir defa bu sekilde temizledikten sonra ekrani tekrar kuru bir bezle silin.

A Dikkat:

Makinede 100mW LED lamba vardir. Eger lambanin degistiriimesi gerekirse lutfen en yakin
yetkili bayinizle irtibat kurun

Kancanin temizlenmesi

Eger kancanin icinde iplik pargalari ve tiftik birikirse makinenin diizgiin calismasina engel
olacaktir. Latfen duzenli olarak kontrol edin ve dikis mekanizmasini gerektigi zaman temizleyin.

A\ pikkat:

Herhangi bir bakim islemi gerceklestirmeden énce makineyi duvar prizinden cikarin.

Al Bobin kapag plakasi ve bobini gikarin.

1AEAY

- TR

omo@
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igneyi, baski ayagini ve baski ayag tutucusunu gikarin.

Dikis plakasini tutan vidalari soékiun ve dikis plakasini
cikarin.

Cengel cubugunu, besleme unitesini ve bobin tutucuyu bir
firca ile temizleyiniz ve akabinde bunlari kuru ve yumusak
bir bez ile siliniz.
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Sorun Cozme kilavuzu

Bir servis cagirmadan 6nce, asagidaki hususlari kontrol edin. Eger sorun hala devam ediyorsa,
satin alma yerine ya da en yakin yetkili saticinizla irtibata gegin.

Sorun Neden Sorunu giderme Referans
IEJSt iplik 1. Iplik makineye dogru takiimamis. 1. Makineye tekrar iplik gegirin. 10
opuyor - :
puy 2. Iplik gerilimi cok siki. 2. Iplik gerilimini azaltin. (Daha az sayi). 16
3. Iplik igne igin cok kalin. 3. Daha buyuk bir igne seginiz. 13
4.igne dogru takilmamis. 4.igneyi sékiip,yeniden takiniz (diiz 13
tarafi arkaya dogru).
5.igne makara pimi etrafinda sarilmis. 5. Makaray! kaldirin ve ipligi makara 10
Uzerine sarin.
6.Iigne hasarl. 6.igneyi degistirin. 13
Alt iplik 1. Bobin mahfazas! dogru takiimamis. 1. Bobin mahfazasini gikarin ve tekrar
kopuyor yerlestirin ve iplik Gzerinde g¢ekin. Iplik 9
kolay bir sekilde cekilmelidir.
2. Bobin mahfazasi yanhs bir sekilde 2. Hem bobini hem de bobin mahfazasini 9
iplik sariyor. kontrol edin.
Dikis atliyor | 1. igne dogru takilmamis. 1. igneyi sokiip,yeniden takiniz (diiz
tarafi arkaya dogru). 13
2.igne hasarli. 2. Yeni bir igne takiniz. 13
3. Yanlis ebatta igne kullaniimis. 3.Iplige uygun bir igne segin. 13
4. Ayak dogru takilmamis. 4. Kontrol edin ve dogru bir sekilde takin. 14
5. Iplik makineye dogru takilmamis. 5. Makineye tekrar iplik gegirin. 10
igne kiriiyor | 1.igne hasarlr. 1. Yeni bir igne takiniz. 13
2.igne dogru takiimamis. 2. igneyi dogru takiniz (diiz tarafi arkaya 13
dogru).
3.Kumas icin yanhs igne. 3.Iplik ve kumasa uygun bir igne seginiz. 13
4. Ayak yanlis takiimis. 4.Dogru ayak seciniz. -
5. Dogru ayak seginiz. 5.Viday!l saglam bir sekilde sikistirmak 13
icin tornavida kullanin.
6. Kullanilan baski ayagi, dikmek 6. Dikmek istediginiz dikis tird icin uygun
istediginiz dikis desen tlru igin uygun olan baski ayagini monte edin. 65-67
degil.
7. Ust iplik gerilimi gok siki. 7. Ust iplik gerilimini gevsetin. 16
Dikis gevsek | 1. iplik makineye dogru takilmamis. 1. Iplik gegirmeyi kontrol edin. 10
2. Bobin mahfazasi dogru takilmamis. 2. Bobin mahfazasini sekilde gosterildigi 9
gibi takiniz.
3.igne/kumas/iplik kombinasyonu yanlis. | 3.igne 6lglisii kumas ve iplige uygun 13
olmalidir.
4. iplik gerilimi yanlis. 4. plik gerilimini diizeltin. 16
Dikigler 1.igne kumas igin gok kalin. 1. Daha ince bir igne seginiz. 13
top;:glayor 2. Dikis uzunlugu yanhs ayarlanmis. 2. Dikis uzunlugunu tekrar ayarlayin. 26
buzdliyor | 3. iplik gerilimi gok siki. 3. Iplik gerilimini gevsetin. 16
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Sorun Cozme kilavuzu

Sorun Neden Sorunu giderme Referans
Dikig 1. Iplik gerilimi gok siki. 1. Iplik gerilimini gevsetin. 16
bizultyor -
2. Iplik makineye dogru takilmamis. 2. Makineye tekrar iplik gegirin. 10
3.igne kumas igin gok kalin. 3.Iplik ve kumasa uygun bir igne seginiz. 13
4. Dikis uzunlugu kumas igin gok uzun. | 4. Dikis uzunlugunu kisaltin. 26
5. Eger ince kumasg dikiyorsaniz. 5.Kumasin altinda sabitleyici malzeme 13
koyarak dikis
Desenler 1. Dogru baski ayagi kullaniimiyor. 1. Dogru ayak segciniz. -
bozulmus - . C . .
2. Iplik gerilimi cok siki. 2. Iplik gerilimini gevsetin. 16
Makine 1. Iplik gengele takiliyor. Ust iplik ve bobin kutusunu sokiiniiz, el
tikaniyor . - carkini elle ileri ve geriye dogru ceviriniz ve 61
2. Digli iplik tiftigi ile paketlenmis. iplik kalintilarini temizleyiniz.
Makine 1. Havlar gengelde ya da igne 1. Cengel ve besleme unitesini tarif edildigi 61
gUralta cubugunda toplanmis. gibi temizleyiniz.
¢ikanyor 2.igne hasarli. 2. igneyi degistirin. 13
3. ig motordan hafif bir ugultu geliyor. 3. Normal. )
4. iplik gengele takiliyor. Ust iplik ve bobin kutusunu sékiiniiz, el
T ——— - carkini elle ileri ve geriye dogru geviriniz ve 61
5. Digli iplik tiftigi ile paketlenmis. iplik kalintilarini temizleyiniz.
Yamuk dikis, | 1.Dusuk kalite iplik 1. Daha iyi kalite bir iplik seginiz 13
amuk
b}ésleme 2.Bobin mahfazasi yanlis bir sekilde 2.Bobin mahfazasini ve ipligi ¢ikarin ve
iplik sariyor. dogru bir sekilde yerlestirin. 9
3. Kumas cekilmis. 3. Dikis yaparken kumasi gekmeyiniz, makine 7
tarafindan alinmasina izin veriniz.
Dikis 1. Makine agiimamis. 1. Makineyi agin. 4
makinesi
calismiyor | 2.Baskiayad kaldiricisi kalkmistir. 2. Baski ayag kaldiricisini indirin 15
3. Makineye fis takilmamis. 3. Gug kablosu hattini duvar figsine 4
baglayin.
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Hizli ayarlama referans tablosu

Dikis Deseni -SeNSI(Im) Lok () B | o aoe] e
00 (@---- | 3.5| 0.0~7.0 | 2.5 | 0.0~4.5 T * * * * *
01(@-——— 0.0 | 0.0~7.0 | 2.5 | 0.0~4.5 T * * * * *
02 (====|3.5| 0.0~7.0 | 2.5 | 1.0~3.0 T * * * * *
03 @+ | 3.5| 1.0~6.0 | 2.5 | 1.0~3.0 T * * * * *
04 (9-=-= | 3.5| 0.0~7.0 | 2.5 | 1.5~3.0 T * * * * *
05 A\/\V\ | 5.0 | 0.0~7.0 | 2.0 | 0.3~4.5 T * * * * *
06 AN | 5.0 2.0~7.0 | 1.0 | 0.3~4.5 T * * * * *

%?klglrgﬁ 07 AMA | 50| 25~7.0 |25|10~30 | T . | = N N N
08 AAA 5.0/ 3.5~7.0 | 25| 1.0~3.0 E * * */T * *
09 ///150]|25~7.0 |25 1.0~3.0 T * * * * *
10 v~™v~ | 35| 25~7.0 | 20| 0.5~4.5 F * * * /T * *
11 WWww | 35| 25~7.0 | 1.0 | 0.5~4.5 F * * */T * *
12 \V\// | 5.0 25~7.0 | 2.5 | 1.0~3.0 T *
13 X2 | 7.0 | 2.5~7.0 | 2.5 | 1.0~3.0 A * * * * *
14 <<&< | 5.0 | 2.5~7.0 | 2.5 | 1.0~3.0 A * * * * *
15 [l | 5.0 | 3.0~7.0 | 0.5 | 0.3~1.0 D
16 [l | 5.0 | 3.0~5.5 | 0.5 | 0.3~1.0 D
N 17 [[umie | 7.0 | 5.5~7.0 | 0.5 | 0.3~1.0 D
diklillskleri 18 Zmmme [ 50| 3.0~55 | 05| 03-1.0 | D
19 € | 5.0 | 3.0~5.5 | 0.5 | 0.3~1.0 D
6.0 | 3.0~7.0 | 1.0 | 1.0~2.0 D
6.0 | 3.0~7.0 | 1.5 | 1.0~3.0 D
Fisto Dikisi 7.0 [7.06.0,5.0| -- -- A
Tamir 70| 35~7.0 | 2.0/ 1.0~2.0 D
Dikisi
Teyelleme | 24 wasans | 2.0 | 1.0~3.0 | 0.5 | 0.5~1.0 D
25 A A 70| 25~7.0 |05 0.3~1.0 A
26 @€ |7.0| 25~7.0 | 0.5 0.3~1.0 A * * * * *
27 A 70| 2.5~7.0 | 0.5| 0.3~1.0 A * * * * *
2 @@ 7.0/ 25~7.0 |05/ 0.3~1.0 A
20 #/\ M | 70| 25~7.0 | 0.5 0.3~1.0 A
Saten | 30 A", | 7.0 | 2.5~7.0 | 0.5 0.3~1.0 A * * * * *

Dikis |34 g™ 70| 25~7.0 |05|03~10| A * * * * *
32 /NS |70 25~7.0 |05 0.3~1.0 A * * * * *
33 ANAN | 7.0 | 2.5~7.0 | 0.5 | 0.3~1.0 A * * * * *
34 ~”~~|7.0| 25~7.0 | 0.5 0.3~1.0 A * * * * *
35 @@ 7.0 | 2.5~7.0 | 0.5| 0.3~1.0 A
36 MM\ | 7.0 | 2.5~7.0 | 0.5 | 0.3~1.0 A * * * * *

okorall |37 aaa® 7.0 35-70 1.5 1.0~30 | A x| o« * * *
$
38 W | 7.0| 4.0~7.0 | 25| 2.5~3.0 A * * * * *
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Hizli ayarlama referans tablosu

Dikis Deseni -SeNS(mm) Dok () B | o aoe] e i
39 \C | 7.0 | 25~7.0 | 0.5 | 0.5~1.0 A * * * * *
| 40 MMM | 7.0 5.0~7.0 | 0.5 0.5~1.0 A * * * * *
S Dis 41 #AN | 7.0] 40~70 05| 05~1.0 | A | x | = * x| =
42 g~ | 7.0| 2.5~7.0 | 0.5 | 0.4~1.0 A * * * * *
43 AW | 7.0| 2.5~7.0 | 1.0 | 1.0~2.0 A * * * * *
44 XXXX | 5.0 | 2.5~7.0 | 2.5 | 1.0~3.0 A * * * * *
45 % | 4.0 | 3.0~7.0 | 1.0 | 1.0~3.0 A * * * * *
46 0% | 4.0 | 3.0~7.0 | 1.0 | 1.0~3.0 A * * * * *
Capraz | 47 %0o%< | 6.0 | 3.0~7.0 | 1.5 | 1.0~3.0 A * * * * *
Dikis | 48 8% | 6.0| 5.0~7.0 | 1.5 | 1.0~3.0 A * * * * *
49 X% x | 6.0 | 3.0~7.0 | 1.0 | 1.0~3.0 A * * * * *
50 X%« | 6.0 | 3.0~7.0 | 1.0 | 1.0~3.0 A * * * * *
51 XXX | 6.0 | 3.0~7.0 | 1.0 | 1.0~3.0 A * *
52 LK1 6.0 | 3.0~7.0 | 1.5 | 1.0~3.0 A * * * * *
534 —— | 5.0 2.5~7.0 | 2.0 | 1.0~4.5 T * * * * *
54 r-+-1|4.0| 25~7.0 | 2.0 | 1.0~4.5 T * * * * *
55T 11| 35| 25~7.0 | 2.5 | 1.5~3.0 T * * * * *
56 [TTTTT1 | 3.5| 2.5~7.0 | 2.5 | 1.5~3.0 T * * * * *
57 IITTM | 4.0 | 2.5~7.0 | 2.5 | 1.5~3.0 A * * * * *
58 HHHH | 3.5 | 2.5~7.0 | 2.5 | 1.5~3.0 T * * * * *
59 [T 1T | 6.0 | 3.0~7.0 | 2.0 | 1.0~4.5 T * * * * *
Pgtlﬁg\ivec:k 60 Yt | 7.0 | 3.0~7.0 | 1.5| 1.0~4.5 T * * * * *
61" 16.0| 3.0~7.0 | 2.0 | 1.0~3.0 T * * * * *
62 *~r | 5.0 | 3.0~7.0 | 2.0 | 1.0~3.0 T * * * * *
63 X% | 5.0 | 2.5~7.0 | 2.0 | 1.0~3.0 T * * * * *
64 Y4 | 6.0 | 3.5~7.0 | 1.5 | 1.0~3.0 T * * * * *
65 5FSC | 5.0 | 3.5~7.0 | 1.5 | 1.5~3.0 A * * * * *
66 "\ | 5.0 2.5~7.0 | 1.0 | 1.0~4.5 T * * * * *
67 ULV | 6.0| 3.0~7.0 | 2.0 | 1.0~3.0 T * * * * *
68 ”»»” | 7.0 | 2.5~7.0 | 1.5 | 1.0~3.0 A * * * * *
69 XXX« | 5.0 | 2.5~7.0 | 25| 1.0~3.0 A * * * * *
70 L5 | 7.0 | 3.0~7.0 [ 2.0 | 1.0~3.0 A * * * * *
71 %% | 6.0| 45~7.0 | 1.5 | 1.0~3.0 A * * * * *
72 %%% | 5.0 | 3.0~7.0 | 3.0 | 1.5~3.0 A * *
73 %K | 7.0 | 4.0~7.0 | 3.0 | 2.0~3.0 A * *
Dekoratif | 74 PN | 7.0 | 25~7.0 2.0 | 1.0~3.0 | T * * * * *
Ds 75 ANUN | 7.0 | 25~7.0 | 25| 1.5-3.0 | T * * * * *
76 EIEE | 5.0 | 2.5~7.0 | 2.5 | 1.5~3.0 T * * * * *
77 59 | 7.0 | 4.0~7.0 | 2.0 | 2.0~3.0 A * * * * *
78 ¢ ™ | 7.0| 2.5~7.0 | 25| 1.0~4.5 T * * * * *
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Hizli ayarlama referans tablosu

Dikis Deseni Genislik (mm) | Uzunluk (mm) | Baski . Fonksiyonlf;\r -
Oto Mandiel Oto Maniiel ayagl Ters %ﬂ%ﬁg‘ Aynal Baski ayagi| Ciftigne | Hafiza
79 .77, | 7.0| 2.5~7.0 | 1.0 | 1.0~3.0 T * * * * *
80 7~ | 7.0 4.0~7.0 | 2.5| 2.0~3.0 A * * * * *
81 <Y | 5.0 2.5~7.0 | 2.0 | 2.0~3.0 A * * * * *
82 /@/R | 7.0| 3.5~7.0 | 1.0| 1.0~3.0 A * * * * *
83 Q> | 7.0| 3.5~7.0 | 3.0 | 2.0~3.0 A * * * * *
84 Xuw¥ | 7.0| 4.0~7.0 | 3.0| 2.0~3.0 A * * * * *
856X | 7.0 4.0~7.0 | 2.0| 1.0~3.0 A * * * * *
86 WY | 7.0| 3.0~7.0 | 3.0| 1.0~3.0 A * * * * *
87 == 70| 3.0~7.0 | 2.0| 1.5~3.0 A * * * * *
Dekoratit 88 NINY | 5.0 3.5~7.0 | 1.0 | 1.0~3.0 A * * * * *
Dikis 89 MM, | 40| 4.0~7.0 | 2.0| 2.0~3.0 A * * * * *
90 A | 7.0| 3.0~7.0 | 2.0| 1.5~3.0 A * * * * *
91y | 70| 25~7.0 | 2.0 1.0~3.0 | A * *
2L 70| 25~7.0 | 2.5 1.5~3.0 A * * * * *
93 7% | 7.0| 3.5~7.0 | 2.5| 1.5~3.0 T * * * * *
947k 70| 35~7.0 | 2.0 15~3.0 | T * * * * *
95 MN\& | 7.0| 2.5~7.0 | 2.0 | 1.5~3.0 T * * * * *
96 222 | 50 2.5~7.0 | 2.0/ 1.0~3.0 | T
97 00 50| 25~7.0 |20/ 1.0~3.0 | T
98 Y7 | 50| 35~7.0 | 2.0 1.5~3.0 T * * * * *
997 17"t | 6.0| 4.0~7.0 | 2.0 | 2.0~3.0 A * * * * *
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Hizli ayarlama referans tablosu

e e o e —— - —
01 1 7.0 - -- - A * .
02 2 7.0 - - - A * .
03 3 7.0 -- -- - A * .
04 4 |70 - - - A * .
05 5 7.0 - - - A * .
06 6 7.0 -- - - A - .
o7 7 |70 - - - A ¥ .
08 8 7.0 -- - - A * .
09 9 7.0 - - - A " .
10 0 |70 - - - A N .
1 A 7.0 - - - A * .
12 B 7.0 - - - A * .
13 C |70 - - - A * .
14 D 7.0 -- - - A * N
15 E 7.0 - - - A * .
16 F 7.0 -- - . A * .
17 G 7.0 - - - A * .
18 H 7.0 - -- - A * N
19 1 7.0 -- -- - A * N

Alfabe | 20 J 7.0 - - - A * N
dikigleri | o4 K 7.0 _ B B A N N
22 L 7.0 - - - A * .
23 M 7.0 - - - A * .
24 N |70 - - - A * .
25 0 7.0 -- - - A * N
26 P 7.0 - -- - A * .
27 Q 7.0 -- - . A * .
28 R 7.0 - - - A * .
29 S 7.0 - - - A * .
30 T |70 - - - A * .
31 U 7.0 -- -- - A * N
32V 7.0 - - - A * .
33 W 7.0 -- - . A * .
34 X 7.0 - - - A * .
3B Y 7.0 - -- - A * N
36 Z 7.0 -- - - A * N
37 a 7.0 - - - A . .
38 b |70 - - - A . "
39 ¢ 7.0 - - - A * .
40 d 70| - | - - A . .
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Hizli ayarlama referans tablosu

el e T —
41 e 7.0 -- - - A * .
42 f 7.0 - - - A * .
43 9 7.0 -- - - A * .
4 h |70 - - - A N .
45 i 7.0 -- - - A * .
46 ] 7.0 - - - A * .
47 Kk 7.0 -- - - A * *
48 | |70 - | -] - A . .
49 m 7.0 - - . A . N
50 n 7.0 -- - - A - .
51 0 7.0 -- - - A * .
52 P 7.0 -- - - A * *
53 ¢ 7.0 -- - - A * *
54 r 7.0 - - . A * N
55 s 7.0 - - - A . .
56 t 7.0 - - - A * .
57 U 7.0 - - - A * .
58 v 7.0 -- - - A * .
59 w 7.0 - - - A * N
Alfabe | 60 X 7.0 - - - A % .
dikisleri | ¢ 'y 7.0 _ B B A N N
62 z 7.0 -- - - A * .
63 A 7.0 -- - - A % .
64 A |70 - - - A * N
65 A 7.0 - - - A % N
66 N 7.0 - -- - A * .
67 O 7.0 - - - A % .
68 O 7.0 -- - - A * .
69 C 7.0 - - - A * N
70 0 |70 - - - A * .
71 a 7.0 -- -- - A * *
72 a4 |70 - - - A * .
73 4 7.0 -- - . A * .
74 & 7.0 -- - - A * .
75 & 7.0 -- - - A % .
76 € 7.0 - - - A * N
7 e 7.0 - -- - A * .
78 & |70 - - - A * .
79 A 7.0 -- - - A * .
80 0 7.0 -- - - A % .
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Hizli ayarlama referans tablosu

Dikis Deseni S: m$h|r;afnr£|m) L;i“”'“':ﬂ::g? ) giasg: Ters | Qtomatik li(:nral/kasazc:zl;rgiﬂ igne | Hafiza
81 0 |70 - - - A * *
82 @ |70 - - - A % N
83 i 70| - - - A * N
84 ¢ |70 - - - A * *
85 7.0 -- -- - A % .
86 7.0 - - - A * *
87 B |70 - - - A * N
Alfabe 88 & 7.0 - - . A * *
dikigleri | gg ? 70 _ B _ A N "
90 ! 7.0 - - - A * .
91 _ 7.0 - - - A * .
92 7.0 - - - A * *
93 9 7.0 - - - A * *
94 . 7.0 - -- - A * *
9% - 7.0 - -- -- A * *
9% ( 7.0 - - - A * *
97 ) 7.0 - - - A * .
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