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GUVENLIK TALIMATI

ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Makinenizi kullanirken, lUtfen asagidaki temel glvenlik talimatlarina dikkat edin.
Bu makineyi kullanmadan 6nce kullanim kilavuzunu dikkatle okuyun.

TEHLIKE

Elektrik carpmasina karsl korunmak icin asagidaki talimatlara uyulmalidir.
e Gic kaynagina baglyken makineyi asla gdzetimsiz birakmayin.

e Kullanimdan hemen sonra ve temizlemeden énce makineyi kapatin ve glc
kablosunu prizden cekin.

Yaralanmalara karsl korunmak icin asagidaki talimatlara uyulmalidir.
e Optik aletlerle (6rneg@in buyitec) dogrudan LED lambaya bakmayin.

e LED lamba hasarli veya kusurluysa, LED lambayi yerel yetkili BERNINA
bayinize kontrol ettirin veya tamir ettirin.

e igne bolgesinde calismadan énce makineyi kapatin.

e Makineyi calistirmadan 6nce tUm kapaklari kapatin.

UYARI

Yanma, yangin, elektrik carpmasi veya kisilerin yaralanmasi riskini azaltmak icin
asagidaki talimatlara uyulmalidir.

Genel durumlar

e Bu makineyi sadece bu kitapcikta aciklanan amaclar dogrultusunda kullanin.

Calisma ortami

e Makineyi dis mekanda kullanmayin.

e Makineyi sadece kuru odalarda kullanin.

e  Makineyi nemli bir alanda kullanmayin.

e Makineyi aerosol trunlerin (sprey) kullanildigr odalarda kullanmayin.

e Makineyi havasiz odalarda kullanmayin.

Teknik sartlar
e Makineyi asla nemliyken kullanmayin.

e Eger dizgin calismiyorsa makineyi kullanmayin.

Bir kablo veya fis hasarliysa makineyi kullanmayin.

Disurdlmusse, hasar gérmusse veya suya dismusse makineyi kullanmayin.
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GUVENLIK TALIMATI

Makine hasarliysa veya dizgun calismiyorsa, yerel yetkili BERNINA bayinize
makineyi kontrol ettirin veya tamir ettirin.

Makinenin tim havalandirma deliklerini ve ayak pedalini tiftik, toz ve bez
parcalarindan uzak tutun.

Havalandirma delikleri tikaliysa makineyi kullanmayin.

Aksesuarlar ve Malzemeler

Yalnizca Uretici tarafindan onerilen aksesuarlari kullanin.

Daima orijinal bernette Dikis Plakasini kullanin.
Yanlis bir dikis plakasi ignenin kirilmasina neden olabilir.

Yalnizca iyi kalitede duz igneler kullanin.
BUkUImUs veya hasarli igneler ignenin kirllmasina neden olabilir.

Bu makine cifte yalitimlidir (ABD, Kanada ve Japonya haric).
Sadece ayni yedek parcalari kullanin. Cifte yalitimli Grtnlerin servis islemiyle
ilgili talimatlara bakin.

Makineyi yaglamak icin yalnizca énerilen bernetteyagi kullanin.

Guvenlik talimatlari

Makine calistirilirken tim koruyucu parcalar yerinde olmali ve tim kapaklar
kapatiimalidir.

Uygun kullanim

Makinenin temizligi ve bakimi, kendilerine uygun sekilde talimat verilmesi
kaydiyla, makine sekiz yasindan bUyik cocuklar veya fiziksel, duyusal veya
zihinsel becerileri eksik kisiler tarafindan veya yeterli deneyimden ve bilgiden
yoksun kisiler tarafindan yapilabilir.

Ayrica, bu kisiler makine ile calisirken gézetim altinda tutulmali ve/veya
makinenin gUvenli calismasini bilmeli ve ortaya cikabilecek tehlikelerin
farkinda olmalidir.

Cocuklar makine ile oynamamalidir.

Makine cocuklar tarafindan veya cocuklarin yaninda calistirilirken ¢zel dikkat
gosterilmelidir.

Makineyi yalnizca verilen guig kablosuyla kullanin.

ABD ve Kanada icin gic kablosu (elektrik fisi NEMA 1-15) yalnizca
maksimum 150 volt-toprak besleme voltaji icin kullanilabilir.

Bu makineyi yalnizca drtnle birlikte verilen tipte FC-210ayak pedali ile
kullanin.

Makinenin acikliklarindan iceriye herhangi bir sey sokmayin.

Pedalin Uzerine herhangi bir nesne koymayin.



GUVENLIK TALIMATI

Dikis yaparken kumasi nazikce yénlendirin.
Kumasin cekilmesi ve itilmesi ignenin kirlmasina neden olabilir.

Parmaklarinizi bitln hareketli parcalardan uzak tutun.
Igne bolgesine ézellikle dikkat edilmelidir.

Igne alanindaki faaliyetler icin - igneye iplik gecirmek, igneyi degistirmek,
ilmek yapiciya iplik gecirmek veya baski ayagini degistirmek gibi - makineyi
kapatin.

Kapatmak icin glc anahtarini «0» konumuna getirin.

Koruyucu kapaklar ¢ikarildiginda, makine yaglandiginda veya bu kullanim
kilavuzunda belirtilen diger temizlik ve bakim islemleri yapildiginda, makineyi
kapatin ve elektrik fisini prizden cekin.

Fisi cekerek prizden cikarin. Kablodan cekmeyin.
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Onemli bilgiler

Onemli bilgiler

Dijital kullanim kitabinin kullanimi

Kisa kullanim kilavuzu makinenin bir parcasidir.

e Makinenin kisa kullanim kilavuzu makinenin yakininda uygun bir yerde saklayin ve referans icin hazir
bulundurun.

o Ayrintili bir kullanim kilavuzu web adresinden www.bernette.com indirilebilir.

e Makineyi UcUnci bir sahsa verirken, makinenin kisa kullanim kilavuzunu da verin.

Amaca uygun kullanim

bernette makineniz evde kullanim icin dusinllmus ve tasarlanmistir. Bu kullanim kilavuzunda aciklandigr gibi
kumaslarin ve diger malzemelerin dikilmesi icin tasarlanmistir. Baska herhangi bir kullanima uygun degildir.
BERNINA, uygunsuz kullanimdan kaynaklanan sonuglardan sorumluluk kabul etmez.

Ekipman ve teslimat kapsami

Ornek resimler, bu kullanim talimatlarinda aciklama amaciyla kullanilmistir. Bu nedenle resimlerde gésterilen
makineler ve gdsterilen aksesuarlar makinenizle birlikte verilen gercek 6gelerle her zaman eslesmez. Verilen
aksesuar, teslimat tlkesine bagh olarak degisiklik gosterebilir. Belirtilen veya gosterilen ve teslimat kapsamina
dahil olmayan aksesuarlar bir BERNINA uzman bayisinden 6zel aksesuar olarak satin alinabilir. Diger

aksesuarlari https://www.bernina.com adresinde bulabilirsiniz.

Teknik nedenlerle ve Griint daha da gelistirmek amaciyla, 6nceden bilgi verilmeden, herhangi bir zamanda
makine donaniminda ve teslimat kapsaminda degisiklik yapilabilir.

Cifte yalitimh driinlerin servis islemi

Bir cifte yalitimli GrGinde, topraklama yerine iki yalitim sistemi saglanir. Bir cifte yalitimli Grinde topraklama
araci yoktur ve Urline bir topraklama araci ilave edilmemelidir. Bir cifte yalitimli GranUn servis islem asiri 6zen
ve sistem konusunda bilgi gerektirir ve sadece kalifiye servis personeli tarafindan gerceklestiriimelidir. Servis ve
tamir icin sadece orijinal parcalar kullaniimalidir.Cifte yalitiml Gran, asagidaki ibarelere belirtilir: «Cifte
yalitim» veya «cifte yalitilmig».

@ Semboli de Urtin Uzerinde gosterilebilir.

Cevre Koruma

BERNINA cevrenin korunmasini taahhut etmistir. Ur(in tasarimimizi ve imalat teknolojimizi strekli iyilestirerek
Urdnlerimizin gevre Uzerindeki etkisini en aza indirmeye calisiyoruz.

Makine, Uzeri cizilmis ¢cop kutusunun semboli ile etiketlenmistir. Bu, makinenin artik gerekli olmadiginda
evsel atiklarla birlikte atilmamasi gerektigi anlamina gelir.Yanlis bertaraf, tehlikeli maddelerin yeralti sularina
ve dolayisiyla gida zincirimize girmesine ve sagligimiza zarar vermesine neden olabilir.

Makine, atik elektrikli ve elektronik ekipman icin yakindaki bir toplama noktasina veya makinenin yeniden
kullanimi icin bir toplama noktasina Gcretsiz olarak iade edilmelidir. Toplama noktalari hakkinda bilgi yerel
yonetiminizden alinabilir. Yeni bir makine alirken, satici eski makineyi Ucretsiz olarak geri almak ve uygun
sekilde bertaraf etmekle yukumludur.

Makine kisisel veriler iceriyorsa, makineyi iade etmeden 6nce verileri kendiniz silmekle sorumlusunuz.


https://www.bernina.com

Onemli bilgiler

Sembollerin aciklamasi

=RlE4s)  Kacinlamamasi durumunda ciddi yaralanmaya veya potansiyel olarak can kaybina neden olabilecek yiiksek
dizeyde riskli bir tehlikeyi ifade eder.

Kacinilamamasi durumunda ciddi yaralanmalara neden olabilen orta dizeyde riskli bir tehlikeyi ifade eder.

/\ DIKKAT  Kacinilamamasi durumunda kiiciik veya hafif yaralanmalara neden olabilen diistik diizeyde riskli bir tehlikeyi
ifade eder.

DICEYE Kacinlamamasi durumuna ciddi hasara neden olabilen bir tehlikeyi ifade eder.
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1 bernette makinem

1.1 Makineye Genel Bakis

On kontroller iistten gériiniim

1 Hizli ters dikis
iplik kesici
Baski ayagi yukari/asagi

Baslatma/Durdurma

u M WN

Sabitleme
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bernette makinem

igne yukarvasag

Ust Cok fonksiyonlu diigme
Alt Cok fonksiyonlu digme

igne sol/sag

"1



bernette makinem

islem butonlari

Numara Butonlar Adi Amac

1 Hizli ters dikis > Ters yonde dikis yapmak icin «Hizl Ters
butonunu» basili tutun.

> Surekli olarak ters yénde dikis yapmak igin
«Hizli Ters» simgesine dokunun.

«Hizl Ters» , 22-24 dikis desenleriyle ve
51-71 ilik desenleriyle calismaz.

iplik kesici > Ust ve alt iplikleri otomatik olarak kesmek
icin «iplik kesici» butonuna basin.

i

2-6 saglamlastirma dikisleri Kurulum
Programinda programlanabilir. Bunlar, ipligin
kesilmesinden 6nce dikilirler.

3 B Baski ayagi yukari/ | > Baski ayagini havada durma pozisyonuna
asagi getirmek icin «Baski ayagi yukari/asagi»
butonuna basin.
> Baski ayagini yukari kaldirmak icin «Baski
ayagi yukari/asagi» digmesine basin.

4 Baslatma/ «Baslat/Durdur» butonu, baski ayagi
@ Durdurma pozisyonunu degistirme ve makineyi baslatma

amacina hizmet eder.

> Makineyi baslatmak icin, «Baslat/Durdur»
butonunu 2 saniye basili tutun.

> Baski ayagini havada kalma pozisyonuna
getirmek icin «Baski ayadi yukari/asagim»
butonuna hizlaca basin.

5 'K igne yukarvasag > igneyi asagi indirmek icin «igne yukary/
asagi» butonuna basin.

> igneyi yukari kaldirmak icin tekrar «igne
yukari/asagi» butonuna basin.

12 2023-06 TR 5020077.40A.19
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Numara

Butonlar

Adi

Amag

Sabitleme

«Dikis baslatmada saglamlastirma»
fonksiyonu, varsayilan olarak Dizenle
menUslnde etkinlestirilir ve «Saglamlastirma»
butonuna basilarak devre disi birakilabilir.

«Dikis baslatmada saglamlastirma»fonksiyonu
Duzenle programinda etkinlestiriimedigi
zaman, «Saglamlastirma» butonu basili
tutularak programlanabilir.

Dikis sirasinda ekranda gériinen bir
saglamlastirma simgesi, fonksiyonun
etkinlestirildigi anlamina gelir.

Saglamlastirma dikislerinin sayisi, Kurulum
Programinda programlanabilir.

> Once saglamlastirma dikislerini yapmak
icin, dikise baslamadan énce
«Saglamlastirma» butonuna basin.

> Desen sonunda dikisleri saglamlastirmak
icin, dikis yaparken «Saglamlastirma»
butonuna basin.

> Bir dikis deseni kombinasyonu icinde
saglamlastirma dikisleri yapmak icin,
«Saglamlastirma» butonuna basin.
— Secilen kombinasyon deseni, ayara

uygun olarak saglamlastirilir.

Ust Cok
fonksiyonlu
dagme

Ayarlar, «Ust Coklu Fonksiyon diigmesiyle» ve
Alt Coklu Fonksiyon digmesiyle
degistirilebilir.

Alt Cok
fonksiyonlu
diagme

Avyarlar, «Ust Coklu Fonksiyon diigmesiyle» ve
Alt Coklu Fonksiyon digmesiyle
degistirilebilir.

igne sol/sag

Toplam 15 igne pozisyonu vardir. igne
pozisyonu, ekranda igne pozisyonu
numaraslyla gosterilir.

> Igneyi sola hareket ettirmek igin «igne
sol» butonuna basin.

> Igneyi saga hareket ettirmek icin «igne
sag» butonuna basin.
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bernette makinem

On iistten goriiniim

—_

N o oo AN

Disli kolu

Dikis plakasi kapagi
Dikis plakasi

Baski ayagi

Dikis lambasi
Otomatik iplik takici
ilik kolu
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10
11
12
13
14

iplik kesici

Kaydirma Hizi Kontrold

iplik alma kolu

Ust kapak

LCD Ekran

Serbest Kol Sistemi icin Baglant

Dikis masasi ve aksesuar kutusu
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Ustten goriinim
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bernette makinem

1.2 Aksesuar

Birlikte verilen aksesuarlar

Aksesuarlara iliskin ek bilgi icin www.mybernette.com/accessories adresini ziyaret edin.

Resim Adi Resim Adi
gé@’ Masura (3x) Kece diski
&) N

Makara agi ikinci makara pimi
Cesitli igneler e — | — Dokunmatik ekran
kalemi
@] Firca/Dikis sékucu Dikis kilavuzu
=T
Makara diskleri buyuk S Gi— | Yaglayici
@ Makara diski orta (1x) Guc kablosu
Makara diskleri kicik Tornavida

Toza karsi koruyucu
kapag!

Ayak kontrol

Genisletme aparati

Serbest Kol Sistemi
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Baski ayaklarina genel bakis

bernette makinem

Resim

Adi

Amag

Zikzak ayagi (DA)

Pratik, dekoratif dikisler ve
regmeler yapmak icin.

Nakis ayagi (JK)

ilikler, aplikeler ve dekoratif
dikisler yapmak icin.

Fermuar ayagi (JB)

Cift beslemeyle dikis yapmak icin
kullanilir. Fermuarlari yerine
dikmek icin.

(RJ) strgusu ile ilik ayag

ilikler dikmek icin.

Gizli dikis ayagi (DM)

Gift Beslemeyle gizli dikis
recmeleri dikmek icin.

Dugme Uzerine dikis ayagi (RC)

Dugme Uzerine dikis yapmak
icin .

Overlok ayagi (DI)

Gift beslemeyle dikis yapmak icin
kullanilir. Kumas kenari Gizerinde
overlok dikisler.

Serbest hareket ayadi (RX)

Nakis, yama ve serbest hareketle
kapitone icin.
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bernette makinem

1.3 Kullanici Arabirimine genel bakis

Fonksiyonlara/Gorsel bilgilere genel bakis

1 Ust iplik gerilimi 4 Baski ayagi basinci
2 igne secimi 5  Dikis plakasi segimi
3 Baski aya@i gostergesi

Fonksiyonlara Genel Bakis ve Goriinimler

Resim Adi Amac
" Kapat Ekran kapatilir ve dnceden yapilmis olan
ayarlar kaydedilir.

Simgeler «-/+» «-» ve «+» simgelerine dokunuldugunda
+ ayar degerleri degistirilir.

v Onayla Onceden yapilmis degisiklikleri onaylar.
Ekran kapatilir.

v iptal islem iptal edilir. Ekran kapatilir ve
onceden yapilmis olan ayarlar
kaydedilmez.

Sargu SUrgUyU hareket ettirerek ayar degerleri
degistirilir.

Anahtar Fonksiyonlari etkinlestirir veya devre disl
birakir.

USB hafiza alani Kullanilan USB hafiza alaninin yizdesi (%),

yesil renkli cubuk simgede gosterilecektir.

Sari cerceveli simge Degisiklikleri tekrar fabrika ayarlarina
dondirmek icin sari cerceveli simgeye
dokunun.
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1.4 igne, iplik, Kumas

bernette makinem

igne zamanla asinir. Bu nedenle ignenin diizenli olarak degistirilmesi gerekir. Sadece mikemmel bir ug iyi bir
dikis sonucu verir. Genel olarak su sdylenebilir: iplik ne kadar inceyse, igne o kadar incedir. Fotografta
gosterilen igneler, makineye gore standart veya istege bagl aksesuardirlar.

e igne boyutu 70, 75: Hafif kumaslar icin.
e igne boyutlari 80, 90: orta kumaslar icin.
e igne boyutlar 100: agir kumaslar icin.

ignelere genel bakis

Resim igne adi igne tanimi Amag

—— 5> > | Esnekigne Orta boyutlu Jerse, triko, 6rme ve esnek kumaslar
yuvarlak basl, icin.

130/705 H-5 75, 90 dzel gdz bicimi ve

igne centigi

— > = | Jerse/Nakis ignesi Orta boy yuvarlak | Trikolar, 6rme giysiler.
basli

| 130/705 H SUK Nakis icin.

60-100

—— T —>— | Kotignesi Sivri, dar uclu, Kot veya kanvas gibi agir kumaslar
takviyeli igne safti | icin.

| 130/705 H-J 80-110

—— 5 —=— | Deriignesi Kesme uclu (LR = | Her tur deri, sentetik deri, plastik ve
deri dikmeye carsaflik bez icin.

| 130/705 H LR 90, 100 yonelik ézel uc)

——C3—>— | Microtex igne Ozellikle sivri, dar | Mikro fiber kumaslar ve ipek icin.
uclu

| 130/705 H-M 60-110

——C > >— | Kapitone ignesi Hafif yuvarlak Duz ve st dikis icin.
ince ug

| 130/705 H-Q 75, 90

—— o —>— | Nakisicinigne Kuguk yuvarlak Butin dogal ve sentetik kumaglar
uclu, ozellikle Gzerine nakis icin.

| 130/705 H-E 75, 90 genis igne gozii
ve genis iplik
olugu

—— > > | ince malzeme ignesi | Kiicik yuvarlak Triko ve drme malzemeler igin.
uclu )

X 130/705 H SES 70, 90 Ince ve nazik kumaslar Uzerine nakis

icin.

— C 5> —= | Metafiligne BUtin igne Metalik ipliklerde dikis veya nakis icin.
boylarinda, uzun

| 130/705 H METAFIL

80

igne g6zi (2 mm)
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bernette makinem

20

Resim igne adi igne tanimi Amag
—— C >— | Kordone ignesi BUtUN igne Kalin iplikle tst dikis.
(nakis yamamak boylarinda, uzun
icin) igne g6zl (2 mm)
130/705 H-N 70-100
=———== | siirfile dikis ignesi Kanat benzeri Gizli dikisler dikmek icin.
genis igne safti
X 130/705 H WING (kanat)
100-110
————= | Genel ciftigne igne mesafesi: Esnek kumaslarda, dar ve siislii
1.0/1.6/2.0/2.5/ plilerde ve dekoratif dikiste gortnar
X 130/705 H 2wl 3.0/4.0/6.0/8.0 recmeler icin.
70-100
————= | strecikili igne igne mesafesi: Esnek kumaslarda, dar ve siislii
2.5/4.0 plilerde ve dekoratif dikiste gérinar
b 130/705 H-S ZWI 75 recmeler icin.
—{——= | siirfile dikis ikili igne mesafesi: Surfile dikis nakisla 6zel etkiler.
ignesi 2.5
X
130/705 H ZWIHO
100
—{E——= | Genel iiclii igne igne mesafesi: Esnek kumaslarda, dekoratif dikiste
3.0 gorinUr recmeler icin .
X 130/705 H DRI 80

igne aciklamasi icin 6rnek

Ev makinelerinin en yaygini olan 130/705, asagidaki bir Jerse/Streg igneyle agiklaniyor.

11

|

lin

lu

H=

2 130/705 H-S/70
130 = Sap uzunlugu (1)

705 = DUz govde (2)

igne govdesi (3)

\;J 70 = igne boyutu 0.7 mm (5)

S = igne ucu (burada orta yuvarlak uc) (4)
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bernette makinem

iplik secimi
Mukemmel bir dikis sonucu icin, iplik ve kumas kalitesi dnemli bir rol oynar.

iyi dikis sonucu verecek kaliteli iplikler satin almanizi tavsiye ediyoruz.

e Pamuk iplikleri, bir dogal elyaf olma avantajina sahiptirler ve bu nedenle pamuklu kumaslarin dikilmesi
icin bilhassa uygundurlar.

e Merserize pamuk iplikler, yikamada kaybolmayan hafif bir pariltiya sahiptirler.

e Polyester iplikler, ytksek gerilme direncine sahiptirler ve 6zellikle renkleri atmaz.

e Polyester iplikler daha esnektirler ve glicli ve esnek bir dikis gerektiginde tavsiye edilirler.

e Suni ipek iplikler dogal elyaflardan yapilir ve parlak bir pariltiya sahiptirler.

e Suni ipek iplikler, dekoratif dikisler icin uygundurlar ve daha guzel bir etki yaratirlar.

igne/iplik kombinasyonu

iplik ignenin uzun oluguna mikemmel oturdugunda ve igne deliginden kolayca
gectiginde igne/iplik kombinasyonu dogrudur. iplikler en uygun sekilde dikilirler.

4
Eger ignenin uzun olugunda veya goziinde cok fazla oynama varsa iplik kopabilir ve iplik
kacmasina neden olabilir.

-~ /

Eger iplik uzun olugun kenarlarinda eprirse ve ignenin deliginden mimkan olan en iyi
sekilde gecirilmezse iplik kopabilir ve sikisabilir.
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Dikise hazirlik
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2 Dikise hazirlik

2.1 Baglanti ve Acma

Makinenin baglanmasi

Makinenin guvenli bir sekilde calismasini saglamak icin sadece verilen elektrik kablosu kullanilabilir. Temin
edilen glc kablosu, kullanim tlkesinde gecerli olan voltaj araligr icin tasarlanmistir. Makine, mense tlke
disinda bir tlkede kullanilacaksa, o tlkeye uygun glc kablosu Yetkili BERNINA bayisinden alinmalidir.

ABD ve Kanada icin guc kablosunun polarize bir fisi vardir (bir uc digerinden daha genistir). Elektrik carpmasi
riskini azaltmak icin, bu fis bir kutuplu prize sadece bir sekilde girecek tarzda tasarlanmistir. Fis prize
uymuyorsa, fisi ters cevirin ve prize takin. Eger prize yine oturmazsa, uygun bir priz takmast icin kalifiye bir
elektrikgi cagirn. Fisi hicbir sekilde degistirmeyin.

> Gl kablosunun cihaz konektériind makinenin guc kablosu baglantisina sokun.

> Glc kablosunun elektrik fisini prize takin.

Gii¢ kablosunun kullanimi (yalnizca ABD/Kanada)

Makinede polarize fis vardir (bir kontak digerinden daha genistir).Elektrik carpmasi riskini azaltmak icin, fis
sokete yalnizca bir sekilde takilabilir.Fis sokete uymuyorsa, fisi cevirin.Hala uymuyorsa, uygun bir priz takmak
icin bir elektrikciye basvurun.Fisi hicbir sekilde degistirmeyin.

Ayak kontroliniin baglanmasi

Ayak pedalinin kablosu alt tarafina sariimistir.

> Ayak pedalinin kablosunu istenilen uzunlukta agin ve ayak pedalinin kablo tutucularina sabitleyin.
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Dikise hazirlik

> Kablonun fisini makinenin ayak pedali soketine takin.

> Ayak pedalini masanin altina yerlestirin.
> Kablo ¢ok uzunsa, fazla uzunlugu toplayin ve ayak pedalinin kablo tutucularina sabitleyin.

Serbest Kol Sisteminin diz kaldiriciya takin

Baski ayagi, Serbest Kol Sistemiyle kaldirilabilir ve indirilebilir. Aplikeler, kirk yama ve kapitone yaparken dizle
kaldirici isinizi son derece kolaylastirabilir; cinkt dizinizle baski ayagini kontrol ederken kumasi idare
edebilmenize olanak saglar.

> Diz kaldincyr makinenin 6ntindeki agikliga yerlestirin.
> Diz kaldincinin dizle calistirilabilmesi icin oturma yuksekliginizi ayarlayin.

e

Makinenin agilmasi

> Gl¢ Anahtarini «I» konumuna getirin.
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Dikise hazirlik
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Dokunmatik ekran kaleminin takilmasi

> Dokunmatik ekran kalemini st tutucuya yerlestirin.

Hizin ayak pedaliyla ayarlanmasi

Dikis hizi pedal kullanilarak strekli olarak ayarlanabilir.

> Makineyi baslatmak icin pedala dikkatlice basin.
> Daha hizli dikmek icin pedala biraz daha basin.
> Makineyi durdurmak icin pedali birakin.

Sy

ignenin kaldiriimasi/indirilmesi

> igneyi kaldirmak/indirmek igin ayak kumandasinda tobugu geriye dogru indirin.

Ayak kumandasinin 6zel olarak programlanmasi

Ayak kumandasi ayri programlanabilir.
2.2 Makara pimi

Yatay makara pimi

iplik makarasinin ve iplik diskinin yerlestiriimesi

Makara diskleri, ipligin makaradan uygun bosalmasi icin iplik makarasini yerinde tutar.

> Makarayl makara pimine yerlestirin.
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Dikise hazirlik

> Uygun bir makara diskini, makara diski ile makara arasinda hi¢ aciklik kalmayacak sekilde makaranin
Gzerine yerlestirin.

N
S

==

Bir masura aginin kullaniimasi

Masura ag, ipligin ilik masurasindan dengeli sekilde bosaltiimasini saglar ve ipligin dugimlenmesini ve
kopmasini engeller. Makara agi sadece yatay makara tutucusuyla kullanilir.

> Masura agini iplik masurasinin Gzerine cekin.
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ikinci makara pimi

ikinci makara piminin takilmasi

Birkag iplikle dikis yapilirken ikinci makara piminin kullanilmasi gerekir.

> ikinci makara pimini, masura sarma biriminin ucuna (1) yerlestirin.
> Kertigi (2) makara sarma biriminin Gzerindeki yayla (3) hizalayin.

N

iplik makarasini takin

Kece diski, ipligin ikinci makara piminde takilmasini engeller.

> Kege diskini (1) ikinci makara pimi Gzerine yerlestirin.
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Dikise hazirlik

> lplik makarasini ikinci makara pimi tizerine yerlestirin.

2.3 Serbest kol

bernette b77, saglam tasarlanmis olan ve ignenin sag tarafinda blyUk proje icin genis yer sadlayan bir serbest
kol saglar.

2.4 Dikis masasi ve aksesuar kutusu

Dikis masasl bir aksesuar kutusu olarak kullanilir .

> Dikis masasini ¢cikarmak icin, dikis masasini soldaki kulpundan tutun ve ok ydéninde cekin.

> Aksesuar kutusunu agmak icin, kapagr kendinize dogru yatirin.
> Aksesuar kutusunu kapatmak icin, kapagi yerine oturup tik sesi gelinceye kadar geriye dogru yatirin.
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Dikise hazirlik

2.5 Disli tutucusunun Kaldirilmasi veya indirilmesi

fm—#&—

} —

> Disliyi kaldirmak icin, disli kolunu saga dogru itin.
— Disli tutucusu, birinci dikis yapildiginda kaldirilir.

> Disliyi kaldirmak icin «disli kolunu» sola kaydirin.
— Disli asagiya indirilir.

2.6 Surme masanin kullanilmasi
Serbest kola takili Sirmeli Serbest Kol Uzatma Masasi, mevcut dikis alaninin genisletilmesini saglar.

Genisletme masasinin yiksekligi, ayarlanabilir ayaklarin dondurtlmesi suretiyle ayarlanabilir.

On kosul:

Dikis masasi kaldirilir.

igneyi kaldirin.

Baski ayagini kaldirin.

Makineyi kapatin ve gl¢ kaynagindan ayirin.

Genisletme masasinin Uzerindeki ayaklarr acin.

Surmeli Serbest Kol Uzatma Masasini, yerine oturana kadar serbest kol Gzerinden soldan saga dogru itin.

V V. V V V

2.7 Baski ayagi

Serbest Kol Sisteminin diz kaldirici yoluyla baski ayagi pozisyonunun
ayarlanmasi

> Dizle kaldiricinin dizle calisabilmesi icin oturma yuksekligini ayarlayin.
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Dikise hazirlik

> Baski ayagini yukarr kaldirmak icin diz kaldiriciyr dizinizle sag dogru itin.

- - ‘

IS

— Eszamanli olarak iplik gerginligi serbest birakilir.

> Baski ayagini asagi indirmek icin diz kaldiricyl yavasca serbest birakin.
Baski ayaginin degistirilmesi

Baski ayagdi tabaninin cikarilmasi
> Baski ayagini kaldirin.
l\? > Parmakla baski ayaginin 6n kenarina bastirin.

Baski ayagdl tabaninin takilmasi

> Baski ayagini kaldirin (1).

> Baski ayagi tabanini (2) saft olugunun (3) altina yerlestirerek saft olugunun baski ayagi taban piminin (4)
yukarisinda olmasini saglayin.

> Sonra yeni baski ayagi tabanini yerine gecinceye kadar yukari dogru itin.

Baski ayadl kolunun cikarilmasi ve takilmasi

On kosul:
e Baski ayagi tabani ¢ikarilir.

> Baski ayagini kaldirin.
> Baski ayadi tutucusunu (1) alttaki baski ayagi cubuguna (2) ve sola dogru hizalayin.
> Baski ayag muhafazasini sikica tutun ve vidayi elle vidalayin.
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Dikise hazirlik

> Tornavida kullanarak vidayr sikistirin.

Dikis kilavuzunun takilmasi

Dikis kilavuzu, paralel gizgilerin dikilmesi icin uygundur.

> Dikis kilavuzunu (1) yarigin (2) icine yerlestirin.
> Bitisik dikisle gerekli mesafeyi ayarlayin.

Baski ayagi tabaninin kullanici arabiriminde goériintiilenmesi

Secilmis olan dikis icin tavsiye edilen baski ayagi tabani gortntulenir. Ayrica, diger optimum baski ayadi
tabanlari gértntilenebilir.
> Makineyi agin.
> Dikis desenini secin.

— «Baski ayadi taban gostergesi» simgesinde, tavsiye edilen baski ayagdi tabani bir harfle gosterilir.
> «Baski ayagi taban ekrani» simgesine dokunun.

— Baski ayagi tabanlari gérantulenir.

— Bir yesil im isareti, tavsiye edilen baski ayagi tabanini gosterir.

— Bir sar yildiz simgesi, bu dikis icin 6zel amaclar dogrultusunda kullanilabilecek olan baski ayagi
tabanlarini gosterir.
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Dikise hazirlik

Baski ayagi basincinin ayarlanmasi

Baski ayagi baskisi, baski ayagi baskisini kumas kalinligina en uygun sekilde ayarlamak amacina yoneliktir.
Kalin kumaslarla calisirken, baski ayagi baskisinin azaltiimasi tavsiye edilir. Bu, kumasin daha kolay hareket
ettirilebilmesi avantajina sahiptir. Baski ayagi basinci 0'in altina ayarlandiginda, baski ayagdi kalin kumasa
daha fazla alan saglamak icin bile kalkar. ince kumaslarla calisirken, baski ayagi baskisinin artirilmas
tavsiye edilir. Bu, kumasin baski ayaginin altinda kolayca hareket ettirilememesi gibi bir avantaj saglar.

=

40 > Tikla «Ayak basinci».
LI > Baski ayagi baskisinin ayarlanmasi

2.8 igne ve dikis plakasi

igneyi degistirme

> Baski ayagini kaldirin.

> igneyi kaldirin.

Makineyi kapatin ve elektrikle baglantisini kesin.

Tespit vidasini (1) tornavidayla gevsetin.

Gikarmak icin igneyi asagr cekin.

Yeni igneyi (2) diiz tarafi arkaya gelecek sekilde tutun. igneyi gittigi yere kadar igne tutucunun icine
dogru itin (3).

> Sabitleme vidasini tornavidayla sikin.

VvV V. V V

Kullanici Arabiriminde ignenin secilmesi

Dikis plakasini degistirdikten sonra, secilen igne ile kullanilabilecegini kontrol edebilirsiniz.

> «Igne secimi» veya «dikis plakasi secimi» simgesine dokunun.
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Dikise hazirlik

> Takilmis olan igneyi secin.

— Secilen igne secilen dikis plakasina ve baski ayagina uydugunda dikis baslatilabilir.

— Secilen igne dikis plakasina uymuyorsa, kirmizi bir Gnlem isareti gérinur.

igne durdurma yukari/asagi (kalici)
> igne durma konumunu kalici olarak ayarlamak icin «igneyi durdur yukari/asagi»&gesine dokunun.
— Ayak pedali birakildiginda veya «Baslatma/Durdurma» butonuna basildiginda makine, igne konumu
asagidayken durur.
> «Igneyi durdur yukari/asagi» tekrar dokunun.
— Ayak pedali birakildiginda veya «Baslatma/Durdurma» butona basildiginda makine igne konumu
yukaridayken durur.

Dikis plakasinin degistirilmesi

Dikis plakasi, milimetre (mm) ve ing birimiyle dUsey, yatay ve capraz gizgilerle isaretlenmistir.Bu isaretler dikis
yaparken veya hassas st dikis icin faydalidir.Dikkatinize: Mekigin ve dikis plakasinin isaretleri ayni sekilde
hizali olmalidir.

On kosul:

e Disli asagiya indirilir.

e Makine kapatilir ve elektrik baglantisi kesilir.
e Masura kapagdl, igne ve baski ayagi cikarilir.

> Dikis plakasinin vidalarini bir tornavidayla cikarin.

\Y%

Dikis plakasini cikarin.
Yeni dikis plakasini yerlestirin ve vidalari tornavidayla sikin.

\Y%

Kullanicr arabirimindeki dikis plakasinin kontrol edilmesi

Dikis plakasini degistirdikten sonra, secilen igne ile kullanilabilece@ini kontrol edebilirsiniz.
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Dikise hazirlik

Tmm > Tikla «Dikis plakasi/igne secimi».
() — Monte edilen dikis plakasi otomatik olarak algilanir ve ekranda gosterilir.

— Segcilen dikis plakasi dikis plakasi ile birlikte kullanim igin uygunsa, dikis islemi baslatilabilir.
— Dikis genisligi otomatik olarak izin verilen degere ayarlanir.

— Eger sectiginiz igne dikis plakasiyla uyusmuyorsa, ekranda bir kirmizi Gnlem isareti gériinecektir.
2.9 iplik gecirme

iplik gecirme hazirhigi "

> Baski ayagini kaldirmak icin «Baski ayadi yukari/asagi» butonuna basin.
> Baski ayagini kaldirin.
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Ust ipligin takilmasi

\:/

00
000

1 Masura Bashgi 7  Kilavuz

2 lplik Kilavuzu 8  Kilavuz

3 Iplik &n gergisi 9  plik Kolu

4 plik gerdirme diskleri 10 Tel kanca

5  iplik germe kolu kapagi 11 iplik Kesici

6  iplik Alma Kolu 12 lplik

> lpligin saat yéniinde acilmasi icin iplik makarasini makara tutucusu tizerine yerlestirin.

\%

Makara icin uygun makara diskini takin.
ipligi iplik kilavuzundan gecirin.

S

Dikise hazirlik
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Dikise hazirlik

> pligi iplik 6n geriliminden gecirin.

> Ipligin ucunu asagiya kanal boyunca yerlestirin.

> ipligi iplik sarma kolu kapaginin etrafindan asag dogru yénlendirin.
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Dikise hazirlik

> Yukaridaki ipi sagdan sola dog@ru iplik germe kolundan gecirin ve sonra tekrar asagiya dogru yonlendirin.

!

> lplik gecirme kolunu yerine oturana kadar asag dogru bastirin.
— Tel caganoz, igne deliginden gecer.

— Iplik gegiricinin hasar gérmesini énlemek icin, baski ayagi otomatik olarak indirilir.
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Dikise hazirlik

36

> Fazla ipligi kesmek icin, iplik ucunu tutun ve dikkatlice iplik kesicinin Gzerinden dogru cekin. Dikkatinize:
ipligi gecirirken sag iplik kesiciyi kullanin.

> igneye iplik gecirmek icin igneden iplik gecirme kolunu kaldirin. Bunu yaparken ipligi gevsek tutun.
— Elkanca asagiya dogru hareket eder; ipligi igne goéztnden iterek bir ilmegin icine gecirin.

> ipligi cekerek igne gézinden tamamen gegirin.

ikiz igneye iplik takilmasi

On kosul:

e Zikzak ayag takilmistir.

o ikiz igneyi takin.

o ikinci makara pimi, kece disk ve ikinci makara takilir.

> ipligi yatay makara piminden (kirmizi) ok yéninde iplik gerdirme diskinin sol tarafina dogru (1)
yonlendirin.

T
i
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Dikise hazirlik

> Ipligi elle sag igneye takin.
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Dikise hazirlik

Yanlis baski ayagi, dikis veya igne konumundan kaynaklanan igne kiriimasi

38

Eger baski ayad, dikis veya igne pozisyonu dogru degilse, igne baski ayagiyla veya dikis plakasiyla carpisabilir
ve kirilabilir.

> Zikzak ayagini takin.

> Dz bir dikis ayarlayin.

> igneyi orta konuma ayarlayin.

Bobin ipliginin sarilmasi

I
1

1 Masura Bashdi 3 Bobin Saricisinin Kastirilmasi

2 plik Kilavuzu 4 Makara pimi

> Kaygan ipliklerin yakalanmalarini veya kopmalarini engellemek icin, makara agini makaranin tzerine
cekin.

> Iplik makarasini ve uygun makara diskini makara tutucusuna yerlestirin. Makara tutucu izerindeki kiiclik
makara kapagini kullanin.

> Ipligi iplik kilavuzundan gecirin.
r/ \ —
t

> Ipligi masura sargini &n gerdirmesinin etrafindan ok yéniinde yénlendirin.
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Dikise hazirlik

> ipligin ucunu masura tzerindeki ic deliklerin birinden cekin ve bos masurayl masura sarma (nitesinin
Uzerine yerlestirin.

— «Baslat/Durdur» butonu yanip séner ve sarmayi simgeleyen gosterge gorindr.

> ligin ucunu bir elinizle sikica tutun.

> Sarma islemini birkac devir baslatmak ve sonra durdurmak icin, «Baslat/Durdur», butonuna basin; boylece
iplik masura Gzerinde sikici tutulur.
> Ipligin ucunu i¢ deligin yukarisinda kesin.
> Sarma islemine devam etmek icin «Baslat/Durdur» butonuna basin.
> Sarma islemini durdurmak icin «Baslat/Durdur».
> Masura sarma Unitesini sarma konumuna dogru sola itin.

39



Dikise hazirlik

iplik bobinin takilmasi

PG YA DUzensiz sekilde sariimis masuralar nedeniyle igne kirilmasi

Dizensiz sarilan masuralar, yanlis iplik gerginligine yol acabilir veya ignelerin kirllmasina neden olabilir.
> Sadece duzgin sarilmis masuralar kullanin.

On kosul:

o igne yukari kaldirilr.
e Baski ayagi kaldirilir.
e Makine kapalidir.

> Masura kapagini acmak icin, kolu saga dogru itin ve masura kapagini cikarin.

>

>

> Masuray hafifce bastirin.
> Ipligi masura iplik kilavuzunun icine sokmak icin ok isaretlerini takip edin.
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> Fazla ipligi kesmek icin, ipligin ucunu alin ve iplik kesicinin Uzerine (2) dogru cekin.

> Masura kapagini takin.

Dikise hazirlik

41



Kurulum Programi

3  Kurulum Programi

3.1 Dikis ayarlari

Ust iplik gerginliginin ayarlanmasi

Ayar Programinda st iplik gerginligindeki degisiklikler tim dikis desenlerini etkiler. Ust iplik gerginliginin
bagimsiz olarak degistirilmesi islemi o anda secili olan dikisler icin de yapilabilir.

> Tikla «Kurulum Programi».

> Tikla «Dikis ayarlari».

> Tikla «Ust iplik Gerginligi».
> Ust iplik gerginligini ayarlayin.

Maksimum dikis hizinin ayarlanmasi

Bu fonksiyonu, maksimum hizi dustrmek icin kullanabilirsiniz.

> Tikla «Kurulum Programi».

> Tikla «Dikis ayarlari».

> Tikla «Maksimum Dikis Hizi».
> Maksimum dikis hizini ayarlayin.

Saglamlastirma dikislerinin programlanmasi

Eger fonksiyon desenin basinda devreye sokulursa, ipligin kesilmesinden sonra otomatik olarak 4
saglamlastirma dikisi yapilir.

> Tikla «Kurulum Programi».

> Tikla «Dikis ayarlari».

> Saglamlastirma dikislerini devreden cikarmak icin digmeye tekrar basin.
> Saglamlastirma dikislerini devreye sokmak icin digmeye tekrar basin.
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Kurulum Programi

Baski ayagi havada durma yiiksekligini ayarlama

Baski ayagini havada tutma yuksekligi, kumas kalinhigina goére 1 ile en fazla 6 mm arasinda ayarlanabilir.

> «Kurulum Programi» simgesine dokunun.

> «Dikis ayarlari» simgesine dokunun.

> «Butonlar ve simgeler programi » simgesine dokunun. igne durdurucu asagidayken havada kalma
pozisyonuna kaldirilmis baski ayagini devre disi birakmak icin tekrar butona dokunun.

> «Baski ayaginin havada durma pozisyonunu programla» simgesine dokunun.
> Dikis plakasi ile baski ayagi arasindaki mesafeyi ayarlamak icin «Ust Coklu Fonksiyon diigmesini» veya
«Alt Coklu Fonksiyon diigmesini » cevirin ya da «-» veya «+» simgelerine dokunun.

«Emniyet» butonunun programlanmasi
Programlanabilen emniyet dikislerinin sayisi ve tirQ.

Pratik dikisler icin saglamlastirma dikislerinin sayisi, ekranin (1) Ust kisminda programlanabilir.

Dekoratif dikislerin veya dikis deseni kombinasyonlarinin saglamlastiriimasi, ekranin (2) alt kisminda
programlanabilir.

> «Kurulum Programi» simgesine dokunun.

> «Dikis ayarlari» simgesine dokunun.

> «Program Butonlari ve Simgeleri» simgesine dokunun.

«Program guvenligi» simgesine dokunun.

>
> Pratik dikisler icin birbirini yakin takip edecek sekilde saglamlastirma ipliklerinin sayisini programlamak icin

ekranin (1) Gst kismindaki «-» veya «+» simgelerine dokunun.
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Kurulum Programi
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>

Dekoratif dikisler ve kombine dikisler icin otomatik saglamlastirmayi etkinlestirmek amaciyla
«Saglamlastirma» simgesine dokunun.

Birbirini yakin takip edecek sekilde saglamlastirma dikislerinin sayisini programlamak icin ekranin (2) alt
kismindaki «-» veya «+» simgelerine dokunun.

Dekoratif ve kombine dikisler icin otomatik saglamlastirmayi devre disi birakmak amaciyla tekrar
«Saglamlastirma» simgesine dokunun.

Secilis olan deseni ucta saglamlastirmak icin «Desen ucu» simgesine dokunun.

— Makine, desenin ucunu saglamlastirir ve durur.

Desen ucunda saglamlastirmayi devre disi birakmak igin, tekrar «Desen ucu» simgesine dokunun.

«iplik kesici» butonunun programlanmasi

iplik kesmenin gerceklesmesinden énce otomatik emniyete alma programlanabilir.

>

«Kurulum Programi» simgesine dokunun.

«Dikis ayarlari» simgesine dokunun.

«Program Butonlari ve Simgeleri» simgesine dokunun.

«iplik kesici programi» simgesine dokunun.

Kesmeden 6nce 4 saglamlastirma dikisini etkinlestirmek icin «Saglamlastirma» simgesine dokunun.
Emniyet dikisi sayisini programlamak igin «—» veya «+» simgelerine dokunun.
Otomatik saglamlastirmayi devre disi birakmak icin tekrar «Saglamlastirma» simgesine dokunun.

igne asagida duracak sekilde baski ayagi pozisyonunun ayarlanmasi

igne asagidayken, igne asagi pozisyonda programlandiginda baski ayagi havada kalma pozisyonuna
yUkseltilir.

>

«Kurulum Programi» simgesine dokunun.

«Dikis ayarlari» simgesine dokunun.

«Butonlar ve simgeler programi » simgesine dokunun.igne durdurucu asagidayken havada kalma
pozisyonuna kaldirilmig baski ayagini devre disi birakmak igin tekrar butona dokunun.

«igne asagida duracak sekilde Baski ayagi pozisyonunu ayarla» simgesine dokunun.

igne asagida dururken havada kalma pozisyonuna yikseltilmis baski ayagini etkinlestirmek icin diigmeye
dokunun.

igne asagida dururken havada kalma pozisyonuna yikseltilmis baski ayagini devre disi birakmak icin
tekrar digmeye dokunun.

2023-06 TR 5020077.40A.19



2023-06 TR 5020077.40A.19

Kurulum Programi

«Hizh ters» butonunun programlanmasi

«Ters dikis» veya «Geri dikis» secilebilir.

> «Kurulum Programi» simgesine dokunun.

> «Dikis ayarlari» simgesine dokunun.

> «Program butonlarina ve simgelerine» dokunun. igne asagida dururken havada kalma pozisyonuna

kaldirlmis baski ayagini devre disi birakmak igin tekrar digmeye dokunun.

> «Hizli ters islemini programla» simgesine dokunun.

> Geri adimi etkinlestirmek icin «Geri adim» simgesine dokunun.

> Geri adimi etkinlestirmek icin «Geri adim» simgesine dokunun.

Programming the "Needle Up/Down" Button

The hovering height of the presser foot can be set for the sewing stop with the lower needle.

> Tap «Kurulum Programi».

> Tap «Dikis ayarlari».

> Tap «Programming Buttons and Icons».
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r

>

>

To set the hovering height of the lower needle to 2 mm, tap «Presser Foot Hovering Height 2».

To set the hovering height of the lower needle to 6 mm, tap «Presser Foot Hovering Height 6».

DIKKAT! If the ruler foot is being used, the presser foot hovering height may be maximum 2 mm,

in order to avoid a collision with the needle holder.

Ayak kumandasinin 6zel olarak programlanmasi

«igne yukar/asagi» simgesi etkinlestirildiginde, ayak kumandasin bir geri tekme yoluyla igne yukari kaldirilir
veya asadi indirilir. Alternatif olarak, baski ayagr konumlandirilabilir, iplik kesilebilir ve otomatik emniyete alma
programlanabilir.

>

«Kurulum Programi» simgesine dokunun.

«Dikis ayarlari» simgesine dokunun.

«Ayak kumandasini programla» simgesine dokunun.

— Varsayilan olarak «igne yukari/asagi» simgesi etkinlestirilir.

— Ayak kumandasi Gzerindeki arka tekmelik igneyi yukariya kaldirir veya asagiya indirir.

Arka tekmeligi programlamak igin «Arka tekmeligi programla» simgesine dokunun.

Geri tekme yoluyla otomatik saglamlastirmayi etkinlestirmek icin «Saglamlastirma» simgesine dokunun.
Emniyet dikisi sayisini programlamak igin «—» veya «+» simgelerine dokunun.

Geri tekme yoluyla otomatik saglamlastirmayi devre disi birakmak icin tekrar «Saglamlastirma» simgesine
dokunun.

Geri tekme yoluyla otomatik iplik kesmeyi etkinlestirmek icin«iplik kesme» simgesine dokunun.

Ayak kumandas tizerindeki bir geri tekme yoluyla iplik kesmeyi devre disi birakmak icin tekrar «iplik
kesme» simgesine dokunun.

Baski ayaginin, arka tekmelik yoluyla asagida kalmasi icin «Baski ayagini konumlandir» simgesine

dokunun.

Baski ayaginin arka tekmelik yoluyla yukarida kalmasi icin «Baski ayagini konumlandir» simgesine tekrar

dokunun.

— Eger «iplik kesme »ve «Saglamlastirma» olmadan «baski ayagi pozisyonu »etkinlestirilirse, fonksiyon
baski ayagini havada kalma pozisyonuna veya en yUksek pozisyona (12 mm) hareket ettirebilir.

Kumas kalinhiginin él¢iimii

Makine, dikis yaparken, mevcut kumas kalinligini strekli olarak kontrol eder ve kumasin dengeli sekilde
beslenmesi amaciyla uygun bir baski ayagi baskisi ayarlar.

a > «Kurulum Programi» simgesine dokunun.
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Kurulum Programi

«Dikis ayarlari» simgesine dokunun.

Baski ayadi baskisi otomatik telafisini etkinlestirmek icin, «Kumas kalinligi 6lcim» simgesine dokunun.
Baski ayagi baskisi otomatik telafisini devre disi birakmak igin, tekrar «Kumas kalinhigr élcimi» simgesine
dokunun.

Genel balansi ayarlama

Farkli kumaslar, iplikler ve dengeleyiciler, programlanmis dikis desenlerini etkileyebildiklerinden dogru
dikilemezler. Elektronik balans bu sapmayi dizeltebilir ve dikis deseni secilmis kumasa gore ideal sekilde
ayarlanabilir.

>
>

Bir dikis deseni veya alfabe secin.
"Kurulum Programi" simgesine dokunun.

"Dikis ayarlar" simgesine dokunun.

"Balans" simgesine dokunun.

— Dikis deseninin 6n gérinimd gosterilir.

Dikis deseninin boylamasina yéniini diizeltmek icin, «Ust Coklu Fonksiyon digmesini» asagiya dogru,
dikis deseninin 6n gérindmi kumas tzerine dikilmis dikis deseniyle uyusuncaya kadar dénduran.
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Kurulum Programi

3.2 Kisisel ayarlarin secilmesi

> «Kurulum Programi» simgesine dokunun.

> «Kisisel ayarlar» simgesine dokunun.
> Arzu ettiginiz ekran rengini segin.

3.3 Fonksiyonlarin izlenmesi

Ust iplik gostergesinin etkinlestirilmesi

> Tikla «Kurulum Programi».

> Tikla «Fonksiyonlarin izlenmesi».

> Ust iplik gostergesini devre disi birakmak icin ekranin tst kisminda digmeye basin.
> Ust iplik gostergesini etkinlestirmek icin diigmeye tekrar dokunun.

Bobin iplik gostergesinin etkinlestiriimesi

> Tikla «Kurulum Programi».

> Tikla «Fonksiyonlarin izlenmesi».

> Masura ipligi géstergesini devre disi birakmak igin ekranin alt kismindaki anahtara dokunun.
> Masura ipligi gostergesini etkinlestirmek icin anahtara tekrar dokunun.
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Kurulum Programi

3.4 Ses agma/kapama

> «Kurulum Programi» simgesine dokunun.

> Genel olarak sesli sinyalleri devre disi birakmak icin «Ses agma/kapama» simgesine dokunun.
> Genel olarak sesli sinyalleri devre disi birakmak icin tekrar «Ses acma/kapama» simgesine dokunun.

3.5 Makine ayarlar

Ekran parlakligini ayarlama

Ekran parlaklidi, bireysel ihtiyaclariniza gére ayarlanabilir.

> Tikla «Kurulum Programi».

> Tikla «Makinenin Ayari».

> Tikla «Ekran Ayarlari».
> Ekranin Gst kismindaki ekranin parlakligini ayarlayin.

Dikis 1s1ginin ayarlanmasi
Dikis 1s1ginin parlakhigini bireysel ihtiyaclariniza gére ayarlayabilirsiniz.

> Tikla «Kurulum Programi».

> Tikla «Makinenin Ayari».

> Tikla «Ekran Ayarlari».
> Ekranin alt kismindaki dikis 1s1ginin parlakligini ayarlayin.

> Dikis 1s1gin1 kapatmak icin anahtara dokunun.
> Dikis 151gin agmak igin anahtara tekrar dokunun.
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Ekranin kalibrasyonu

Lutfen bu konuya ilgili ek bilgi icin, kullanim kitabinin sonundaki ariza tespit kisminin altinda yer alan bélime

bakin.

> Tikla «Kurulum Programi».

> Tikla «Makinenin Ayari».

> Tikla «Kalibrasyon Ekrani».
> Dokunmatik ekran kalemini kullanarak sirayla carpi isaretlerine dokunun.

N

N

Temel ayarlara geri doniis

UYARI: Bu fonksiyonun kullaniimasi ézel olarak yapilmig bittn ayarlari silecektir.

> «Kurulum Programi» simgesine dokunun.

> «Makine ayarlari» simgesine dokunun.

> «Fabrika ayarlari» simgesine dokunun.

> Dikis icin varsayilan ayarlara dénmek icin «Onayla» simgesine dokunun.

> «Fabrika ayari hepsi» simgesine dokunun.

> «Onayla» simgesine dokunun ve bittn fabrika ayarlarini geri ddnmek icin makineyi yeniden baslatin.
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Kurulum Programi

Aygit yazilimi versiyonunun kontrol edilmesi

Makinenin aygit yazilimi versiyonu gosterilir.

> «Kurulum Programi» simgesine dokunun.

> «Makine ayarlari» simgesine dokunun.

> «Yazilim versiyonu» simgesine dokunun.

Dikislerin toplam sayisinin gézden gecirilmesi

Bir bernette bayisi tarafindan gergeklestirilen son servisten bu yana makinenin toplam dikis sayisi ve ilmek
sayisi izlenir.

@Bir servisten sonra 4.000.000 dikis, sembol makinenin bir bernette bayisi tarafindan bakiminin yapilmasi

gerektigini belirtir.

> «Kurulum Programi» simgesine dokunun.

> «Makine ayarlari» simgesine dokunun.

> «Yazilim versiyonu» simgesine dokunun.
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4 Sistem ayarlan

4.1 Eco modunun kullanimi

Calismaya uzun sure ara verilecekse makine gii¢ tasarrufu moduna ayarlanabilir. Ekranda hicbir sey secilemez

ve makine baslatilamaz.

> Tekrar «eco» simgesine dokunun.
— Ekran uyku moduna gecer. Gii¢ tuketimi azalir ve dikis 1511 kapanir.

| ¥

> Ekran Gzerindeki yesil «eco» simgesine ¢cabuk tiklayin.
— Makine kullanima hazirdir.

4.2 Yaraticat Danismanin ¢agrilmasi

Yaratici Danisman, dikis projelerinize destek olmak icin karar vermenize yardimci bilgiler saglar. Kumas ve
arzu edilen dikis projesini girdikten sonra, uygun igneler, baski ayaklari vs. konusunda éneriler gortntalenir.

> «Yaratic Danisman» simgesine dokunun.
> Dikilecek kumasi secin.

1 Hafif dokuma kumaslar 7 AQgr trikolar

2 Orta agirlikta dokuma kumaslar 8  Sahte kurk/kaplamali sahte kirk
3 Agir dokuma kumaslar 9  Havlu

4 Kot 10  Havh dokuya sahip kumas

5 Hafif trikolar 11 Derive vinil

6 Orta agirlikta trikolar 12 File ve Dantel
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> Dikis projesini segin.
— Dikis otomatik olarak degistirilir, fakat buttn diger ayarlarin kullanici tarafindan yapilmasi gerekir.

| 7om

E Polyester 120/2

R oA

1 Dikisler 6  Yaratia dikis

2 Kenarlarin bitirilmesi 7 Makineyle kapitone

3 Kor dikis regme 8  Serbest hareketle dikis
4 llikler 9  Aplike

5 Fermuarlar

52

70H

Cotton 60/2

1 Onerilen dikis numarasi 4 Onerilen baski ayagi
2 Onerilen igne 5 Onerilen ilik
3 Onerilen iplik 6 Onerilen tela

> Makinenin ayarlarini kullanim kitabina uygun olarak yapin.

4.3 Degisikliklerin «clr» ile iptal edilmesi
Motiflerde degisiklikler temel ayara getirilebilir. Kisisel bellege ve izleme fonksiyonlarina kaydedilen motifler
istisnadir.

> Tikla «Ayarlari Sil».

clr
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5 Yaratia dikis

5.1 Dikis secim meniisiine genel bakis

1 «Pratik Dikisler» 4 «ilikler»
2 «Dekoratif Dikisler» 5  «Kapitone Dikisler»
3 «Alfabeler» 6 «Kisisel Bellek»

Bir dikis deseninin secilmesi

Bir dikis deseni, bir alfabe veya bir ilik secin.

Birden fazla dikis desenin géruntulenmesi icin «Kaydirma» (1) simgesine dokunun.

Goruntd olcegini artirmak igin «Butun dikis desenlerini goster» (2) simgesine dokunun.

Dikis deseni géruntusind kigultmek igin tekrar «Butun dikis desenlerini gérintile» simgesine (2)
dokunun.

09 Q > Dikis sayisini girmek suretiyle dikis desenin secmek icin «Dikis deseni sayisi giris» (3) simgesine dokunun.
— Eger dikis desenini girerken «!11» isareti gérindrse, dikis deseni Kombinasyon modunda kullanilamaz.

i

>
>
>
>

— Eger dikis desenini girerken «???» isareti gérinurse, dikis deseni mevcut degildir.

2023-06 TR 5020077.40A.19
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5.2 Cift besleme (DF)

@ Baski ayagi baskisini kumasa gore ayarlamaniz tavsiye edilir. Kumas ne kadar kalinsa, baski ayagi baskisi

da o kadar dusuktur.

Cift Besleme, kumas ayni anda hem yukaridan hem asagida besler. Bu, purizstiz ve ince malzemelerde bile

ileriye dogru dengeli ve dikkatli besleme saglar. Cizgili ve kareli desenler, dengeli besleme sayesinde
muikemmel sekilde eslestirilebilir.

Cift Besleme Uygulamasi

Genel olarak, Cift Besleme asagidaki dikis projeleri icin kullanilir:

Dikis: Derzler, fermuarlar gibi zor kumaslarin kullanildigi buttn dikis uygulamalari.
Yama isi: Dogru seritler, bloklarla ve 7 mm’ye kadar dikis genisligine sahip dekoratif dikislerle.
Aplikeler: Seritler ve verev biye tzerinde dikis

Calismasi zor kumaslar:

Normalde hav yoénlne gore dikilen kadife

Havlu kumas

Jerse, 6zellikle trikoya saat yonunde dikis yaparken
Sahte kirk veya kaplamali sahte kdrk

Kumaslarin yapagd turleri

Tirtikli kumaslar

Seritler ve damalar

Desen tekrarlarina sahip perdelik kumaslar

«Yapiskan» kumaslar sunlardir:

Taklit deri, kaplama kumaslar

Cift Besleme kullanin

@ Cift Besleme ile calisirken, yalnizca arka acikligi olan baski ayaklarini kullanin.

>
>

>
>

Baski ayagini kaldirin.
DF mekanizmasini, yerine oturup tik sesi gelinceye kadar baski ayaginin arkasinin altina dogru ileri
savurun.

Baski ayagini kaldirin.
DF mekanizmasini asagi dogru cekin ve yerinden ¢ikmasi icin arkaya dogru savurun.
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5.3 Hizin diizenlenmesi

Dikis hizi, strgtyle sonsuz degiskenlikte ayarlanabilir.

> Dikis hizini yavaslatmak icin stirgliyti sola dogru hareket ettirin.

> Dikis hizini artirmak igin strgtyt saga dogru hareket ettirin.

5.4 Ust iplik gerginliginin ayarlanmasi

Ust iplik geriliminin varsayilan ayari, dikis deseni secildiginde otomatik olarak yapilir.

Farkli iplik tarleri kullanildiginda, Ust iplik tansiyonu degisebilir. Bu nedenle, Ust iplik gerginligini dikis
projesine ve ayrica arzu ettiginiz dikis desenine uygun olarak ayarlamaniz gerekebilir.

Ust iplik gerginligi ne kadar fazlaysa, Ust iplik o kadar sikidir ve masura ipligi kumasin Ustiine dogru cekilir.
Ust iplik gerginligi distik oldugunda, Ust iplik daha az sikidir ve masura ipligi yukariya daha az cekilir.

Ust iplik gerginliginin degistirilmesi mevcut dikis desenini etkiler. Dikis icin Ust iplik gerginliginde kalici
degisiklikler Kurulum Programinda yapilabilir.

> Tikla «Ust iplik Gerginligi».
> Ust iplik gerginligini artirmak veya azaltmak icin dokunmatik ekran kalemini/parmagi kullanarak stirgiyu
ekran Uzerinde hareket ettirin.

1 iplik gerginliginin kalici olarak degistirilmesi

2 Mevcut nakis motifinin iplik gerginligi

5.5 Dikis desenlerinin diizenlenmesi

Dikis genisliginin degistirilmesi

> Dikis genisligini daraltmak icin «Ust Cok islevli diigmeyi» sola cevirin.

> Dikis genisligini genisletmek icin «Ust Cok islevli diigmeyi» saga cevirin.
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> Baska ayar seceneklerini cagirmak icin, «Dikis genisligi» ikonuna dokunun (1).

Dikis uzunlugunu degistirilmesi

> Dikis uzunlugunu kisaltmak icin «Alt Cok islevli digmeyi» sola cevirin.
> Dikis uzunlugunu uzatmak icin «Alt Cok islevli digmeyi» saga cevirin.
> Diger ayar seceneklerini cagirmak icin «Dikis uzunlugu» (1)'e dokunun.

Balansin duizeltilmesi

Farkli kumaslar, iplikler ve dengeleyiciler, programlanmis dikis desenlerini etkileyebildiklerinden dogru
dikilemezler. Elektronik balans bu sapmayi duzeltebilir ve dikis deseni secilmis kumasa gore ideal sekilde
ayarlanabilir.

> Bir dikis deseni veya alfabe secin.
> Dikis desen dikilmesi
> Tikla «i-Dialog».
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> Tikla «Balans».
— Dikis deseninin 6n gérinumd gosterilir.

> Dikis deseninin uzunlamasina yoniini diizeltmek icin, «Ust Cok islevli digmesini» asagiya dogru, dikis
deseninin 6n gérinima kumas Gzerine dikilmis dikis deseniyle uyusuncaya kadar dénddrin.

> Degistirilen Denge ayarlari, «Kisisel Bellek» ‘de her dikis icin kaydedilebilir.

> Degistirilen Denge ayarlari sadece «Ayarlari Sil» ‘e basilincaya veya makine kapatilincaya kadar gecerli
kalirlar.

Desen tekrarinin programlanmasi

> Bir dikis modeli veya alfabesi secin.
> «i»-Diyalog simgesine dokunun.

> Dikis desenini tekrarlamak icin «Deseni tekrarla»simgesine bir kere dokunun.

> Dikis desenini 9 kereye kadar tekrarlamak icin iki defadan 9 defaya kadar «Deseni tekrarla» simgesine
dokunun.
— Programlanmis sayida desen dikildikten sonra makine otomatik olarak durur.

> Dikis sonunda bir adim dikisini saglamlastirmak icin «Saglamlastirma» simgesi etkinlestirilir.
- > Saglamlastirmayi devre disi birakmak icin «Saglamlastirma» simgesine dokunun.

Dikis desenlerinin ayna gorintiisii

> Bir dikis deseni veya alfabe segin.
> Tikla «i-Dialog».

> Dikis desenini soldan saga donduirmek icin «Gortinimu soldan/saga donddr»‘e dokunun.

> Dikis desenini dikis yéninn tersine dogru déndirmek icin «Gérinimu yukaridan/asagiya
dondir»’edokunun.
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Dikis deseni uzunlugunun diizenlenmesi

Saten dikis deseni kategorisinden dikisler uzunlamasina uzatilabilir veya kisaltilabilir.

>
>

\Y%

Bir dikis modeli secin.
«i»-Diyalog simgesine dokunun.

«Dikis deseni uzunlugunun dizenlenmesi» simgesine dokunun.

Dikis deseninin uzunlugunu tespit etmek icin «+»/«-» simgeleriyle (1) strglyl hareket ettirin veya bu
simgelere dokunun.

Dikis deseninin yogunlugunu tespit etmek icin «+»/ «-» simgelerine (2) dokunun.

Kahici Hizh ters dikis

>
>

>

Bir dikis deseni veya alfabesi secin.
«i»-Diyalog simgesine dokunun.

Kalici sekilde geriye dogru dikis yapmak icin «Kalici geri dikis» (1) simgesine dokunun.

Geri adimlama

> Bir dikis deseni, alfabe veya ilik secin.

>

«i»-Diyalog simgesine dokunun.

> Dikisleri geri adimlamak icin «Geri adimlama» (2) simgesine dokunun.
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5.6 Dikis desenlerinin kombine edilmesi

Kombi moduna genel bakis

1 «Dikis Genisligi» 3 «Kombinasyon Modu/Tekli Mod»

2 «Dikis uzunlugu» 4 Kombinasyon icindeki 6zel dikis deseni

Dikis deseni kombinasyonlarinin olusturulmasi

Kombi modunda, dikis desenleri ve alfabeler isteginize gére kombine edilebilir. Her kombinasyon, 20 taneye
kadar dikis tutabilir. Stitch Designer (dikis Tasarimcisi)’'nda yaratilan desenler, desen kombinasyonlarinda
entegre edilemezler.

> «Tekli/Kombinasyon modu » simgesine (3) dokunun.
+ > lstediginiz dikis desenlerini secin.
> Tek moduna geri donmek icin tekrar «Tek/Kombi modu» simgesine dokunun.

Bir tek dikis deseninin diizenlenmesi

> Bir dikis deseni kombinasyonu yaratin.
> Tek bir dikis deseni secmek icin, dikis deseni kombinasyonu icinde arzu ettiginiz pozisyona (1) dokunun.

@ > Tek dikis desenini diizenlemek icin, «i-Dialog» ‘a dokunun.

2023-06 TR 5020077.40A.19
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Bir tek dikis deseninin silinmesi

> Bir dikis deseni kombinasyonu yaratin.
> Bir tek dikis deseni secmek icin, dokunmatik ekran kalemiyle/parmaginizla dikis deseni kombinasyonu

icinde istediginiz pozisyona (1) dokunun.

> «i»-Diyalog simgesine dokunun.

> Tek tek dikis desenlerini silmek icin «Sil» simgesine dokunun.

Bir tek dikis deseninin eklenmesi

> Basinda bir dikis deseni eklemek amaciyla, dikis deseni grubunun en énine gidin ve ikinci Ust oka (1)

basin.
— Ust oklarin ikisi de etkin degildir.

> Bir yeni dikis deseni ekleyin.

> Bir dikis deseni kombinasyonu yaratin.
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>

Dikis deseni kombinasyonu icinde arzu ettiginiz pozisyona (2) dokunun veya bir tek dikis deseni se¢cmek
icin kaydirma okuna (3) dokunun.

Bir dikis deseni kombinasyonunun yansitilmasi

5O He

>

Bir dikis deseni kombinasyonu yaratin.
«i»-Diyalog simgesine dokunun.
«Komple kombinasyonu duizenle» simgesine dokunun.

Butln dikis deseni kombinasyonunu soldan saga dogru yansitmak icin «Gérinimu soldan/saga yansit»
simgesine dokunun.

Degisiklikleri fabrika ayarina geri déndirmek icin tekrar « Gortinima soldan/saga yansit» simgesine
dokunun.

Desen tekrarinin programlanmasi

Bir dikis deseni kombinasyonu yaratin.
«i»-Diyalog simgesine dokunun.
«Komple kombinasyonu diizenle» simgesine dokunun.

Dikis deseni kombinasyonunu tekrarlamak igin «Deseni tekrarla» simgesine dokunun.

— Kombinasyonun en ucunda «Saglamlastirma» etkinlestirilir.

Dikis deseni kombinasyonunu 9 defaya kadar tekrarlamak icin tekrar «Deseni tekrarla» simgesine
dokunun.

«Deseni tekrar» simgesine dokunun ve bir rakam yerine «X» gérininceye kadar basili tutun.

Bir dikis deseni kombinasyonunun emniyete alinmasi

Dikis deseni kombinasyonun ucundaki dikisleri saglamlastirma etkinlestirilir.

>

_‘}.\J-
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Dikis deseni kombinasyonunun ucunda saglamlastirmayi devre disi birakmak icin «bittiin kombinasyonun
ucunda saglamlastirma» simgesine dokunun.

Bir dikis deseni kombinasyonu yaratin.

«i»-Diyalog simgesine dokunun.

«BUtin kombinasyonu dizenle» simgesine dokunun.

«Emniyet» simgesine dokunun.
— Dikis deseni kombinasyonunun tek tek her deseni basta veya sonda emniyete alinabilir.
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Bir dikis deseni kombinasyonunun kaydedilmesi

Bagimsiz olarak yaratiimis dikis deseni kombinasyonlarini yeniden kullanmak icin, bunlar «Kisisel
Bellek»klasorune kaydedilebilirler.

> Bir dikis deseni kombinasyonu yaratin.
> Tikla «Kisisel Bellek».

> Tikla «Dikis desenini kaydet».

> Dikis deseni kombinasyonunu kaydetmek icin «Onayla»'e dokunun.

Bir dikis deseni kombinasyonunun yiiklenmesi
> Tikla «Kombinasyon Modu/Tekli Mod».

> Tikla «Kisisel Bellek».

> Tikla «Bir dikis deseni kombinasyonunun yiklenmesi».
> Bir dikis deseni kombinasyonu secin.

Bir dikis deseni kombinasyonunun lizerine yazilmasi

> Bir dikis deseni kombinasyonu yaratin.
> Tikla «Kisisel Bellek».

> Tikla «Dikis desenini kaydet».
Uzerine yazilacak dikis deseni kombinasyonunu secin.
Dikis deseni kombinasyonunun Uzerine yazmak igin «Onayla»'e dokunun.

vV Vv

Bir dikis deseni kombinasyonunun silinmesi

> Bir dikis deseni kombinasyonu yaratin.
> Tikla «i-Dialog».
> Tikla «Tam Kombinasyonu Duzenle».

> Tikla «Sil».

\%

Tikla «Onayla».

5.7 Dikis desenlerinin yonetilmesi
Dikis desenlerinin kisisel bellege kaydedilmesi

Dosyalama sistemi «Kisisel hafizasina» , herhangi bir dikis deseni ve ayri ayri dizenlenmis olanlar
kaydedilebilir..

> Dikis deseni, alfabe veya ilik secin.
> Dikis desenini diizenleyin.
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> «Kisisel hafiza» simgesine dokunun.

> «Dikis desenini kaydet» simgesine dokunun.

> «Onayla» simgesine dokunun.

Kisisel bellekteki dikis desenlerinin lizerine kaydederek iptal etme islemi

On kosul:
e Dikis deseni kisisel bellege kaydedilir.

> Dikis deseni, alfabe veya ilik secin.
> Dikis desenini diizenleyin.
> «Kisisel hafiza» simgesine dokunun.

> «Dikis desenini kaydet» simgesine dokunun.

> Uzerine yazilarak iptal edilmesi gereken dikis desenini secin.

> «Onayla» simgesine dokunun.

Dikis desenlerinin kisisel bellekten yiklenmesi

On kosul:
e Dikis deseni kisisel bellege kaydedilir.

> «Kisisel hafiza» simgesine dokunun.

> «Dikis desenini yukle» simgesine dokunun.
> Bir dikis deseni secin.

Dikis desenlerinin kisisel bellekten silinmesi

On kosul:
e Dikis deseni kisisel bellege kaydedilir.

> «Kisisel hafiza» simgesine dokunun.

> «Sil» simgesine dokunun.
> Bir dikis deseni secin.
> «Onayla» simgesine dokunun.
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6 Pratik Dikisler

6.1 Genel Bakig Pratik dikisler

Pratik Dikisler

Dikis Dikis sayis! Adi Tanimi

desenleri

i 1 Duz dikis Dikis yerleri ve st dikis.

|

% 2 Zikzak Dikis yerlerinin saglamlastiriimasi, kenarlarin

sulfile yapilmasi, esnek dikis yerlerinin
dikilmesi ve dantelin takilmasi.

3 Degisken overlok

Esnek kumaslarin bir defada dikilmesi ve
bitirilmesi.

Hareketli dikis

El dikisiyle onarma, kumaslarin onarilmasi,
kenarlarin saglamlastiriimasi.

M} 5 Sabitleme Programi Dikis yerlerinin baslangig ve bitislerinin diz

! dikisle emniyete alinmasi.

i 6 Uclt Diiz dikis Agir kumaslarda takviye edilmis dikis yerleri;

‘ GOrunur regmeler ve dikis yerleri.

§ 7 Uclt zikzak Agir kumaslarda takviye edilmis dikis yerleri;
Gorunar regmeler ve dikis yerleri.

% 8 Petek dikisi Esnek kumaslar ve recmeler icin. Masuradaki
esnek iple birlikte de kullanilabilir.

% 9 Kor dikis Gizli etek bastirma dikisleri, yumusak
jerselerde ve ince malzemede kabuklu kenar
efekti, dekoratif dikis yerleri.

E 10 Cift overlok Esnek kumaslarda bir asamada dikis ve

tamamlama.
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Dikis Dikis sayis! Adi Tanimi

desenleri

2 11 SUper esnek dikis Son derece stre¢ kumaslar icin. Her tip giysi
icin.

§ 12 Toplama dikisi Bircok kumas tipi; buzulen esnek, bitistiriimis
dikis yerleriyle blizgQ = iki baskili kenarin
bitistiriimesi ve birlikte dikilmesi, dekoratif
dikisler.

E 13 Strec overlok Esnek kumaslarda bir asamada dikis ve
tamamlama.

% 14 Triko dikisi Gorandr recmeler, ic camasirlarinda,
sUveterlerde gorinur dikis yerleri, jerse
onarimi.

g 15 Universal dikis Kece ve deri gibi sert kumaslar igin. Diz
birlestirme dikis yerleri, gérunur dikis yerleri,
lastik baglama, dekoratif dikis yerleri.

:Ej 16 Dikilmis Zikzak Kenar sonlandirma ve saglamlastirma, lastik

- takma, dekoratif dikis yeri.

g 17 Likra dikisler Likra kumaslar icin; DUz birlestirme dikis
yerleri ve re¢meler, ic camasirinda
saglamlastiriimis dikis katlamali dikis.

; 18 Strec dikisler Son derece stre¢c kumaslar icin; Spor giysi icin
acik dikis yeri.

E 19 Takviyeli overlok Orta agirlikta 6rme giysiler ve havlu kumaslar
icin. Overlok dikisleri, duz birlestirme dikisleri.

% 20 Orgli overlok Elde ve makineyle 6rilen kumaslarin tek
seferde dikilmesi ve bitirilmesi.

{ 21 Teyelleme dikisi Dikis yerleri ve recmeler icin.

WW“\H 22 Basit yama programi Deliklerin ve zarar gérmas kumaslarin
Orllerek onarilmasi.

23 Takviyeli Yama Onarilan deliklerin ve hasarli kumasin
Programi saglamlastiriimasi.
§ 24 Punteriz programi Cep acikliklarinin saglamlastiriimasi, kemer

kopralerinin dikilmesi.
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6.2 Diuz dikis yapilmasi

Dikis uzunlugunu dikis projesiyle eslestirin; 6rnegin, kot kumaslar icin uzun dikisler (yaklasik 3 — 4 mm),
narin kumaslar icin kisa dikisler (yaklasik 2- 2,5 cm) kullanin. Dikis uzunlugunu iplik boyutuyla eslestirin;

orn. Cordonnet ile kenar dikisi yaparken uzun dikisler (yaklasi 3-5 mm) kullanin.

On kosul:
Zikzak ayag@! (DA) takilir.

«Pratik dikisler» simgesine dokunun.
> Duz dikis No. 1'i secin.

>

6.3 Otomatik Emniyet Programiyla emniyete alma

Belirlenmis ileriye dogru dikilen 6 dikis ve geriye dogru dikilen 6 dikis nedeniyle, emniyete alma dizgunddr.

On kosul:

Zikzak ayag@i (DA) takilir.

«Pratik dikisler» simgesine dokunun.
Emniyet Programi No. 5 segin.

Ayak kumandasina basin.

— Makine otomatik olarak emniyete alir.

>
>

Arzu ettiginiz uzunlukta dikis yapin.
«Emniyet» digmesine basin.

Makine, otomatik olarak emniyet dikisi yapar ve emniyet programinin sonunda durur.

Pratik Dikisler
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6.4 Fermuarda dikis

Dikise baslarken kumas beslemesi zor olabileceginden, birkac dikis icin iplikleri sikica tutmaniz veya
kumasi hafifce geriye dogru cekmeniz veya énce 1 — 2 cm ters dikis yapmaniz tavsiye edilir.

V V.V V V V V V

V V.V V V V V V

Zikzak ayagi (DA) takin.

«Pratik dikisler» simgesine dokunun.

Dz dikis No. 1'i secin.

Fermuar uzunlugunu uzun dikislerle kapatin.

Dikis paylarini tek tek tamamlayin.

Dikis yerini GtUleyerek ayirin.

Fermuar uzunlugunu acin.

Kumasin katlanan kenarlarinin fermuarin ortasinda bulusmalarini saglamak icin fermuari kumasin altinda
teyelleyin.

Fermuar ayagini (JB) takin.
Fermuarin sol tarafini dikerken, tutucuyu kullanarak baski ayagi piminin sag tarafini sabitleyin.

Acik fermuarin sol tarafini yukaridan asagiya dogru dikin.
Fermuari uctan yaklasik 5 cm. kapatin.

Fermuarin alt ucu ve sag tarafi Gzerinden dikin.

Fermuar stirgtsinden énce durun.

igneyi alt konuma getirin.

Baski ayagini kaldirin.

Fermuarr agin.

Sag tarafta dikisi bitirin.
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> Tutturulan dikisi kaldirin.

[ S

=~

i

6.5 Uclii diiz dikis yapilmasi

Uclti duiz dikis, 6zellikle dayanikli dikis yerleri ve kot ve fitille kadife gibi sert, yogun dokunmus kumaslar icin
uygundur.

> Zikzak ayagi (DA) takin.

> «Pratik dikisler» simgesine dokunun.

> Ucli diiz dikis No. 6'yi secin.

1 Dz dikis 2 Uclu Doz dikis

6.6 Uclii zikzak dikis yapilmasi

Sert kumaslarda, 6zellikle kotlarda, sezlong kiliflarinda, tentelerde. Sik yikanan kumaslardaki recmeler.Once
re¢me kenarlarini tamamlayin.

> Zikzak ayagi (DA) takin.

> «Pratik dikisler» simgesine dokunun.

> Uclii zikzak No. 7'yi secin.
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6.7 Manuel yama
Her tip kumasta deliklerin veya asinmis yerlerin &riilerek onarilmasi icin.

Eger iplik Ustte goriinlyorsa ve kota bir dikis olusumuyla sonuclaniyorsa, dikis projesinin hareketini yavaslatin.
Eger kumasin ters tarafinda diigimler varsa, dikis projesini daha hizli hareket ettirin. iplik koptugunda, dikis
projesini daha istikrarli sekilde yénlendirin.
> Baski ayadi tutucusunu cikarin ve serbest hareket ayagini (RX) baski ayagr tutucusu cubuguna takin.

— Pim (1), igne sikistirma vidasinin (2) Gst tarafina dayanmalidir.

> Serbest hareketli nakis ayagini (RX) isaret parmaginizla asagidan sikica bastirin ve vidayi (3) sikin.

> «Pratik dikisler» simgesine dokunun.
> Duz dikis No. 1'i secin.
> Disliyi asa@iya indirin.
> Surme masay! takin.
> Dikis projesini yuvarlak nakis kasnagina (istege bagli aksesuar) kasnaklayin.
— Orgu alani esit olarak gerilmis halde kalir ve deforme olmaz.
> Soldan saga dogru dikin, kumasi baski uygulamadan elinizle dengeli bir sekilde yonlendirin.
> Yon degistirirken delik olusmasindan ve ipligin kopmasindan sakinmak igin egriler halinde hareket edin.

L

6.8 Otomatik yama ve Takviyeli yama

Basit Yama Programi No. 22, ¢zellikle asinmis veya zarar gérmus boélgelerin értlerek cabuk onarilmasi icin
uygundur. Yipranmis ve zarar gormus bolgeler icin bir astar olarak ince malzeme kullanmaniz veya bir
yapiskanli tela kullanmaniz tavsiye edilir. Basit Yama Programi No. 22, bltin malzemelerde boyuna kumas
cizgileri boyunca bulunan ipliklerin yerini alir. Eger yama bélgesinin bicimi bozulursa, balansla duzeltin.

Saglamlastirilmis Yama Programi No. 23, 6zellikle asinmis veya zarar gérmdis bolgelerin ortlerek cabuk
onarilmasi icin uygundur. Takviyeli Yama Programi No. 23, ipleri biitin malzemelerde boylamasina ve
enlemesine kumas ¢izgisi boyunca degistirir.

On kosul:

e Alt tabaka malzemesi teyel dikisleriyle yerine tespit edilir.

> Surguli ilik ayagini (R)) takin.
> «Pratik dikisler» simgesine dokunun.
> Saglamlastiriimis Yama Programi No. 23’0 secin.
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> Baski ayagini yirtigin ortasina indirin.

> llik ayagi Gizerindeki diigme tutucusunu arzu ettiginiz uzunluga ayarlayin. Bir yama sirasinin boyutu
degiskendir.
— Maksimum dikis uzunlugu 2.6 cm’dir (1 ing) ve maksimum dikis genisligi 7 mm’dir (9/32 in¢).

g |
g |
g |

=]

i —

dudd

= =
oo
1 Dikisin uzunlugu 3 Baslat
2 Dikis genisligi 4 Durdur

> igne, yamanacak bélgenin 2 mm (1/16 in¢) olacak sekilde kumasi konumlandirin.
> Baski ayagini asagiya indirin.

Baski ayagini indirirken, baski ayaginin éniine basmayin, aksi takdirde yama dogru yonde dikilmeyecektir.

'

2mm™_—~
a\

> Ust ipligi baski ayagindaki deligin icinden asagiya dogru yonlendirin.
> ilik kolunu miimkin oldugunca asagiya dogru itin.
— ilik kolu, ilik ayagr tzerindeki braketin altina konumlandirilir.
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> Ust ipligin ucunu sol elinizle tutun ve sonra dikis islemine baslayin.

> Eger dikis araligi dikmek icin cok fazlaysa, daha iyi bir dikis sonucu almak icin alani birkag kerede
dikmenizi (veya capraz dikmenizi) dneririz.
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6.9 Kenarlarin bitirilmesi

Zikzak dikis her tir kumasin sonlandiriimasi icin uygundur. ince malzemeler icin érerek onarma ipligi kullanin.

On kosul:
e Kumas kenari diz uzanmali, rulo yapmamalidir.

Zikzak ayagini (DA) takin.

Zikzak ayagini (DA) takin.

«Pratik Dikisler» simgesine dokunun.

Ne cok genis bir dikis ne de cok uzun bir dikis secin.

Kumasin kenarini, igne kumasa bir taraftan ve kenarin Gzerinden girip diger taraftan disari ¢ctkmasi icin
baski ayaginin ortasina dogru yonlendirin.

V V. V V V
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6.10 ikili overlok dikis islemi

Bir cifte overlok dikis, daha gevsek triko kumas icin ve dokuma kumasta capraz dikisler icin uygundur. Jarse
kumasla calisirken, 6rgti kumasin zarar gérmesini engellemek icin bir jarse igne kullanilmalidir. Streg
malzemeleri dikerken bir strec ignesi kullanin.

> Zikzak ayagini (DA) takin.
> «Pratik Dikisler» simgesine dokunun.
> ikili overlok No. 10'u segin.

6.11 Degisken overlok dikilmesi

Strec malzemeleri dikerken bir strec ignesi kullanin. Stre¢c malzemeleri dikerken bir strec ignesi kullanin.

> Overlok Ayagini (DI) takin.

> «Pratik Dikisler» simgesine dokunun.

> Cifte Overlok No.3"U secin.

> Kumasl, kumas kenarinin ayak kilavuzuna karsi gelecek sekilde dikin.

6.12 Dikis kilavuzu kullanarak kenar dikisi yapilmasi

Paralel genis Ust dikis cizgileri dikerken, dikis kilavuzunun bir dikilen ¢izgi boyunca yénlendirilmesini tavsiye
ediyoruz.

> Zikzak ayagdi (DA) takin.

> «Pratik dikisler» simgesine dokunun.

> Dz dikis No. 1'i secin.

> Dikis kilavuzunu baski ayaginin deliginin icine sokun.
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> Birinci sirayi dikin ve énceki dikis sirasi boyunca ilerleyen kilavuzla birlikte sonraki siralari dikmek icin
kumas Uzerinde hareket edin.

6.13 Bir dar re¢me dikisi

istege bagl aksesuar olan Recme ayagini (DG) takin.

«Pratik dikisler» simgesine dokunun.

Duz dikis No. 1'i secin.

Kumasin kenarini yaklasik 3 mm katlayin, sonra kumasin kenari boyunca yaklasik 5 cm kadar tekrar 3 mm
katlayin.

V V. V V

> Kumasin kenarini, kumasin sol tarafi baski ayaginin altina yukariya bakacak sekilde yerlestirin. Baski
ayaginin altindaki kumas, baski ayaginin genisliginden biraz az olmalidir.

4-5 dikis yapin.

igneyi ve baski ayagini yukari kaldirin.

Kumasi yaklasik 10-15 cm geriye dogru cekin. ipligi kesmeyin.

4 ipligi sol elinizde tutun. Kumasin kenarini, sag elinizi kullanarak recme ayagi Uzerindeki spiral kilavuzun
icine dogru cekin.

vV V V V

> Baski ayagini asagiya indirin.
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Re¢me ayaginin 6ntinde kumasin kesilen kenarini biraz katlayarak ve sola dogru tutarak dikise yavasca
devam edin. Kumasin kenarini recme ayagi Uzerindeki spiral kilavuzun icine dogru yénlendirin ve dikin.

6.14 Gizli kenar bastirma dikisi

Orta-agir arasi pamuk, yn ve karisik malzemelerde gizli recmeler icin.

Agir/orta agirlikta kumaslar Hafif kumaslar
—-|5mm|<— —>|5mm|<—
3
3
| ]
2
2
1
1 Dikisin sonlandiriimasi 3 Sag kumas tarafi
2 Sol kumas tarafi
On kosul:

V V.V V V V

Kumas kenarlari tamamlanir.

Gizli dikis ayagi (DM) takin.

«Pratik dikisler» simgesine dokunun.
Gizli Dikis No. 9"u segin.

Kumasi resimde gosterildigi gibi ters tarafi Gste gelecek sekilde katlayin.

Kumasi baski ayaginin arkasina yerlestirin.

igne tamamen sola gelecek sekilde elcarkini saat yéniinin tersine dogru déndarin.

igne, kumastaki katlamayi (3) sadece delmelidir. Eger boyle olmazsa, dikis genisligini uygun sekilde
ayarlayin.

Kilavuz dogrudan dogruya katlamaya dogru konumlanacak sekilde ayar dugmesini (1) cevirmek suretiyle
kilavuzu (2) ayarlayin.
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> Kumasl kilavuz kenari boyunca dikkatlice yonlendirirken yavasca dikis yapin.

6.15 Goriiniir kenar bastirma dikislerinin yapilmasi

GOrunlr regme bilhassa pamuklu, ylnli, sentetik ve karma elyaflardan yapilma trikoda esnek dikis yerleri igin
uygundur.

Nakis ayagini (JK) takin.

«Pratik dikisler» simgesine dokunun.

Triko dikis No. 14’0 secin.

Eger gerekiyorsa kenari Utlleyin ve teyelleyin.
Eger gerekiyorsa baski ayagi baskisini azaltin.
Sag tarafta istediginiz derinlikte kenar dikin.
Kalan kumasl ters tarafindan kesin.

V V.V V V V V

6.16 Teyel dikislerinin yapilmasi

Teyel dikisleriyle dikis yaparken, ince bir yama ipligi kullaniimasi énerilir. Bunu ¢ikarmasi daha
kolaydir.Mimkiin en uzun dikis 5 mm’dir. Onerilen dikis uzunlugu 3.5 — 5 mm'dir. Teyel dikisi, cok uzun dikis
uzunlugunun gerekli oldugu dikis projeleri icin uygundur.

Zikzak ayagi (DA) takin.

«Pratik dikisler» simgesine dokunun.

Teyel dikisi No. 21'i secin.

Dikis uzunlugunu segin.

Katmanlarin kaymasini énlemek igin kumas katmanlarini teyelleme yonine dik agida igneleyin.
Basta ve sonda 3 -4 saglamlastirma dikisi gerceklestirin.

V V.V V V V

76 2023-06 TR 5020077.40A.19



Pratik Dikisler

6.17 Kalin bolgeleri dikin.

> Zikzak ayagi (DA) takin.

— Baski ayaginin sol tarafindaki siyah buton, eger baski ayagini (1) indirmeden énce iceri dogru iterseniz,
baski ayagini yatay bir konuma kilitleyecektir. Bu, bir dikisin basina dengeli besleme saglar ve kotlarda
regme yaparken dikis Uzerine dikis yapildigi zaman oldugu gibi birkac kat kumas dikilmesini
kolaylastirir.

> En yuksek noktaya ulasildiginda, igneyi indirin ve baski ayagini kaldirin.
> Ayakucuna ve siyah ayar digmesine basin, baski ayagini indirin ve dikise devam edin.
— Siyah buton, birkac dikis yapmanizdan sonra otomatik olarak serbest kalir.

> Kumasi elle yonlendirirken ve katlanmis taraftan dogru dikis yaparken baski ayagini desteklemek icin,
baski ayaginin altindaki ignenin arkasindaki ytkseklik telafi aracindan (1) itibaren bir, iki veya (¢ tane
klguk plaka yerlestirin.

1 Yikseklik telafi araci

6.18 Dikis Koseleri

> Koseye ulasildiginda makineyi durdurun.

> igneyi kumasa batirin.

2023-06 TR 5020077.40A.19
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> Baski ayagini kaldirin.
> igneyi bir eksen olarak kullanin ve kumasi déndarin.
> Baski ayagini asagiya indirin ve dikise devam edin.
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7 Dekoratif Dikisler

7.1 Genel Bakis Dekoratif dikisler

Malzeme tirtine bagli olarak, malzemeye en uygun olacak basit veya daha karmasik dekoratif dikisler

secmelisiniz.

e Basit diz dikislerle programlanan dekoratif dikisler, bilhassa hafif malzemeler icin uygundur; érn.

Dekoratif dikis No. 142.

o Uclu duz dikislerle veya birkac saten dikisle programlanan dekoratif dikisler, 6zellikle orta agirlikta

malzemeler icin uygundur; 6rn. Dekoratif dikis No. 152.

e Saten dikislerle programlanan dekoratif dikisler, 6zellikle orta-agir malzemeler (6rn. Dekoratif dikis No.

142) icin uygundurlar.

Mukemmel bir dikis olusumu icin, Ust ve bobin ipligi icin ayni iplik renginin ve bir sabitleyicinin kullaniimasi
avantajli olacaktir. Havli veya uzun elyafli malzemelerde, malzemenin diiz tarafi Uzerinde, dikildikten sonra
kolayca ¢ikartilabilen bir ek ve suda ¢ézindr sabitleyici kullanmaniz tavsiye edilir.

Dekoratif dikis Dikis sayis! Adi

b 101-124 Saten dikisler
4

§ 125-132 Capraz Dikisler
% 133-153 Cicek dikisleri
g 154-218 Sus dikisleri

E 219-233 Yenilik
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7.2 Dikis yogunlugunun degistirilmesi

Saten dikislerde (6rn. No.101), dikis yogunlugu degistirilebilir. Daha buyuk bir rakam daha buyuk dikis bir
dikis mesafesi anlamina gelir; bir baska deyisle, dikis daha az yogunluklu olarak gerceklestirilir. Yiksek bir
dikis yogunlugu icin rakamin dustrilmesi gerekir. En dustk dikis yogunlugu 1'dir. Ayarlanan dikis desen
uzunlugu, dikis yogunlugunun degistirilmesiyle degismez.

> Saten dikisi segin.

> «i»-dialog simgesine dokunun..

> «Desen uzunlugunu/dikis yogunlugunu diizenle» simgesine dokunun.
> Dikis yogunlugunu artirmak icin (1) «-»‘e basin.
> Dikis yogunlugunu ddstrmek icin, (1) «+»'ya basin.

7.3 Capraz dikislerin yapilmasi

Gapraz dikis geleneksel bir tekniktir ve dekoratif dikis erimini genisletir. Eger bir keten dokusuna sahip kumas
Uzerinde capraz dikis yapilirsa, bunlar elle yapilmis capraz dikise benzerler. Capraz dikisler pamuklu nakis
ipligiyle yapilirsa, dikis deseni daha dolgun gérindr. Capraz dikisler 6zellikle ev désemeleri, giysilerde
sUslemeler ve genel olarak stsleme amaciyla kullanilirlar. Her takip eden cizgi birinci sirayi referans aldigindan,
birinci siranin duz bir ¢izgi halinde dikilmesi 6nemlidir.

\Y%

Zikzak ayagini (DA) veya Nakis ayagini (JK) veya Acik nakis ayagini (DN) takin (istege bagl aksesuar).
Dekoratif dikis No. 125-132'nin bir capraz dikisini secin ve dilediginiz gibi kombine edin.

Bir duz cizgi dikisi yapmak icin dikis kilavuzunu kullanarak birinci sirayi dikin.

ikinci sirayr birincinin yaninda ve baski ayaginin genisligi kadar bir mesafede veya dikis kilavuzu kullanarak
dikin.

vV V V

g % % 0% o¥
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8 Alfabeler

8.1 Genel Bakis Alfabe
Blok, Cift blok ve Yazi alfabeleri farkli boyutlarda, kicik ve byt harf olarak dikilebilir.

Bir mukemmel dikis olusumu icin, Ust ve masura iplikleri icin ayni iplik renginin kullanilmasi énerilir. Kumas,
ters taraftan nakis sabitleyiciyle saglamlastirilabilir. Havli veya tiyla kumaslarla (6rn. havlu kumas) calisirken,
kumasin diz tarafi Gzerinde suda ¢c6zUnur ek bir sabitleyici kullanin.

Dikis desenleri Adi

ABcabC Blok alfabe

ABCalbc Cift Blok

ALBEalc El yazisi (italik)

8.2 Yazi yaratilmasi

Arzu ettiginiz ipligi, orijinal kumasi ve orijinal sabitleyiciyi kullanarak bir test numunesi dikmenizi tavsiye
ederiz. Lutfen kumasin dengeli sekilde ve takilmadan ve carpmadan hafifce beslenmesini saglayin. Dikis
yaparken kumasi cekmeyin, itmeyin veya tutmayin.

> «Alfabe» simgesine dokunun.
> Font secin.

> Bir kombinasyon olusturmak icin, «Tek mod/Kombi modu» (1) simgesine dokunun.
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> Genisletilmis giris modunu agcmak icin «Harfleri géster» (2) simgesine dokunun.

> Harfi secin.
> Daha fazla harf gortnttlenmesi icin «Sola kaydirma» (3) simgesine dokunun.

> Girilen metnin harflerini tek tek silmek icin «DEL» simgesine dokunun.
> Genisletilmis giris modunu kapatmak icin, «Alfabe ekrani» (1) simgesine tekrar dokunun.

Alfabeler
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9 ilikler

9.1 iliklere Genel Bakis

Her buton, her amac ve her giysi icin dogru iligi yaratmak amaciyla, bernette b77 énemli sayida ilik
kombinasyonuna sahiptir. Buna karsilik gelen diigme otomatik olarak dikilir. Fistolar da dikilebilir.

ilik ilik numarasi Adi Tanimi

g 51 Standart ilik Orta-agir kumaslar, bluzlar, elbiseler ve
nevresimler icin.

g 52 Standart ilik dar Hafif-orta arasi agirlikta kumaslar,

bluzlar, elbiseler, cocuk ve bebek
giysileri, el isleri igin.

53 Strec ilik Pamuklu, yunld, ipekli ve sentetik
elyaflardan yapiima son derece esnek
jarse icin.

{! 54 Normal punterizli Orta-agir kumaslar, elbiseler, ceketler,
yuvarlak ilik paltolar ve yagmurluklar icin.
ﬂ 55 Yatay punterizli Her tar farkli malzemeden orta-agir arasi
yuvarlak ilik kumaslar icin;elbiseler, ceketler, paltolar,
yagmurluklar
H 56 Anahtar deligi ilik Daha siki, esnemez kumaslar, ceketler,
paltolar, gnluk giyim icin.
u 57 igneli Punteriz ile Siki, esnemez kumaslar icin;ceketler,

birlikte Anahtar Deligi

ile

paltolar, gnlik giysiler.

H 58

Yatay punteriz ile

birlikte Anahtar Deligi

iligi

Siki, esnemez kumaslar icin;ceketler,
paltolar, gnluk giysiler.
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ilik ilik numarasi Adi Tanimi
59 Diz dikis iligi iliklerin saglamlastiriimasi icin, cep
acikliklarr icin, iliklerin takviyesi icin ve
Ozellikle deri ve taklit derilerdeki ilikler
icin program.
§E 63 Eski tip isler Hafif-orta arasi agirlikta dokuma
kumaslar, bluzlar, elbiseler, giinlik giyim
ve nevresimler icin.
’g“g 64 ikili-yuvarlak ilik Her tur farkli malzemeden orta-agir arasi
e kumaslar icin.
g 66 Cift sivri uclu, dar Orta-agir kumaslar, bluzlar, elbiseler,
punterize sahip ilik ceketler icin dekoratif ilik.
ﬁ 69 igneli punteriz ile Daha sert, esnek olmayan kumaslarda
birlikte dekoratif ilik dekoratif ilikler icin.
% 71 Streg ilik Kaba dokumaya sahip kotlar veya esnek
iz kumaslar icin.
60 Digme dikis programi 2 ve 4 delikli dugmeler igin.
N 61 Klguk zikzakl fistolar Kordonlar ve dar seritler ve dekoratif
isler icin acikliklar.
J 62 Dz dikis fisto Kordonlar ve dar seritler ve dekoratif

isler icin acikliklar.

9.2 iliklerin isaretlenmesi

> iligin kumas tzerindeki konumlarini isaretleyin.
— Maksimum ilik uzunlugu 3 cm’dir (1 3/16 in¢).(Toplam cap + digmenin kalinhgr).

> iligin boyutu, digme tutucu plakaya yerlestirilen diigmeyle saptanir.
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9.3 Biriligin otomatik olarak dikilmesi

Sarguli ilik Ayagini (RJ) takin.

Dugme tutucu plakasini disari dogru cekin ve didgmeyi yerlestirin.

ipligi baski ayagindaki delikten gecirin ve sonra ayagin altina yerlestirin.
Tikla «likler».

ilik dikisini secin.

V V. V V V

> Dikis genisligini ve dikis uzunlugunu istenen genislige ve yogunluga ayarlayin.
> Orta cizgi isareti baslangic noktasiyla (1) hizalanacak sekilde kumasi baski ayaginin altina yerlestirin.
> Baski ayadi ucu ile plastik parca arasinda hic bosluk olmamasini dikkat edin.

> Dugmeye basin «Baslatma/Durdurman.
— llik kolu kaldirilirken, ekran ilik kolunun indirilmesi icin bir hata mesaji verir.

> llik kolunu yerine oturuncaya kadar miimkiin oldugunca asagi cekin.

> Ust ipligi strgult ilik ayagina dogru dikey tutun ve dikise baslayin.
— llik dikildikten sonra, makine durmadan énce otomatik olarak bir sabitleme dikisi diker.

— llikler, gésterildigi gibi baski ayaginin éninden geriye dogru dikilir.
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> Dikis ayagini kaldirin ve ipligi kesin.
> |lik diktikten sonra, ilik kolunu sonuna kadar kaldirin.

I Ene—

> iligi keserek acin ve boncuklarin yanlardan kesilmemesine dikkat edin. Cok fazla kesmemek icin
punterizde bir durdurucu olarak bir pim kullanin.

9.4 iligi takviye edin

Esnek kumas Uzerine ilikler dikerken, ilik ayaginin altina agir bir kumas veya bir kordon koyun.

> Surguli ilik Ayagini (RJ) takin.
> Dugme tutucu plakasini disari dogru ¢ekin ve digmeyi yerlestirin.
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ilikler

> ipligi baski ayagindaki delikten gecirin ve sonra ayagin altina yerlestirin.

> Iki kordon ucunu ayagin éniine getirin ve bunlari oluklara yerlestirin, sonra bunlari oraya gecici olarak
baglayin.
> Dikis genisligi ve dikis uzunlugu, dikis isleminin baslamasindan énce ayarlanmalidir.

> Baski ayagini indirin ve iligi dikin.
— lik, kordonun Gzerinde, onu kapatarak dikilecektir.

> Kordon ilmegini punterizde goézden kayboluncaya kadar cekin.
> Kordon uglarini el dikis ignesiyle arkaya dogru ¢ekin ve digumleyin veya tespit edin.

X

9.5 Diugmelerin dikilmesi

Dugme dikme programi, iki veya dort delikli digmeler Uzerinde dikis yapmak, yaka digmeleri basmak veya
¢ritcitlar basmak icin kullanilabilir. Dengeyi artirmak igin, Digme Dikme Programi her zaman dtgmenin sol
deligine dikis yapar. 4 delikli bir digmeyi yerine dikerken, énce éndeki deliklerin dikilmesi gerekir.

(€]
Ca)

Dugme dikme Programiyla, birinci emniyet dikisi daima digmenin sol deliginin icine dikilir.

> Dugme dikme ayagini (RC) takin.
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ilikler

Tikla «likler».

Disliyi asagiya indirin.

Dugme dikme Programi No. 601 secin.

Dugmeyi dikis projesi icin ayarlayin.

Delikler arasindaki mesafeleri volanla kontrol edin. Eger gerekiyorsa, dikis genisligini degistirin.

V V. V V V

\N—/

> Dikise baslarken iplikleri tutun.
— Makine Dugme dikme Programina gére dikis yapar ve otomatik olarak durur.

— Bir sapa ihtiyac duyuldugunda, iligin Uzerine bir yama ignesi yerlestirin ve dikin.

> Ust ipliklerin uclari ters tarafta goériiniinceye kadar iki bobin ipligini de cekin.
> lplikleri elle baglayin.

9.6 Fistolarin dikisi

Daha fazla kararlilik igin, fistoyu iki kez dikin. Gerekirse Balansi ayarlayin.

Zikzak ayagini (DA) veya Nakis ayagini (JK) veya Acik nakis ayagini (DN) takin (istege bagl aksesuar).
«ilik» simgesine dokunun.

Fisto Programi No. 61'i veya No. 62'yi secin.

Fistonun boyutunu degistirmek icin «Ust Coklu Fonksiyon diigmesine» veya «Alt Coklu Fonksiyon
digmesini» dondurin.

> Fisto Programinda dikis yapin.

— Makine, Fisto Programinin sonunda otomatik olarak durur.

V V. V V
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flikler

> Delik acmak icin bir cuvaldiz, zimbalipense veya bir delik zimbasi kullanin.
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10 Yorgan dikme

10.1 Genel Bakis Yorgan dikisleri

Yorgan dikme

Dikis Dikis sayis! Adi Tanimi
desenleri
3 1001 Kapitone, Emniyet ileriye dogru kisa dikislerle dikis basinda ve
3 Programi dikis sonunda emniyete almak igin.
i 1002 Kapitone duz dikis Kirkyama parcalarini birlestirmek icin diiz
‘ dikiste 2 mm dikis uzunlugu.
i 1003 Parca Dikisi/Duz Dikis 3 mm dikis uzunlugunda diz dikis.
::: 1004 El dikisi gérinumlu Tek filamentli el dikisi gériinimla kapitone
1 kapitone dikis dikis.
1005, 1030, 1034,
1035
4.h 1006 Dekoratif Kapitone dikis | “Cilgin Kirkyama” ve stsleme icin.
I cesitlemeleri
1007, 1010-1012,
1015-1019,
1025-1027, 1031-1032
3 1008 Battaniye dikisi Aplike ve seritlerin dikilmesi icin.
g 1009 Cift battaniye dikisi Aplike ve seritlerin dikilmesi icin.
% 1013 Battaniye dikisi cift iki aplike arasinda kenar dikisi gerceklestirmek
icin, “Crazy Patchwork”.
i 1014 Cift battaniye dikisi cift iki aplike arasinda kenar dikisi gerceklestirmek

icin, “Crazy Patchwork”.
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Yorgan dikme

90

Dikis Dikis sayis! Adi Tanimi

desenleri

% 1020 Tuy dikisi cesitlemeleri “Cilgin Kirkyama" ve stsleme igin.
1021-1023

% 1024 Noktalama Dikisi Noktalama taklidi kapitone.

i 1029 Tay dikisi “Cilgin Kirkyama” ve stsleme icin.
1028, 1033

10.2 Kapitone, Emniyet Programi

Zikzak ayag@i(DA) takin.
«Kapitone dikisler» simgesine dokunun.
Kapitone dikis deseni No. 1001e secin.

VvV V. V V

\Y

Ayak kumandasina basin.

— Dikis baslatildiginda, makine otomatik olarak ileriye dogru 5 dikis yapar.

Arzu ettiginiz uzunlukta dikis yapin.

«Emniyet» digmesine basin.

— Makine otomatik olarak ileri dogru 5 dikis yapar ve Emniyet Programinin sonunda otomatik olarak

durur.

10.3 El dikisine benzer kapitone dikis islemi

El dikisini andiran kapitone dikisler, elle dikilmis gibi gériinmesi istenen bittin kumas ve dikis projeleri icin
uygundur. Ust iplik icin bir monofilaman iplik ve masura ipligi icin de bir pamuklu nakis ipligi kullanilmasi
tavsiye edilir. Dikis hizi, tek filamentli ipligin kopmasini engellemek icin orta diizeyde olmalidir. Gerekirse, Ust
iplik gerginligi ve balans, dikis projesine ve arzu edilen kapitone dikise gdre ayarlanabilir.

Nakis Ayagini (JK)/Zikzak ayagini (DA) takin.
«Kapitone Dikisler» simgesine dokunun.

El kapitone dikisi No. 1004’0 veya 1005'i segin.
Gerekirse, Ust iplik tansiyonunu ve balansi dikis projesine ve istenen yorgan dikisine uyacak sekilde

>

>
>
>

ayarlayin.

Makineyi baslatmak icin ayak kumadasina veya «Baslat/Durdur» butonuna basin.
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Yorgan dikme

10.4 Kapitone isi serbestce yonlendirin

Lastik kabartilara sahip kanavice eldivenleri kullanarak kumasi daha kolay yonlendirebilirsiniz.

Uzatma masasinin (istege bagli aksesuar) ve Serbest Kol Sisteminin kullanilmasi énerilir. Serbest hareketle
kapitone yaparken, ortadan disariya dogru kapitone yapmak ve sectiginiz deseni olusturmak icin plrizsiz ve
yuvarlak hareketlerle kumasi yonlendirmek avantajli olacaktir. Serbest hareketli kapitone ve yama, ayni
serbest hareket ilkelerine dayanir.

Noktalama seklinde kapitone dikiste, kumasin bittn yazeyleri kapitone dikislerle doldurulur. Dikisin tek
cizgileri yuvarlatili ve asla birbirini kesmez.

On kosul:
o Ust tabaka, dolgu elyafi ve astar igneyle birbirlerine tutturulur veya teyellenir.
> Disliyi asa@iya indirin.
> Serbest hareket nakis ayagini (RX) baski ayagr tutucu ¢ubuguna takin.
— Yama/Nakis ayaginin pimi (1), igne kelepce vidasinin (2) tepesinde olmalidir.

> Serbest hareket ayagini isaret parmaginizla asagr dogru bastirin ve vidayi (3) sikistirin.

«Pratik dikisler» simgesine dokunun.

Duz dikis No. 1'i secin.

Eger gerekirse, Ust iplik gerginligini dikis projesine goére ayarlayin.

Makineyi baslatmak icin ayak kumadasina veya «Baslat/Durdur» butonuna basin.

iki kolunuzu da bir nakis kasnagi gibi baski ayagina yakin tutarak kumasi yénlendirin.
Eger ip kumasin Uzerinde uzaniyorsa, hareketi yavaslatin.

Eger kumasin terst tarafinda dugumler varsa, kumasi daha hizli hareket ettirin.

V V. V V V V V
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Bakim ve temizlik

/\ DIKKAT

DIKKAT

92

11 Bakim ve temizlik

11.1 Temizlik ve bakim araliklar

Makinenin islevselligini ve dikis kalitesini saglamak icin, makinenin dtzenli olarak temizlenmesi ve bakimi
yapilmalidir.Makinenin temizlik ve bakim araliklari, kullanilan kumaslar ve iplikler gibi cesitli faktorlere

baglidir.

Makineyi temizleme tavsiyesi olarak, 500.000 dikisten sonra bir mesaj gérundr.

Makinenin bakiminin yapilmasi icin bir tavsiye olarak, bir servisten sonra 4.000.000 dikis dikildiginde bir

mesaj gorintulenir.

11.2 Ekranin temizlenmesi

> Kapali durumdaki ekrani bir yumusak ve hafif nemli mikrofiber bezle temizleyin.

11.3 Dislinin temizlenmesi

Dikis plakasinin altinda kalan iplikler ara sira alinmalidir.

> igneyi ve baski ayagini yukari kaldirin,

Elektronik olarak calistirilan parcalar

ignenin ve caganozun yakinlarinda yaralanma riski vardir.
> Makineyi kapatin ve elektrikle baglantisini kesin.

> igneyi ve baski ayagini cikarin.
> Ana disliyi asagiya indirin.

> Dikis plakasini gikarin.

Makinenin icindeki toz ve iplik kalintilari

Mekanik ve elektronik parcalarda hasar.
> Bir firca veya yumusak bir bez kullanin.
> Tazyikli hava spreyi kullanmayin.

> Disliyi fircayla temizleyin.
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11.4 Caganozun temizlenmesi

Bakim ve temizlik

A\ DIKKAT  Elektronik olarak calistirilan parcalar

2023-06 TR 5020077.40A.19

ignenin ve caganozun yakininda yaralanma riski sézkonusudur.
> Baski ayagini kaldirin.
> Makineyi kapatin ve elektrikle baglantisini kesin.

\Y

Baski ayagini ve igneyi cikarin.
Dikis plakasini cikarin.
Mekigi fircayla temizleyin.

VvV Vv

> igneyi en st konuma ayarlayin.
> Masura muhafazasini cikarin.

Gaganoz kapagini fircayla temizleyin.
> Bobin muhafazasini yerlestirin..
Not: Mekigin ve dikis plakasinin isaretleri ayni sekilde hizalanmalidir.
> Dikis plakasini takin.
> Masura kapagini takin.
> igneyi ve baski ayagini takin.

11.5 igne milinin yaglanmasi

igne cubugu yaglamadan diizgiin hareket edemez. Eger makine cok sik kullaniliyorsa, takilmayi engellemek

icin igne cubugunun 6 ayda bir yaglanmasi gerekir.
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A\ UYARI Elektronik olarak calistinlan parcalar

igne cubugunun yakininda yaralanma riski.
> Makineyi kapatin ve elektrikle baglantisini kesin.

> Koruyucu bashdr (1) ve vidayi (2) gikarin.

> Kafa cercevesi kapagini (3) cikarin.
— Baslik kapagini ¢ikardiktan sonra hareketli parcalara dikkat edin.

> Baglanti cubugu/igne cubugu, igne cubugu yuvasi dahil olmak Uzere igne cubugunun hareket
mekanizmasina bir damla yag koyun (yagi bir okla gosterilmis olan noktalara koyun).

> Baski ayagini ¢ikarin.
> Volani birkac defa dondurin ve fazla yagi bir bezle silerek alin.
> Bas cerceve kapagini tekrar takin.
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12 Hatalar ve arizalar

12.1 Sorun giderme

Hata

Nedeni

Hatalar ve arizalar

Onarimi

Diizgiin olmayan dikis
olusumu

Ust iplik cok siki veya cok gevsek.

> Ust iplik gerginligini ayarlayin.

igne kut veya egri.

> igneyi degistirin; bir yeni ve kaliteli BERNINA ignesi
kullanin.

Kalitesiz igne.

> Bir yeni ve kaliteli BERNINA igne kullanin.

Kalitesiz iplik.

> Kaliteli iplik kullanin.

Yanlis igne/iplik kombinasyonu.

> ignenin ve iplik boyutunun uyumlu olmasini saglayin.

iplik yanlis takilmis.

> pligi yeniden takin.

Kumas cekildi.

> Kumasi dengeli sekilde ilerletin.

Mekigin germe yayi altinda toz ve
iplik kalintilari.

> Caganozu temizleyin.

Dikis atlamasi

Yanlis igne.

> 130/705H igne sistemini kullanin.

igne kut veya egri.

> igneyi degistirin.

Kalitesiz igne.

> Bir yeni ve kaliteli BERNINA igne kullanin.

igne yanlis takilmis.

> Igneyi, duz tarafi asagiya gelecek sekilde igne
muhafazasinin icine tamamen girecek sekilde takin ve
viday! sikistirin.

Yanlig igne ucu.

> igne ucu ile malzemenin dokusunun uyumlu olmasini
saglayin.

Hatal dikis

iplik gerdirme diskleri arasinda
iplik kalintilari var.

> Bir parca ince malzemeyi katlayin ve katlanmis olan
kenari (islenmemis kenari degil) iplik gerdirme disklerinin
arasindan kaydirin.

iplik yanls takilmis.

> Ipligi yeniden takin.

iplik caganoza takildi.

> Ust ipligi ve mekigi cikarin, volani elle ileri geri dénduriin
ve iplik kalintilarini alin.

Yanlis igne/iplik kombinasyonu.

> igne/iplik kombinasyonunu kontrol edin.
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Hatalar ve arizalar

Hata

Nedeni

Onarimi

Ust iplik kopuyor

Yanlis igne/iplik kombinasyonu.

>

ignenin ve iplik boyutunun uyumlu olmasini saglayin.

Ust iplik cok siki. > Ust iplik gerginligini azaltin.
iplik yanlis takilmis. > ipligi yeniden takin.
Kalitesiz iplik. > Kaliteli iplik kullanin.
Dikis plakasi veya caganoz ucu > Hasarin tamiri icin bir uzman bernette bayisine danisin.
hasar gérmus. > Dikis plakasini yerine takin.
Alt iplik kopuyor Masura dogru takilmamis. > Masurayi ¢ikarin ve yeniden takin ve ipligi cekin.
— Iplik rahatca calismalidir.
Bobin yanlis sariliyor. > Masurayl kontrol edin ve ipligi dogru sekilde gecirin.
Dikis plakasindaki dikis deligi > Hasarin tamiri icin bir uzman bernette bayisine danisin.
hasarli. > Dikis plakasini yerine takin.
igne kut veya egri. > igneyi degistirin.
igne kirllmasi igne yanls takilmis. > igneyi, duz tarafl asagiya gelecek sekilde igne
muhafazasinin icine tamamen girecek sekilde takin ve
viday! sikistirin.
Kumas cekildi. > Kumasl dengeli sekilde ilerletin.
Kalin kumas itildi. > Uygun bir baski ayagr kullanin; érn. kalin malzeme icin
Kot ayagi No. 8.
> Bir kalin dikis yeri Gzerinde dikis yaparken yukseklik telafi
aparatini kullanin.
Dugumla iplik. > Kaliteli iplik kullanin.
Ekran aktif degil Yanlis kalibrasyon bilgileri. > Makineyi kapatin.
> Makineyi acin ve «igne sol/sag» digmelerini ayni anda
basin tutun.
> Ekrani yeniden kalibre edin.
Eco modu etkinlestirildi. > «Eco» simgesine dokunun.
Dikis genisligi ayarlanamiyor Secilen igne ile dikis plakasi > igneyi degistirin.
kombinasyon halinde > Dikis plakasini yerine takin.
kullanilamiyor.
Hiz cok diisiik Oda sicakligi uygun degil. > Makineyi kullanmadan bir saat 6nce Ilik bir odaya koyun.
Kurulum Programindaki ayarlar. > Dikis hizini Kurulum Programinda ayarlayin.
> SUrgUyu ayarlayin.
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Hata

Nedeni

Hatalar ve arizalar

Onarimi

Makine calismiyor

Oda sicakligi uygun degil.

> Makineyi kullanmadan bir saat 6nce Ilik bir odaya koyun.

> Makineyi baglayin ve acin.

Makine hasarli.

> Bir uzman bernette bayisine danisin.

«Baslat-/Durdur» butonunun
15191 yanmiyor

Lamba arizali.

> Bir uzman bernette bayisine danisin.

Ne dikis 1511 ne de serbest kol
tizerindeki 151k yaniyor

Kurulum Programindaki ayarlar.

> Kurulum Programinda etkinlestirin.

Dikis 15191 bozuk.

> Bir uzman bernette bayisine danisin.

Ust iplik gostergesi yanit
vermiyor

Kurulum Programindaki ayarlar.

> Kurulum Programinda etkinlestirin.

Ust iplik géstergesi bozuk.

> Bir uzman bernette bayisine danisin.

Bobin ipligi yanit vermiyor

Kurulum Programindaki ayarlar.

> Kurulum Programinda etkinlestirin.

Bobin ipligi gostergesi bozuk.

> Bir uzman bernette bayisine danisin.

12.2 Hata mesaijlan

Ekrandaki mesaj

Nedeni

Onarimi

Bu dikis numarasi mevcut degil.

> Girisi kontrol edin ve yeni bir sayi girin.

Kombi modunda dikis deseni
secimi mumkun degil.

> Girisi kontrol edin ve yeni bir sayi girin.

Dikis numarasi kombi modunda
secilemez.

> Baska dikisler secin.

Secilen igne ile dikis plakasi
kombinasyon halinde
kullanilamiyor.

> Dogru igne ve dikis plakasinin takili olup olmadigini
kontrol edin.

> igneyi degistirin ve kullanici araylziinden secin.

> Dikis plakasini degistirin ve kullanici araytzinden secin.

Sarma Unitesi etkinlestirilir.

> Sarma Unitesini devre disi birakin.
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Hatalar ve arizalar

Ekrandaki mesaj Nedeni Onarimi
iplik gostergesi devre disi > ki iplik géstergesinin ikisini de etkinlestirmek icin
birakiliyor. «Onayla» simgesine dokunun.

> lplik gostergelerini devre disi birakmak icin, «iptal»
simgesine dokunun."

Ana motor calismiyor. > El carkini, igne en Gst konumuna gelinceye kadar saat
yonunde cevirin.
> Dikis plakasini gikarin.
> lplik kalintilarini temizleyin.
> (Gaganoz temizleyin.
> Caganozu cikarin ve caganozun manyetik arka
bolumune kirik igne uglarinin yapismamasina dikkat
edin.
Ust iplik tamamen kullanildi. > Yeni bir iplik makarasi takin.
> ipligi yeniden takin.
Ust iplik koptu. > pligi yeniden takin.
Bobin ipligi tamamen kullanildi. > Bos masurayi cikarin, sonra sarin ve tekrar takin.
X :
1= |
iplik gecirme kolu kalkik degil. > lplik gecirme kolunu kaldirn.
o ilik kolu, strgult (R)) ilik ayagina > llik kolunu, braketin arkasindaki yerine oturuncaya kadar
lJ ’ e J e temas etmemektedir. asaglya sonuna kadar cekin.
B Vet
7 i e
=

98 2023-06 TR 5020077.40A.19



Hatalar ve arizalar

Ekrandaki mesaj

Nedeni

Onarimi

ilik kolu asagi cekilmez.

Disli asagiya indirilir.

> llik kolunu, braketin arkasindaki yerine oturuncaya kadar
asaglya sonuna kadar cekin.
> Disliyi kaldirin.

igne yanlara dogru hareket
ediyor.

Dikis plakasi degistirildiginde, ignenin hareket etmesi
muhtemel oldugu icin bu sekil géranur.

igne yukar dogru hareket ediyor.

> Dikis plakasinin yaninda herhangi bir harici nesne olup
olmadigini kontrol edin.

> igneyi yukar kaldirmak icin «Onayla» simgesine
dokunun.

Son temizlik bildirimden bu yana
makine ile 500.000 dikis
dikilmistir.

> Makineyi temizleyin.
> Makineyi actiktan sonra temizligi hatirlatmak icin «iptal»
simgesine dokunun.

Bir bernette bayisi tarafindan
yapilan son bakimdan bu yana
makine 4.000.000 ilmek sayisina
ulasti.

> Makinenin bakimini yapmak icin uzman bernette
bayinize basvurun.

> Makineyi actiktan sonra bakimla ilgili hatirlatma icin,
«iptal» simgesine dokunun.
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Teknik bilgiler

13 Teknik bilgiler

Adi

Deger

Birim

Dikis 15191 (LED)

300, 2

mA, Vat

Maksimum hiz

Dikis Modu: 1000

Dakikada dikis sayis!

Olciler (g xd x y) 509 x 199.8 x 314.3 mm
Agirhik 10 kg
Enerji tuketimi 100 w
Giris gerilimi 100 - 240 \Y
Koruma sinifi (Elektrik Mahendisligi) Koruma sinifi I

100
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14 Ek

14.1 Dikis Desenlerine Genel Bakis

Pratik Dikisler
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Dekoratif Dikisler

Saten dikisler
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Capraz Dikisler

125 126 127 128 129 130 131 132
Cicek dikisleri
133 134 135 136 137 138 139 140 141 142 143
oo e |3 | R | € |8
*
*
144 145 146 147 148 149 150 151 152 153
4 xR
AR T ANE SRR A
4 ;R
SUs dikisleri
154 155 156 157 158 159 160 161 162 163 164
165 166 167 168 169 170 171 172 173 174 175
176 177 178 179 180 181 182 183 184 185 186
187 188 189 190 191 192 193 194 195 196 197
198 199 200 201 202 203 204 205 206 207 208
209 210 211 212 213 214 215 216 217 218
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Yenilik
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Kapitone dikisler
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