














NP °° / o° Sayfa 15'e bakin
000 000

N/R N Sayfa 14/15'e bakin

SL 2.5-4 Sayfa 33'e bakin

CL/UL UL Sayfa 42'ye bakin

ULC Jﬂfu Sayfa 14'e bakin

iplik Renk Kodu sayfa 21’e bakin.

BiR OVERLOK DIiKiSi NASIL
YAPILIR

2-iplikli Sarilmis Overlok

LUTFEN DiKKAT:

Bunlar sadece Onerilen gerginlik ayarlaridir.
Gerginlik ayarlari asagidaki faktorlere gére

belirlenir;

1. Kumasin turl ve kalinlig

2. Igne boyutu

3. Ipligin numarasi, turd ve elyaf igerigi

* Dog

ru balans

—  Her gerdirme kadranini tavsiye edilen ayara
getirin ve kumasinizdan bir numuneyi test ola-

rak

dikin.

iplik gerdirme kadrani

Orta agirlikta :
kuma§ Sari Yesil Mavi | Kirmizi | Mor
45 | °) | 3.5

Orta agirlikta iplik gerdirme kadrani
kumas Sart | Yesil | Mavi | Kirmizi| Mor
2.5 ~| 3.0

« iplik gerginligi dengesinin yapilmasi

Alt ilmek yapici iplik gerginligi cok siki oldugunda veya
igne ipligi gerginligi cok gevsek oldugunda;
— Alt ilmek yapici iplik gerdirme kadranini (kir-

mizi) daha kiglk bir numaraya dogru déndu-
rin.

—  Veya igne ipligi gerdirme kadranini (sari veya
yesil) daha blyulk bir numaraya dogru dondi-

ran

Alt ilmek yapici iplik gerginligi cok gevsek oldugunda;
— Alt ilmek yapici iplik gerdirme kadranini (kir-
mizi) daha bulyuk bir numaraya dogru dondu-
run.
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2-iplikli Overlok

Y

MY " :
// LUTFEN DIKKAT:
// —  Bunlar sadece o6nerilen gerginlik ayarlaridir.

—  Gerginlik ayarlari asagidaki faktorlere gore
belirlenir;
1. Kumasin tirl ve kalinligi
2. Igne boyutu
3. Ipligin numarasi, turi ve elyaf igerigi

w0 Qe
NP / Sayfa 15'e bakin ° DOQI"U balans
' —  Her gerdirme kadranini tavsiye edilen ayara
N/R N Sayfa 1415 bakin getirin ve kumasinizdan bir numuneyi test ola-
rak dikin.
SL 2.5-4 Sayfa 33'e bakin
CL/UL UL Sayfa 42'ye bakin 2-Ip||kI|DarOverIok ......................................................
Orta agirlikta iplik gerdirme kadrani :
uLc ° Savfa 14e bakin kuma§ Sari Yesil Mavi | Kirmizi | Mor
iplik Renk Kodu sayfa 21’e bakin. 00 | ") | 45
Orta agiriikta iplik gerdirme kadrani
kumag Sari Yesil Mavi | Kirmizi | Mor
4 ™\ :
0.0 ~ | 4.0

« iplik gerginligi dengesinin yapilmasi
Alt ilmek yapici ipligi kumasin alt tarafindayken;

4 N\ igne ipligi gerginligi cok gevsek ise;
— igne ipligi gerdirme kadranini (sari veya yesil)
daha buyuk bir numaraya dogru dénddrin.

S ESESESESE N —  Veya alt ilme yapici iplik gerdirme kadranini
L‘I‘\"‘\"‘\‘I‘\"\' (kirmizi) daha kiguk bir numaraya dogru don-
&~ D K durun
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2- iplikli Kamali Regme

LUTFEN DIiKKAT:

—  Bunlar sadece o6nerilen gerginlik ayarlaridir.
—  Gerginlik ayarlari asagidaki faktorlere gore
belirlenir;
1. Kumasin tird ve kalhinhgi

2. Igne boyutu
3. Ipligin numarasi, turi ve elyaf igerigi

NP °° / o° Sayfa 15'e bakin
000 000

N/R N Sayfa 14/15'e bakin

SL 2.5-4 Sayfa 33'e bakin

CL/UL UL Sayfa 42'ye bakin

ULC m Sayfa 14'e bakin

iplik Renk Kodu sayfa 21’e bakin.

/
N

4

.

* Dogru balans

—  Her gerdirme kadranini tavsiye edilen ayara
getirin ve kumasinizdan bir numuneyi test ola-
rak dikin.

iplik gerdirme kadrani

kumas

Sari Yesil Mavi | Kirmizi | Mor

iplik gerdirme kadrani

Orta agirlikta
kumas

Sari Yesil Mavi | Kirmizi | Mor

« Iplik gerginligi dengesinin yapilmasi

Alt ilmek yapici iplik gerginligi ¢ok siki oldugunda

veya igne ipligi gerginligi gok gevsek oldugunda;

— Alt ilmek yapici iplik gerdirme kadranini (kir-
mizi) daha kiguk bir numaraya dogru doéndu-
ran.

Alt ilmek yapici iplik gerginligi cok gevsek oldugunda;

— Alt ilmek yapici iplik gerdirme kadranini (kir-
mizi) daha blylk bir numaraya dogru déndu-
run.
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3-iplikli Overlok

LUTFEN DIKKAT:

—  Bunlar sadece 6nerilen gerginlik ayarlaridir.
—  Gerginlik ayarlari agagidaki faktorlere goére
belirlenir;
1. Kumasin tirG ve kalinhigi
2. Igne boyutu
3. Ipligin numarasi, turu ve elyaf igerigi

Dogru balans

Her gerdirme kadranini tavsiye edilen ayara
getirin ve kumasinizdan bir numuneyi test ola-

90 Ow
NP / Sayfa 15'e bakin
000 000
N/R N Sayfa 14/15'e bakin
SL 2.5-4 Sayfa 33'e bakin
CL/UL UL Sayfa 42'ye bakin
ULC - Sayfa 14'e bakin

iplik Renk Kodu sayfa 21’e bakin.

rak dikin.

kumas

iplik gerdirme kadrani

Sari Yesil Mavi | Kirmizi | Mor

Orta agirlikta
kumas

Overlok

iplik gerdirme kadrani

Sari Yesil Mavi | Kirmizi | Mor

iplik gerginligi dengesinin yapilmasi

Ust ilmek yapici ipligi kumasin altindayken;

Ust ilmek yapici iplik gerdirme kadranini (mavi)
daha buyuk bir numaraya dogru déndurdn.

Veya alt ilmek yapici iplik gerdirme kadranini
(kirmiz1) daha kiguk bir numaraya dogru dén-
dirun.Alt ilmek yapici iplik kumasin Ustlinde
goérundugunde;

Alt iimek yapici iplik gerdirme kadranini (kir-
mizi) daha bulydk bir numaraya dogru déndu-
run.
Veya st ilmek yapici iplek gerdirme kadranini
(mavi) daha kuglk bir numaraya dogru dondu-
run.

igne ipligi cok gevsek oldugunda;

igne gerdirme kadranini (sari veya yesil) daha
blyuk bir numaraya dogru déndurun.



3-iplikli Kamali Regme

LUTFEN DIKKAT:

—  Bunlar sadece 6nerilen gerginlik ayarlaridir.
—  Gerginlik ayarlari asagidaki faktorlere goére
belirlenir;
1. Kumasin tirG ve kalinhgi
2. Igne boyutu
3. Ipligin numarasi, turu ve elyaf igerigi

NP / Sayfa 15'e bakin
000 000

N/R N Sayfa 14/15'e bakin

SL 2.5-4 Sayfa 33'e bakin

CL/UL UL Sayfa 42'ye bakin

ULC - Sayfa 14'e bakin

iplik Renk Kodu sayfa 21’e bakin.

/
-
4
-
SSESESE S R
K
A
-

* Dogru balans

—  Her gerdirme kadranini tavsiye edilen ayara
getirin ve kumasinizdan bir numuneyi test ola-
rak dikin.

iplik gerdirme kadrani

kumas

Sar Yesil Mavi | Kirmizi | Mor

iplik gerdirme kadrani

Orta agirlikta
kumas

Sari Yesil Mavi | Kirmizi | Mor

+ liplik gerginligi dengesinin yapilmasi
Alt ilmek yapici iplik gerginligi cok gevsek oldugunda;
— Alt ilmek yapici iplik gerdirme kadranini (kir-

mizi) daha blyUk bir numaraya dogru dondu-
run.

Ust iimek yapici iplik gerginligi cok gevsek oldugunda;

—  Ust ilmek yapici iplik gerdirme kadranini (mavi)
daha buyuk bir numaraya dogru déndurin.

igne ipligi gerginligi cok gevsek ise;
— igne ipligi gerdirme kadranini (sari veya yesil)
daha buyuk bir numaraya dogru déndurin.

—  Veya Ust ilmek yapicl iplek gerdirme kadranini
(mavi) daha kuiglk bir numaraya dogru déndu-
run.
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NP Sayfa 15' bakin
N/R Sayfa 14/15'e bakin
SL 2.5-4 Sayfa 33'e bakin
CL/UL UL Sayfa 42'ye bakin
ULC ~7] Sayfa 14' bakin

iplik Renk Kodu sayfa 21’e bakin.

/
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3-iplikle Siiper Esnek

LUTFEN DIKKAT:

—  Bunlar sadece o6nerilen gerginlik ayarlaridir.
—  Gerginlik ayarlari agagidaki faktorlere gore
belirlenir;
1. Kumasin turd ve kalinligi
2. Igne boyutu
3. Ipligin numarasi, turi ve elyaf igerigi

* Dogru balans

—  Her gerdirme kadranini tavsiye edilen ayara
getirin ve kumasginizdan bir numuneyi test ola-
rak dikin.

Orta agirlikta iplik gerdirme kadrani
kumas

Sari Yesil Mavi | Kirmizi | Mor

« Iplik gerginligi dengesinin yapilmasi
Alt ilmek yapici iplik gerginligi cok gevsek oldugunda;
— Alt ilmek yapici iplik gerdirme kadranini (kir-

mizi) daha blyUk bir numaraya dogru dondu-
ran.

—  Sol igne ipligi gerginligi cok gevsek oldugunda;

— Sol igne ipligi gerdirme kadranini (sari) daha
blyUk bir numaraya dogru déndurtn.

— Sag igne ipligi gerginligi cok gevsek oldugunda;
—  igneipligi gerdirme kadranini (yesil) daha biiyiik
bir numaraya dogru déndurin.



4-iplikli Overlok, giivenlik dikisiyle
entegre

LUTFEN DIKKAT:

—  Bunlar sadece 6nerilen gerginlik ayarlaridir.

—  Gerginlik ayarlari agagidaki faktorlere goére
belirlenir;
1. Kumasin tarl ve kalinligi
2. Igne boyutu

NP Sayfa 15% bakn 3. Ipligin numarasi, turd ve elyaf igerigi
N

* Dogru balans

—  Her gerdirme kadranini tavsiye edilen ayara
getirin ve kumasinizdan bir numuneyi test ola-

N/R Sayfa 14/15' bakin

SL 2.5-4 Sayfa 33'e bakin rak dikin.
CL/UL UL Sayfa 42'ye bakin 4'ip|ik|i Overlok
...entegre guvenlik dikisli. ...
ULC - Sayfa 14'e bakin Orta agirlikta iplik gerdirme kadrani
- ¢ kumas . . :
iplik Renk Kodu sayfa 21’e bakin. : San | Yesl | Mavi | Kimizi] Mor
p N 4.0 4.0 4.0 4.0

« iplik gerginligi dengesinin yapilmasi
Ust ilmek yapici ipligi kumasin altindayken;

—  Ust ilmek yapici iplik gerdirme kadranini (mavi)
daha buyuk bir numaraya dogru dénddrin.

—  Veya alt ilmek yapici gerdirme kadranini (kir-

- % mizi) daha kiglk bir numaraya dogru déndu-
p N run.Alt ilmek yapici iplik kumasin Ustinde
PRIKIIIIAIR gertindiginde;
%“%“%“%“%’\!’F\‘\ — Alt ilmek yapici iplik gerdirme kadranini (kir-
& VVV\*\*» mizi) daha bulylk bir numaraya dogru déndi-
S run.
N
D, —  Veya ust ilmek yapici iplik gerdirme kadranini
(mavi) daha kiguk bir numaraya dogru dondi-
\_ ) ran.
- N

—  Sol igne ipligi gerginligi cok gevsek oldugunda;
—  igne ipligi gerdirme kadranini (sari) daha biiyiik
bir numaraya dogru déndurin.

TS

r

T ] Ll ] "-‘\"'\ /

e A
%
N

s
N

4 Lﬁ\;@;ﬁ;ﬂyg.\;? N\ -  Sagigne ipligi gerginligi cok gevsek oldugunda;
Q’M‘M‘Mgﬂ“;“\\ — Sag igne ipligi gerdirme kadranini (yesil) daha
Illvill"llUlLl'/'.‘\‘\\\@. blyuk bir numaraya dogru dénduriin.

N
N
\ /
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2-iplikli Overlok ve Zincir

LUTFEN DIiKKAT:

—  Bunlar sadece 6nerilen gerginlik ayarlaridir.
—  Gerginlik ayarlari agagidaki faktorlere gore
belirlenir;
1. Kumasin tiri ve kalinhigi
2. Igne boyutu
3. Ipligin numarasi, tiri ve elyaf igerigi

NP / Sayfa 15'e bakin
N/R N Sayfa 14/15' bakin
SL 2.5-4 Sayfa 33' bakin
CL/UL UL Sayfa 42'ye bakin
ULC ~3] Sayfa 14'e bakin

iplik Renk Kodu sayfa 21’e bakin.

)
L
s

HIEREHR
L (6)
-
.
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* Dogru balans

—  Her gerdirme kadranini tavsiye edilen ayara
getirin ve kumasinizdan bir numuneyi test ola-
rak dikin.

iplik gerdirme kadrani

kumas

Sari Yesil Mavi | Kirmizi | Mor

iplik gerdirme kadrani

Orta agirlikta
kumas

Sari Yesil Mavi | Kirmizi | Mor

« liplik gerginligi dengesinin yapilmasi

Alt ilmek yapici iplik kumasin tstinde gérindiguinde;

— Alt ilmek yapici iplik gerdirme kadranini (kir-
mizi) daha buyuik bir numaraya dogru déndu-
ran.

— Veya Ust ilmek yapici iplek gerdirme kadranini
(mavi) daha kuglk bir numaraya dogru dondu-
run.

Sag igne ipligi cok gevsek oldugunda;

—  Sag igne ipligi gerdirme kadranini (yesil) daha
blyuk bir numaraya dogru dénduarin.

Zincir ignesi iplik gerginligi cok gevsek oldugunda;

—  Zincir dikigi ignesi iplik gerginligi kadranini (sar)
déndurerek daha ylksek bir numaraya getirin.

—  Veya, zincir dikis ilmek yapici iplik gerginligi
kadranini (mor) daha dusuk bir numaraya dogru
gevirin.



NP Sayfa 15' bakin
N/R Sayfa 14/15' bakin
SL 2.5-4 Sayfa 33'e bakin
CL/UL UL Sayfa 42'ye bakin
ULC - Sayfa 14'e bakin

iplik Renk Kodu sayfa 21’e bakin.

/

4
JlieSis!tielzie!siwlsigiN
WAVAVATATAY
BOGGOUY)

-
-
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3-iplikli Overlok ve Zincir

LUTFEN DiKKAT:

—  Bunlar sadece 6nerilen gerginlik ayarlaridir.
—  Gerginlik ayarlari agagidaki faktorlere gére
belirlenir;
1. Kumasin tiri ve kalnhigi
2. Igne boyutu
3. Ipligin numarasi, tird ve elyaf igerigi

* Dogru balans

—  Her gerdirme kadranini tavsiye edilen ayara
getirin ve kumasinizdan bir numuneyi test ola-
rak dikin.

Orta agirlikta iplik gerdirme kadrani
kumas

Sari Yesil Mavi | Kirmizi | Mor

. Orta agirlikta iplik gerdirme kadrani
kumas

Sari Yesil Mavi | Kirmizi | Mor

« iplik gerginligi dengesinin yapilmasi
Ust ilmek yapici ipligi kumasin altindayken;

—  Ust ilmek yapici iplik gerdirme kadranini (mavi)
daha buytk bir numaraya dogru dénddrin.

—  Veya alt ilmek yapici gerdirme kadranini (kir-
mizi) daha kuguk bir numaraya dogru dondu-
rin.

Alt ilmek yapici iplik kumasin Ustinde gérindigunde;

— Alt ilmek yapici iplik gerdirme kadranini (kir-
mizi) daha bulyuk bir numaraya dogru dondu-
rin.

—  Veya Ust ilmek yapicl iplek gerdirme kadranini
(mavi) daha kuglk bir numaraya dogru dondu-
ruan.

Sol igne ipligi gerginligi cok gevsek oldugunda;
— Sol igne iplik gerginlik kadranini (yesil) cevire-
rek daha yuksek bir numaraya getirin.

Zincir dikis ignesi iplik gerginligi ¢cok gevsek oldu-

gunda;

—  Zincir dikisi ignesi iplik gerginlik kadranini (sari)
cevirerek daha yuksek bir numaraya getirin.

— Veya, zincir dikis ilmek yapici iplik gerginligi
kadranini (mor) daha dusuk bir numaraya dogru
cevirin.
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Bir Regcme Dikis NASIL YAPILIR

—  Bu makine, 3-iplikli 5.6 mm genisliginde alt
regme dikis yapabilir.

— Recme dikig, yaka hatlarinin 6rtilmesi, baglan-
masi veya Ust dikisinin yapilmasi veya tigortle-
rin ve mayolarin vs. alt kisminin kenar katla-
masl! igin ve duz birlestirme dikislerine (diz
dikig) ek olarak kullanilabilir.

— Recme dikis, en cok érgu gibi esnek kumaglar
icin uygundur.

—  Ayrica, kot gibi dokuma kumaslarda da kullani-
labilir; fakat gerginlik ayarlarina dikkat edilmesi
gerekir; aksi takdirde ipligin kopmasi ve/veya
kaymasi olasiligi vardir.

—  Eger kot dikerken kayma veya iplik kopmasi
durumuyla karsilasirsaniz, énce igneleri degis-
tirin ve sonra gerginligi azar azar (her defasinda
Ya kadar) ayarlayin.

Makinenin kurulumu

A DIKKAT:

Makineyi digmesinden kapatin.

—  limek agici kapagini agin. (Sayfa 10'e bakin)

—  Ust iimek yapiciyi serbest birakin. (Sayfa 42'e
bakin)

—  Hareketli Ust bigadi calismaz konuma getirin.
(Sayfa 13'e bakin)

— Dikis genigligi parmak digmesini “R” tarafina
ayarlayin. (Sayfa 15'e bakin) ) CSI/KG kavra-
masini ayarayin (Sayfa 42'ye bakin).

—  Overlok sag ignesini (B) ve overlok sol ignesini
(A) cikarin.

—  Ugclii 5.6 mm regme dikisi icin, recme dikisi sag
ignesini (E), regme dikisi orta ignesini (D) ve
recme dikisi sol ignesini ©) takin.(Sayfa 30-34'e
bakin)

e N - Ipligi (E), (D) ve (C) ignelerinden gegirin ve

ipligi regme dikisi ilmek yapiciya (mor) takin

(25-26 arasindaki sayfalara bakin)

— Dikis kilavuz plakasini takin. (Sayfa 42'ye
\ bakin)

@ |2 T ‘l‘ |5 ‘|5 — Dikis kilavuz plakasi (zerindeki kademeler,
|
!

T recme dikis orta ignesine olan mesafeyi goste-
rir. Kumas kenarini konumlandirirken bunu bir
25mm kilavuz olarak kullanin.

A
A

(1) . —  llmek yapici kapagini kapatin.
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Rec¢me dikise iligkin ek bilgiler

* Dikis baglangicinda
(a)(b) Kumasi, ignenin arkasinda baski ayaginin
altina yerlestirin.

(c) Baski ayagini indirin.

LUTFEN DiKKAT:

Kumasin ortasindan dogru dikise basladigi-
nizda, kumasi istediginiz dikis baslangi¢ nokta-
sina yerlestirin.

Dikis sonunda

(d) Kumas ignelerin altinda olmadiginda dikisi dur-
durun.

(e) Baski ayagini kaldirin.

(f) El garkini kendinize dogru bir tam daire (saat
yoniniln tersine dogru) dondirin, sonra geriye
dogru bir tam daire (saat yéninde) déndurin.

(g) Kumasi hafifce makinenin arkasina dogru ¢ekin
ve kumasi ¢ikarmak icin iplikleri kesin.

LUTFEN DIKKAT:

(h) Rec¢me dikisleri yaparken verilen talimatlar,
¢unkl dikis sonunda zinciri ¢gikarmak mumkun
degildir.
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NP Sayfa 15' bakin
N/R Sayfa 14/15' bakin
SL 3-4 Sayfa 33'e bakin
CL/UL CL Sayfa 42'ye bakin
ULC - Sayfa 14'e bakin

iplik Renk Kodu sayfa 21’e bakin.

-
&
®

)

)

\

54

3-iplikli Regme Dikisi

LUTFEN DIiKKAT:

—  Bunlar sadece o6nerilen gerginlik ayarlaridir.

—  Gerginlik ayarlari agagidaki faktorlere gére
belirlenir;
1. Kumasin tird ve kalinhigi
2. Igne boyutu
3. Ipligin numarasi, turd ve elyaf igerigi
— Reg¢me dikisi ic¢in dikis uzunlugu
(2.5 mm) Ustlinde ayarlanmahdir.

* Dogru balans

— Her gerdirme kadranini tavsiye edilen ayara
getirin ve kumasinizdan bir numuneyi test ola-
rak dikin.

Orta agiriikta iplik gerdirme kadrani
kumag Sari

Yesil Mavi | Kirmizi | Mor

Polyester 3.0 | 6.0 4.0 :

Orta agirlikta iplik gerdirme kadrani
kumag Sari

Yesil Mavi | Kirmizi | Mor

Polyester 3.0 6.5 4.0

+ liplik gerginligi dengesinin yapilmasi

Recgme dikisi ilmek yapici ipligi cok gevsek oldugunda;

— Regme dikisi ilmek yapici ipligi gerginlik kadra-
nini (mor) dondirerek daha yiiksek bir numa-
raya getirin.

Rec¢me dikisi sol igne ipligi geriginligi cok gevsek oldu-

gunda;

— Regme dikisi sol igne iplik gerginlik kadranini
(sar1) dondurerek daha ylksek bir numaraya
getirin.

—  Veya, dikisi ilmek yapici iplik gerginlik kadranini
(mor) doéndurerek daha dislk bir numaraya
getirin.

Rec¢me dikis sag igne iplik gerginligi cok gevsek;

— Regme dikis sag igne ipligi gerdirme kadranini
(yesil) veya (sar) gevirerek daha yuksek bir
saylya getirin.

— Veya regme dikis ilmek yapici iplik gerginlik
kadranini (mor) ¢evirerek daha dislk bir sayiya
getirin.

Kumasin Ust yUzeyi, igne iplikleri arasinda kabariklik

yaparsa veya kumasin alt ylizindeki dikisler cok siki

olursa;

— Regme dikisi ilmek yapici iplik gerginlik kadra-
nini (mor) gevirerek daha dusuk bir numaraya
getirin.



NP

Sayfa 15'e bakin

4-iplikli Regme Dikisi
LUTFEN DIKKAT:

—  Bunlar sadece o6nerilen gerginlik ayarlaridir.

—  Gerginlik ayarlari agagidaki faktorlere gére
belirlenir;
1. Kumasin tiri ve kalinligi
2. Igne boyutu
3. Ipligin numarasi, turd ve elyaf igerigi
— Reg¢me dikisi icgin dikis uzunlugu
(2.5 mm) Ustlinde ayarlanmaldir.

N/R

Sayfa 14/15'e bakin

SL

Sayfa 33'e bakin

CL/UL

Sayfa 42'ye bakin

uLC

Sayfa 14'e bakin

iplik Renk Kodu sayfa 21’e bakin.

/

* Dogru balans

—  Her gerdirme kadranini tavsiye edilen ayara
getirin ve kumasinizdan bir numuneyi test ola-
rak dikin.

Orta agiriikta iplik gerdirme kadrani
kumas

Sari Yesil Mavi | Kirmizi | Mor

Polyester 30 | 6.0 | 65 4.0 :

+ liplik gerginligi dengesinin yapilmasi

Regme dikisi ilmek yapici ipligi gok gevsek oldugunda;

— Recme dikisi ilmek yapici ipligi gerginlik kadra-
nini (mor) déndurerek daha yiksek bir numa-
raya getirin.

Rec¢me dikisi sol igne ipligi geriginligi cok gevsek oldu-

gunda;

— Recme dikisi sol igne iplik gerginlik kadranini
(sar1) dondurerek daha yuksek bir numaraya
getirin.

—  Veya, dikisi ilmek yapici iplik gerginlik kadranini
(mor) déndurerek daha disik bir numaraya
getirin.

Regme dikis orta igne iplik gerginligi cok gevsek oldu-

gunda;

— Regme dikisi orta igne iplik gerginlik kadranini
(yesil) cevirerek daha yuksek bir numaraya
getirin.

- Veya recme dikisi ilmekyapici iplik gerginlik
kadranini (mor) gevirerek daha diisiik birnuma-
raya getirin.

Regme dikisi sag igne iplik gerginligi cok gevsek oldu-

gunda;

— Recme dikisi sag igne iplik gerginlik kadranini
(mavi) cevirerek daha yuksek bir numaraya
getirin.

— Veya regme dikisi ilmek yapici iplik gerginlik
kadranini (mor) gevirerek daha diisik bir numa-
raya getirin.

Kumasin Ust ylizeyi, igne iplikleri arasinda kabariklik

yaptiginda ve kumasin alt yizindeki dikisler cok siki

oldugunda;

— Recme dikisi ilmek yapici iplik gerginlik kadra-
nini (mor) cevirerek daha dusuk bir numaraya
getirin.
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Dikis ucunun tutturulmasi

Recme dikisiyle yapilan dikigler, ilmek yapici
ipligi dikisin sonunda disari dogru c¢ekildiginde
sokuldugunden, dikis ucunu asagdida belirtilen
sekilde tutturun.

Kumasin kenarina kadar dikis yaparken, kumas
kenarindan c¢ikan iplikler arasinda, igne iplikle-
rini (2 iplik veya 3 iplik) 6ncelikle sol resimde
gOsterildigi gibi birlikte digimleyin. Sonra bu
iplikleri ilmek yapici iplikleriyle baglayin.

Dikis yarida durduruldugunda, kumasin alt
yiiziindeki igne ipliklerini (2 veya 3 iplik) digari
cekin ve iplikleri yukarida aciklandigi sekilde
diagumleyin.

Fazla iplikleri kesin.

LUTFEN DiKKAT:

Normalde, dikisin basindaki iplikler sdkilmez,
fakat kumasin kenarina kadar dikis yaparken,
dikis ucunu agiklanan adimlari takip ederek tut-
turmak guvenli olacaktir.
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BiR RULO REGME DiKi$ YAPIL-
MASI

—  Bu makine, Ug tip rulo regme dikis yapabilir.

— Rula regme dikis, kumas kenarinin rulo yapil-
masi ve kenar dikisi yoluyla yapilr.

—  Patiska, vual, organze, burimcuk, vs. gibi hafif
kumasglar en iyi performansi gdsterirler.

—  Rulo regme agir veya sert kumasglar icin uygun
degildir.

LUTFEN DIKKAT:

Rulo recme sadece overlok sag ignesiyle ger-
ceklestirilebilir.

Makinenin kurulumu

A DIKKAT:

Makineyi digmesinden kapatin.

—  Overlok sol ignesini ¢ikarin.

— Dikis genisligi parmak digmesini “R” ayarina
getirin.

— Dikis genisligi parmak destek plakasinin sol
yuzind, kesme genisligi kadranini gerektigi
sekilde cevirmek suretiyle dikis plakasi Uzerin-
deki “R” isaretiyle hizalayin.

—  Dikis uzunlugu kadranini 1-2'ye ayarlayin; bir
ince dikis dikilecektir.

igne:
ELx705

iplik:
Rulo regme icin cgesitli iplik kombinasyonlar kullanila-
bilir.
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Rulo regme dikise iligkin ek bilgiler

Dikis yapmaya basladiginizda iplik zincirini
tutarak kivrilarak dikisin icine girmesini engelle-
yin.

Malzemeyi dikis yoninde hafifce gerdirin; daha
ince bir dikis ylzeyi elde edilecektir.

Rulo regme icin elde edilebilecek minimum
overlok dikis genisligi yaklasik olarak 1.5 mm’dir
(1/16 ing); cunku kesme genisligi 3.5 mm’nin
(9/64 ing) altina ayarlanamaz.

* Rulo re¢gme dikis ipligi zincirini saglam-
lagtirmak igin
—  Dikisin sonuna minik bir damla sivi dikis yapis-
tirici damlatin. Kurumasini bekleyin ve sonra
zinciri dikiglere yakin bir yerden kesin.
LUTFEN DIKKAT:
Sivi dikis yapistiricisini kullanmadan énce renk
hasligi bakimindan test edin.
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Ow
NP Sayfa 15'e bakin
000
N/R R Sayfa 14/15'e bakin
SL 1-2 Sayfa 33'e bakin
CL/UL UL Sayfa 42'ye bakin
uLC - Sayfa 14'e bakin

o
NP Sayfa 15'e bakin
lele]
N/R R Sayfa 14/15' bakin
SL 1-2 Sayfa 33'e bakin
CL/UL UL Sayfa 42'ye bakin
ULC - Sayfa 14'e bakin
-
S

3—iplikli Dar Dikis

LUTFEN DiKKAT:

Bir guzel dar dikis icin, Ust ve alt ilmek yapiciya
yunlu naylon ve igneye ince normal overlok ipligi
takin.

Dogru balans
Her gerdirme kadranini tavsiye edilen ayara
getirin ve kumasinizdan bir numuneyi test ola-
rak dikin.

Hafif agirlikli iplik gerdirme kadrani :
kuma§ Sari Yesil Mavi | Kirmizi | Mor
Polyester 40 | 50 | 4.0

3-iplikli Rulo Regme

LUTFEN DiKKAT:

Bir guzel rulo dikis icin, Ust ilmek yapiciya yunla
naylon ve igneye ve alt iimek yapiciya ise hafif
normal iplik takin.

Dogru balans
Her gerdirme kadranini tavsiye edilen ayara

getirin ve kumasinizdan bir numuneyi test ola-
rak dikin.

Hafif agirlik iplik gerdirme kadrani :
kumaS Sari Yesil Mavi | Kirmizi | Mor
Polyester 4.0 4.0 6.0

iplik Renk Kodu sayfa 21’e bakin.

59



NP o® Sayfa 15'e bakin
000

N/R R Sayfa 14/15'e bakin

SL 1-2 Sayfa 33'e bakin

CL/UL UL Sayfa 42'ye bakin

ULC Jﬂfu Sayfa 14'e bakin

J
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2-iplikli Rulo Regme

LUTFEN DiKKAT:

Bir guzel rulo dikis i¢gin, Ust ilmek yapiciya yunla
naylon ve igneye ve alt ilmek yapiciya ise hafif

normal iplik takin.

¢ Dogru balans

— Her gerdirme kadranini tavsiye edilen ayara
getirin ve kumasinizdan bir numuneyi test ola-

rak dikin.

iplik gerdirme kadrani

Hafif agirlikh
kuma$ Sari Yesil Mavi | Kirmizi | Mor
Polyester 45 | <) | 4.0

iplik Renk Kodu sayfa 21’e bakin.
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DiKi$ GESITLERI VE DiKi$
TEKNIKLERI

Bir Kamali Regme Dekoratif Dikis
Nasil Yapilir

Bir kamali regme dikis, 2-iplikli veya 3-iplikli overlok
dikigsin gerginligi ayarlanarak, dikis yaparak ve sonra
dikisi duzlestirmek icin kumas! ¢ekerek ayirarak ayar-

lanir.

Kamali regme dikisi, konstriiksiyon ve dekoratif dikis

olarak veya sadece slisleme amaciyla kullanilabilir.

Makinenin Kurulumu

Ya overlok sag ignesini ya da overlok sol igne-
sini kullanin.

Makineye iplik takilmis ve gerginlik 2-iplikli
kamali regcme icin (bkz. sayfa 45) veya 3-iplikli
kamali recme dikis icin dengelenmis olarak ise
baslayin. (Sayfa 47'e bakin)

Bir Kamali Regme Dikis Yapilmasi

Kumasin dogru tarafinda bir dekoratif dikis yap-
mak igin kumasin yanhs taraflarini bir araya
getirin.

Dikisi yapin, iplik fazlasini kesin.

igne ipligi (sar veya yesil), kumasin alt kis-
minda bir “V” olusturacaktir.

3-iplikli kamali regmede, alt ilmek yapici kumas
kenari (izerinde bir diiz gizgi yaratacaktir. Ust
ilmek yapici ipligi dikisin Ustlinde olacaktir.
2-iplikli kamali regcmede, alt ilmek yapici iplidi
dikisin Ustiinde olacaktir.

Dikisleri cekerek duzlestirmek igin dikisin karsi-
likli kenarlarini gekin.
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iplik Renk Kodu sayfa 21’e bakin.
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Dekoratif Kamali Regme Yapilmasi

Ust bigagi serbest birakin (sayfa 13). Kumas bu
dikiste kesilmez.Kumasin yanlis kenarlarini bir-
likte katlayin.

Kumasi, dikig, dikisin bir kisminin kumastan
disari uzanacagi sekilde konumlandirin.Diizles-
tirmek igin dikisin karsilikli yanlarini ¢ekin.

Kamali Regme Dikis hakkinda ek bilgiler
Gerginlikler, kumasin cekilerek duzlestirilecegi
sekilde dogru ayarlanmalidir.

Ust ilmek yapici ipligi, 3-iplikli kamali regmede
ana ipliktir.
Alt ilmek yapici ipligi, 2-iplikli kamali regmede
ana ipliktir.
Dekoratif ipligi uygun sekilde ana iplik takma

yoluna takin.Bir merdiven dikisi icin, sag taraf-
lart birlikte dikin.

igne ipligi, merdiveni yaratan ana iplik olacaktir
(A).



Bir Overlok Gizli Etek Bastirma Diki-
sinin Yapilmasi

Fazla kumas kesilir ve regme dikilir ve igslenmemis
kenarlar bir galismada overlok yapilir.

Overlok gizli etek dikis, 6rme giysiler icin en uygundur.
Neredeyse goriinmez ve dayanikli bir bitis ylzeyi sag-
lar.

Overlok sag ignesini kullanin ve makineyi bir dar
3-Iplikli overlok dikis igin ayarlayin. (Sayfa 45'e bakin)

—  Dikis uzunlugu kadranini 4’e ayarlayin.

— Kenari kumasin ters tarafina katlayin, sonra
katlamanin disinda 6 mm (1/4 ing) birakarak
sag tarafa geri katlayin.

— Uzatilmis olan regme kenarinda dikisi gercek-
lestirerek makine ignesinin katlama kenarini
ancak yakalamasini saglayin.

LUTFEN DIKKAT:

Bir istege bagli gizli dikis ayagi mevcuttur (Sayfa
70'e bakin).

Dar ve Sislii Pili Yapilmasi

—  Giysiyi bigmeden 6nce kumas Uzerine dekoratif
dar ve suslu pililer dikin.

—  Overlok sag ignesini kullanin ve makineyi bir
dar 3-Iplikli overlok dikisi icin ayarlayin. (Sayfa
45'e bakin)

—  Hareketli Gst bigadi ¢alismaz konuma getirin.
(Sayfa 13'e bakin)

—  Kumasl, suda ¢dzlndr bir kumas isaretleyicisi
kullanarak istediginiz sayida dar ve suslu piliyle
isaretleyin.

LUTFEN DiKKAT:

Bu teknik icin, 3-iplikli rulo recme veya 3-iplikli
dar dikis de kullanilabilir.
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Kumasin yanhs kenarlarini birlikte katlayin ve
dikin.Dar ve suslu pilileri ayni yonde presleyin.

Kare Koselerin Dondiriulmesi

Dis Kose

Kdseden itibaren, overlok dikis kenariyla ayni
dogdrultuda yaklasik 2 cm (51/64 ing) kesin.

(A) noktasinin Otesinde bir dikis yapin ve
durun.

igneyi ve baski ayagini kaldirin.

Kumasi, makinenin arkasina dogru, dikis plaka-
sinin parmagina takili ipligi serbest birakacak
kadar gekin.

LUTFEN DIKKAT:

Baski ayagi, ayrintili géstermek icin ¢ikariimistir.

Kumasi dondirin ve baski ayagini Ust bigagin
bigilen kenarla ayni hizada olacak sekilde
konumlandirilacagi sekilde indirin.

Gevsek iplikleri yukari gekin, sonra dikise bas-
layin.




ic Kose
Resimde gosterildigi gibi i¢ kodseyi dikis cizgi-
sine kadara kesin (1).
Dikis cizgisi boyunca dikis yapin.
Katlamanin ucuna kadar dikin. (Igneyi kumasta

LUTFEN DiKKAT:

Baski ayagi, ayrintili géstermek icin ¢ikariimigtir.

birakin)Baski ayagini kaldirin. (igneyi kumasta
birakin)

Katlamayi acin ve dikis cizgisi diz olacak
sekilde yeniden katlayin.

Kumasgi déndlrun ve baski ayagini tst bicagin
bicilen kenarla ayni hizada olacak sekilde
konumlandirilacagi sekilde indirin.

Gevsek iplikleri yukari ¢ekin, sonra dikise bas-
layin.

ADiKKAT:

ignelerin lzerinden dikis yapiimasi bigaklarin
kesme kenarina zarar verecek ve/veya boza-
caktir.

igne Yerlestirme

igneleri baski ayaginin soluna yerlestirin. igne-
leri cikarmasi kolay olacak ve bicaklarin kesme
isleminin uzaginda kalacaklardir.

iplik Zincirinin Saglamlastiriimasi
El dikis ignesinin (nakis ignesi gibi) blyuk deli-
gine iplik zinciri gegirin.
iplik zincirini overlok dikislerinin icine dogru
veya iki kumas katmaninin arasindan ¢ekin.
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Bir Dikis Nasil Saglamlastirilhir

—  Overlok dikis yaparken gabardin bant yerlestiril-
mesi dikigi stabil hale getirecektir. Bandi, aya-
gin ondindeki delige yerlestirin.

—  Bandi ayagin altindan makinenin gerisine dogru
yerlestirin ve giysi dikisi yapin. Bant, dikis diki-
lirken tutunur.

e Zincir ¢ikarma suretiyle orgii
—  Hareketli st bigagi ¢alismaz duruma getirin.

— Ayagin énundeki delikten yln ipligi veya gabar-
din bandi gibi dolgu kordonu gegirin.

— Dolgu kordonunu ayagin altina yerlestirin ve
istediginiz uzunlukta zincir ¢ikarin. Zincirlenen
orguler, tek tek kullanilabilir veya 3 veya 4 kath
orguler seklinde orilebilir.



MAKINENIN BAKIMI

Bir overlok makinesi, iki sebepten 6tlri normal bir

makineye goére daha fazla bakim gerektirir:

1. Bigaklarin bigme iglemi nedeniyle gok sayida tif-
tik olusur.

2. Bir overlok makinesi ¢ok hizli galisir ve igerideki
calisan pargalar yaglamak icin sik sik yaglan-
masi gerekir.

Makineyi Temizleme

A DIKKAT:

Makinenizi temizlemeden 6nce, figini prizden
cikarin.

— ilmek yapicidaki ve bigak bélgesindeki tiftigi sik
sik ve bir kuru tiftik firga kullanarak temizleyin.

Makinenin Yaglanmasi

A DIKKAT:

Makinenizi yaglamadan énce,
fisini prizden cikarin.

—  Sekilde gosterilen yaglama noktalarinin periyo-
dik olarak yaglanmasi gerekir.

LUTFEN DIKKAT:

Yalniz dikis makinesi yagi kullanin. Bagka yagd
kullanmayin aksi takdirde hasar gorebilir.
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OZELLIKLER
Teknik Ozet

Dikis Duzenleri 23 dikis

1-3 igne

2 ilmek yapici
igne sistemi ELx705

Kesme genigligi

Sol igneden 5-7 mm
Sag igneden 3—-5 mm

Dikis uzunlugu

1-4 mm (standart: rulo kenar baskisi 1-2, normal overlok N=2.5)

Diferansiyel besleme

gerdirme 0.6 - 1

blzgi 1 -2
Baski ayagi asansori 4.5 mm
Dikis Is11 LED
Dikis hizi 1300 dikis/maks.

Ayak kontrol

Tip 4C-316B (ABD/Kanada igin)

Tip 4C-316C / 4C-326G / 4C-345G
diger Ulkeler igin

Boyutlar (U x G x Y) mm

360 x 300 x 290

Agirhk (kg)

7.8 kg
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