

































































Treeing av den hoyre overlocknalen
(Gronn)
(B pa nalholderen)

VAR FORSIKTIG:

Sl& av hovedbryteren.

—  Still syfoten heyt for & dpne trddspenningen.
—  Tree den venstre nélen som anvist (1)—(9).

—  Fer trdden gjennom tr&dferingen fra bak- og frem-
siden (1).

—  Tree forspenningen idet du trekker den til venstre
inntil den sklir inn under faringen (2). Trekk deret-
ter tréden som anvist til hgyre for forspenningen.

—  Mens du holder traden fast med fingrene fagres den
gjennom spenningsskivene, og trekkes deretter
nedover for & sikre at den er korrekt plassert mel-
lom spenningsskivene (3).
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—  Drei posisjonshjulet mot klokkeretningen for & gke
snittbredden, og i klokkeretningen for & redusere
snittbredden.

Syfottrykk

Syfottrykket til denne maskinen er innstilt pa forhand slik
at det egner seg til sying av middels tykke stoffer.

De fleste materialer krever ingen tilpasning av syfottryk-
ket. Det finnes imidlertid noen tilfeller hvor en tilpasning
kan veere ngdvendig, som for eksempel nar man syr
tynne og tykke stoffer.

Velg i disse tilfeller ,®“ til det normale trykket, ,L“ til det
letteste og ,H" til det hgyeste trykket.

—  Til tynne stoffer reduseres trykket.

—  Til tykke stoffer gkes trykket.

—  Foreta en sytest for & definere det optimale trykket
til ditt syprosjekt.
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DIFFERENSIALTRANSPORT

— Differensialtransporten er et system som "strek-
ker" eller "rynker" stoffet n&r mengden av det til-
farte stoffet fra de forrerste transportgrene endres
i forhold til de bakerste transportarene.

—  Differensialtransport-forholdet strekker seg fra 0,6-
2,0. Tilpasningen oppnas via differensialtran-
sport-innstillingen.

—  Bruk av differensialtransport er meget effektiv til
kantsgmmer av jerseystoff samt stoffer som er
skréklippet.

- Innstillingen ,1“ er differensialtransport-innstillin-
gen til forholdet 1:1.

Overlock med rynkeeffekt (1-2.0)

Overlocken med rynkeeffekt egner seg farst og fremst til
rynker til ermer, frem- og baksider p& overdeler, skjart-
sgmmer osv. i stretchstoff samt strikkevarer og jersey-
stoff, far de kan sys fast til et klesplagg.

Differensialtransport-innstilling til rynke-
effekt
—  Differensialtransport-innstilling innstilles til "1".

—  Den innstillingen som skal velges er avhengig av
det materialet som skal sys, samt hvor mye stoff
som skal rynkes.

—  Velg derfor den passende innstillingen til stoffet,
og test den far du prgver den direkte pa plagget.

OBS:

Til generelle overlockarbeid/stoff innstilles diffe-
rensialtransporten ngytralt til "1".
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overlock med stretcheffekt (1-0.6)

Overlock med stretch-effekt er optimalt egnet til sying av
dekorative krager, ermer, skjgrtsemmer osv. pa lgse strik-
kevarer og vev. Det brukes ogsa for & unngd rynker i
sgmmene pa fine stofftyper.

¢ Differensialtransport-innstilling for
rynkeeffekt

—  Til utstrekking innstilles differensialtransporten til
mellom 1 und 0.6.

—  Ved sying av en sgm spennes stoffet lett idet sgm-
men holdes lett fast foran og bak syfoten.

OBS:

Né&r den utstrakte stoffmengden ikke er riktig inn-
stilt til det stoffet som skal sys, vil stoffet ofte skli
vekk fra nalen, noe som farer til en overlock-sem
som sys pa feil mate.

| dette tilfellet innstilles differensialtransport-innstil-
lingen tilbake til den midterste verdien.

Til generelle overlockarbeid/stoff innstilles diffe-
rensialtransporten ngytralt til "1".
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LOSNING AV TRADEN OG
SYTEST

7 —  Na&r maskinen er fullstendig tredd, feres alle tra-
dene over stingplaten og litt til venstre under syfo-
ten.

— ] —  Syfoten senkes, tradspenningene er aktive.
—  Hold tr&dene og spenn dem lett.

—  Drei handhjulet mot klokkeretningen i 2 eller 3
ﬁ fullstendige omdreininger for & starte tradkjeden.

~

— Hold fremdeles kjeden fast, og start fotpedalen
inntil kjeden er 5-7,5 cm (2-3") lang.

—  Legg stoffet foran under syfoten, og gjennomfar en
syprave.

OBS:

Ikke trekk i stoffet nar du syr, for da kan nalen
bgyes og knekkes.

—  Pa slutten av testen kjarer maskinen videre med
senket fotpedal, inntil kjeden er 15-20 cm (6-8")
lang.

OBS:

Hvis det er vanskelig & lgsne, trekk stoffet lett til-
bake.

—  Klipp over tradene.

OBS:

Lasningen og sytesten er ngdvendig etter hver ny
treeing av maskinen for & teste trddens spenning
og for & foreta ngdvendige tilpasninger.

Informasjon

P& syfoten er det en markering (1) som viser nalens
posisjon. Bruk denne markeringen som faring nar du syr.
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NP Se side 15
RHP N Se side 14/15
SL 2.5-4 Se side 27
uLC ~Z] Se side 14

Tradfargekoden finner du pa side 19.
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SY ET OVERLOCKSTING

2-tradet overlock
(kantinnhyller) (9/10)

OBS:

— Disse tradspenningsinnstillingene er kun
anbefalinger.

- Den riktige spenningen av traden er avhengig
av:
1. Stoffets type og tykkelse

2. Nalens tykkelse
3. Tradens starrelse, type og fiberinnhold

e Korrekt spenning av traden

— Innstill alltid spenning av traden til den anbefalte
innstillingen, og foreta en sytest pa stoffet.

i (kantinnhyller)(9
] Tradspenning
Middels tykt stoff
Gul Grgnn Bla Red
2.5 e 3.0
R s
i (kantinnhyller) 10
) Tradspenning
Middels tykt stoff
Gul Grgnn Bl& Rad
4.5 =] 3.5

e Korrigering av tradens spenning

Hvis den nedre gripertraden er for stram, eller hvis naltra-
den er for lgs:

— Innstill en lavere verdi p& tradspenningen til den
nedre gripertraden (rad).

—  Eller innstill en hgyere verdi pa tradspenningen til
naltrdden (gul eller grgnn).

Hvis den nedre gripertraden er for Igs:

— Innstill en hayere verdi pa traddspenningen til den
nedre gripertraden (rad).



NP Se side 15
RHP N Se side 14/15
SL 2.5-4 Se side 27
uLC ~Z] Se side 14

Tradfargekoden finner du pa side 19.
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2-tradet overlock (14/15)

OBS:

— Disse tradspenningsinnstillingene er kun
anbefalinger.

—  Den riktige spenningen av traden er avhengig
av:
1. Stoffets type og tykkelse
2. Naélens tykkelse
3. Tradens starrelse, type og fiberinnhold

e Korrekt spenning av traden

— Innstill alltid spenning av traden til den anbefalte
innstillingen, og foreta en sytest pa stoffet.

) Tradspenning
Middels tykt stoff
Gul Grgnn Bla Red
0.0 = 4.0
2-tradet overlock. smal 15
) Tradspenning
Middels tykt stoff
Gul Grgnn BI& Rad
0.0 =) 4.5

e Korrigering av tradens spenning

Nar den nedre gripertraden ligger pa undersiden av stof-
fet:

— Innstill en hgyere verdi pa trddspenningen til den
nedre gripertraden (rad).

Hvis naltraden er for Igs:

— Innstill en hayere verdi pa trddspenningen til den
venstre naltraden (gul eller grgnn).

—  Eller innstill en lavere verdi pa trddspenningen til
den nedre gripertraden (rad).
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NP Se side 15
RHP N Se side 14/15
SL 25-4 Se side 27
uLC - Se side 14

Tradfargekoden finner du pa side 19.
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3-tradet overlock (3/4)

OBS:

anbefalinger.

av:

— Disse trAdspenningsinnstillingene er kun
—  Den riktige spenningen av traden er avhengig

1. Stoffets type og tykkelse
2. Naélens tykkelse
3. Tradens starrelse, type og fiberinnhold

* Korrekt spenning av traden

— Innstill alltid spenning av traden til den anbefalte
innstillingen, og foreta en sytest pa stoffet.

) Tradspenning
Middels tykt stoff
Gul Grgnn Bla Red
3.0 4.0 3.5

] Tradspenning
Middels tykt stoff
Gul Grgnn Bla Red
4.0 4.0 4.0

e Korrigering av tradens spenning
Nar den gvre gripertraden ligger pa undersiden av stoffet:
— Innstill en hayere verdi pa trddspenningen til den
evre gripertradden (bla).
—  Eller innstill en lavere verdi p& tr&dspenningen til
den nedre gripertraden (red).

Nar den gvre gripertrdden ligger pa oversiden av stoffet:

— Innstill en hgyere verdi pa tradspenningen til den
nedre gripertradden (rad).
—  Eller innstill en lavere verdi pa tradspenningen til
den gvre gripertraden (bld).

Hvis naltraden er for lgs:

— Innstill en hayere verdi p& tradspenningen til nal-
traden (gul eller grgnn).
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NP Se side 15
RHP N Se side 14/15
SL 2.5-4 Se side 27
ULC - Se side 14

Tradfargekoden finner du pa side 19.
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3-tradet flatsom, bred (5/6)

OBS:

— Disse trAdspenningsinnstillingene er kun
anbefalinger.

—  Den riktige spenningen av traden er avhengig
av:
1. Stoffets type og tykkelse

2. Naélens tykkelse
3. Tradens starrelse, type og fiberinnhold

* Korrekt spenning av traden

— Innstill alltid spenning av traden til den anbefalte
innstillingen, og foreta en sytest pa stoffet.

Tradspenning
Middels tykt stoff
Gul Grann Bl& Rad
0 4.0 7.5
—tradet flatsom, smal 6
Tradspenning
Middels tykt stoff
Gul Grgnn Bl& Rad
0 4.5 7.5

e Korrigering av tradens spenning
Nar den gvre gripertraden ligger pa undersiden av stoffet:

— Innstill en hayere verdi pa trddspenningen til den
evre gripertradden (rad).

Hvis den gvre gripertraden er for lgs:

— Innstill en hgyere verdi pa trddspenningen til den
evre gripertrdden (bld).

Hvis naltraden er for lgs:

— Innstill en hgyere verdi p& trddspenningen til nal-
traden (gul eller grgnn).

—  Eller innstill en lavere verdi pa tradspenningen til
den gvre gripertraden (bl).

35



NP Se side 15
RHP N Se side 14/15
SL 2.5-4 Se side 27
uLC ~Z] Se side 14

Tradfargekoden finner du pa side 19.
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2-tradet flatsom (11/12)

OBS:

— Disse trAdspenningsinnstillingene er kun
anbefalinger.

—  Den riktige spenningen av traden er avhengig
av:

1. Stoffets type og tykkelse
2. Naélens tykkelse
3. Tradens starrelse, type og fiberinnhold

* Korrekt spenning av traden

— Innstill alltid spenning av traden til den anbefalte
innstillingen, og foreta en sytest pa stoffet.

) Tradspenning
Middels tykt stoff
Gul Grann Bl& Rad
0 ) 4.0
2-tradet flatsgm, smal 12
) Tradspenning
Middels tykt stoff
Gul Grgnn Bl& Rad
0 ) 4.5

e Korrigering av tradens spenning

Hvis den nedre gripertraden er for stram, eller hvis naltra-
den er for lgs:

— Innstill en lavere verdi p& tradspenningen til den
nedre gripertraden (ragd).

—  Eller innstill en heyere verdi pa tradspenningen til
naltraden (gul eller grgnn).

Hvis den nedre gripertraden er for lgs:

— Innstill en hgyere verdi pa trddspenningen til den
nedre gripertrdden (rad).



3-tradet super-stretch (2)

OBS:

— Disse tradspenningsinnstillingene er kun
anbefalinger.

—  Den riktige spenningen av trdden er avhengig
av:

1. Stoffets type og tykkelse

2. Naélens tykkelse
3. Tradens starrelse, type og fiberinnhold

NP @ Se side 15
e Korrekt spenning av traden

RHP N Se side 14/15 — Innstill alltid spenning av traden til den anbefalte
innstillingen, og foreta en sytest pa stoffet.

SL 2.5-4 Se side 27
ULC ~7] Se side 14 : 3-tradet super-stretch 2
] Tradspenning :
Tradfargekoden finner du p& side 19. i Middels tykt stoff -
: Gul Gregnn Bla Rad
4.0 4.0 e 3.5
4 ") e« Korrigering av tradens spenning

Hvis den nedre gripertraden er for Igs:

— Innstill en hagyere verdi pa trddspenningen til den
nedre gripertraden (rad).

N J
4 \""ﬂ ") Hvis den venstre naltraden er for lgs:
W T I /R w’\\\, — Innstill en hgyere verdi pa tr&dspenningen til den
9 %}" venstre naltraden (gul).
57
~ J
4 ") Huvis den heyre naltraden er for lgs:

— Innstill en hayere verdi pa trddspenningen til den
hgyre naltraden (gul).




NP @ Se side 15
RHP N Se side 14/15
SL 254 Se side 27
ULC - Se side 14

Tradfargekoden finner du pa side 19.
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4-tradet overlock med integrert sik-
kerhetssom (1)

OBS:

— Disse trddspenningsinnstillingene er kun
anbefalinger.

—  Den riktige spenningen av trdden er avhengig
av:

1. Stoffets type og tykkelse
2. Nalens tykkelse
3. Tradens starrelse, type og fiberinnhold

e Korrekt spenning av traden

— Innstill alltid spenning av traden til den anbefalte
innstillingen, og foreta en sytest pa stoffet.

Tradspenning

Gul Grgnn Bla Red

e Korrigering av tradens spenning

Nar den gvre gripertraden ligger pa undersiden av stoffet:

— Innstill en hayere verdi pa trddspenningen til den
ovre gripertraden (bld).

—  Eller innstill en lavere verdi p& trddspenningen til
den nedre gripertraden (red).

Nar den gvre gripertrdden ligger pa oversiden av stoffet:

— Innstill en lavere verdi pa trddspenningen til den
nedre gripertradden (rad).

—  Eller innstill en lavere verdi pa traddspenningen til
den gvre gripertraden (bld).

Hvis den venstre naltraden er for |gs:

— Innstill en hayere verdi pa trddspenningen til nal-
traden (gul).

Hvis den hgyre naltraden er for lgs:

— Innstill en hayere verdi pa trddspenningen til den
hayre naltraden (gul).



SY EN RULLESOM

- Denne maskinen kan sy tre forskjellige typer rulle-
sgmmer.

—  Rullesgmmer lager du ved a rulle og semme
stoffkanten.

—  Tynne stoffer som batist, voile, organdy, krepp osv.
egner seg best til dette formalet.

—  Tykke eller stive stoffer egner seg ikke til rullesgm.

OBS:

Rullesgm kan kun sys med den hgyre overlockna-
len.

OBS:

For & oppnd flotte rullesgmmer trer du fyllgarn i
den gvre griperen og alminnelig, fin trad i nalen og
den nedre griperen.

Klargjering av maskinen

VAR FORSIKTIG:

Sla av hovedbryteren.

—  Fjern den venstre overlocknalen.

—  Still inn rullesgmgrepet pa ,R“.

—  Velg en skjeerebredde/knivposisjon mellom 5 og 6.
—  Velg en stinglengde mellom 1-2, det sys en finsgm.

Nal
ELx705

Trad
Til rullesgm kan det benyttes flere ulike kombinasjoner av
trader.
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Ytterligere informasjon om rullesgm

Nar du begynner & sy, skal du holde tradkjeden
fast, slik at ssmmen ikke bglger seg.

—  Spenn materialet litt i syretningen for & oppna en
finere sgm.

—  Den minimale overlockstingbredden som kan opp-
nas ved rullesemmer, ligger pa ca. 1,5 mm (1/16"),
ettersom det ikke kan innstilles mindre enn 3,5 mm
(9/64") for skjeeringsbredden.

e Sikre rullessmmens tradkjede.

—  Péafer en eller to draper flytende tekstillim eller
frynsestopp pa enden av sgmmen. La limet tarke
for tradkjeden skjeeres til.

OBS:
Test om det flytende stofflimet er fargeekte for det
pafares.

40




3-tradet rullesom (7)

VAVAVANAY S
- v/@ﬂ OBS:

For & oppna flotte rullesgmmer trer du fyllgarn i
den gvre og nedre griperen, og alminnelig, fin trad
i nalen.

e Korrekt spenning av traden

NP Se side 15 — Innstill alltid spenning av trdden til den anbefalte
innstillingen, og foreta en sytest pa stoffet.
RHP R Se side 14/15
SL 1-2 Se side 27 . 3-tradet rullesom (7)
ULC ~ Se side 14 Tynt stoff Tradspenning
: Gul Grgnn Bla Rad
Tradfargekoden finner du pa side 19.
i Polyester 4.0 5.0 4.5
BOLEEER Plgam L 40 |30 | 40
Dl e et 3 ,/§
| &
1Y %/
S e
- J
3-tradet rullesgm (8)
OBS:
For & oppnd flotte rullesemmer trer du fyllgarn i
den gvre griperen og alminnelig, fin trad i nalen og
den nedre griperen.
e Korrekt spenning av traden
— Innstill alltid spenning av traden til den anbefalte
NP Se side 15 innstillingen, og foreta en sytest pa stoffet.
RHP R eside1a/s |
3-tradet rullesom 8
SL 1-2 Se side 27 Tradspenning
¢ Tynt stoff .
uLC B Se side 14 : Gul Gregnn Bla Rad
Polyester 4.0 4.5 6.5
- N ifllean 45 1.0..1.83
o )
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2-tradet rullesom (13)

OBS:

For & oppna flotte rullesgmmer trer du fyligarn i
den nedre griperen og alminnelig, fin trdd i nalen.

¢ Korrekt spenning av traden

-

Tradfargekoden finner du pa side 19.
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] — Innstill alltid spenning av traden til den anbefalte

NP Se side 15 innstillingen, og foreta en sytest p& stoffet.

RHP R Seside 1415 | e
2-tradet rullesgm (13)

SL 1-2 Seside27 | ettt
. . Tradspenning

nt sto
ULC ~3 Se side 14 y Gul Grgnn Bla Red
p Polyester 45 |™) 4.0

Fyllgarn 4.0 "] 3.5
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STINGVARIANTER OG SYTEK-
NIKKER

Sy en pynte-flatsom

En flatsgm oppstar idet spenningen pa traden til det 2-tra-
dede- eller 3-trddede-overlock-stinget tilpasses, ssmmen
syes og stoffet deretter strekkes ut.

Flatsgmmen kan brukes som konstruksjons- og pynte-
sgm, eller som ren dekorasjon.

Klargjoring av maskinen

—  Bruk enten den hgyre eller den venstre overlock-
nalen.

—  Maskinen tres som for 2-tradet flatsgm (side 36)
eller 3-trdet flatsgm (side 35).

Sy flatsommer

—  Legg de venstre sidene av stoffet mot hverandre
for & sy en pyntesegm pa den hgyre siden av stoffet.

— Sy sgmmen, og klipp av det det overskytende
sgmtillegget

—  Naltrddene (gul eller grgnn) danner enV pa under-
siden av stoffet.

—  Ved den 3-trddede flatsgmmen ligger den nedre
gripertrdden spent pa stoffkanten. Den avre gri-
pertrdden er pa stingoversiden

—  Ved den 2-trddede flatsgmmen ligger den nedre
gripertrdden p& stingoversiden.

—  Trekk i sidene som ligger ovenfor hverandre for &
trekke sgmmen flat.
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Sy pynte-flatsommer

Deaktiver den gvre kniven (se side 13). Stoffet skal
ikke tilskjeeres.

Brett stoffet venstre mot venstre side.

Legg stoffet slik at stinget gar over bretten nar du
syr.

Trekk ut stoffet, slik at det blir flatt.

Ytterligere informasjon om sying av
flatsommer

Tradspenningen ma tilpasses pa korrekt mate, slik
at stoffet kan strekkes flatt ut.

Den gvre gripertraden er den markante traden ved
den 3-trddede flatsemmen.

Den nedre gripertrdden er den markante traden
ved den 2-tradede flatsgmmen.

Tree i dekorativt garn tilsvarende den markante
tradretningen.

Legg stoffet hgyre mot hgyre side hvis du vil sy
kjedesting.

Naltrdden er den synlige trdden som skaper kje-
den (A).



Sy en overlock-blindsom

Det overskytende sgmtillegget klippes til, og syingen av
sgmmen og kantingen av de ujusterte kantene foregar i
ett skritt.

Overlock-blindsgmmen egner seg farst og fremst til sem-
mer p& strikkeplagg. Den gir en nesten usynlig avrunding
av kantene.

Bruk den hgyre overlock-nalen, og innstill maskinen for et
smalt 3-trddet overlock-sting. (Se side 34)

— Innstill stinglengden til 4.

—  Brett ssmmen til den venstre stoffsiden og deretter
6 mm (1/4") ved siden av falsen tilbake til hgyre
side.

— Sy pa en slik mate pa semkanten at maskinnalen
akkurat nar frem til kanten pa falsen.

OBS:
En blindstingsfot kan kjgpes i tillegg (se side 51).

Sying av biser
— Sy dekorative biser pa stoffet far plagget klippes til.

—  Benytt den hgyre overlock-ndlen, og innstill maski-
nen for et smalt 3-trddet overlock-sting. (Se side
34)

— Innstill den bevegelige gverste kniven i hvilemo-
dus. (Se side 13)

—  Tegn det gnskede antall biser pa stoffet ved hjelp
av en vannopplgselig tusj.

OBS:

Til denne teknikken kan ogsé den 3-tradede rulle-
kanten eller den 3-trddede rullesgmmen benyttes.
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—  Brett stoffet sammen pé& venstre side, og sy.

\\ —  Stryk bisene i den samme retningen.
\ |

| 2\ Sying av hjgrner

| e Ytre hjorner
I —  Tilskjeer stoffet til ca. 2 cm (51/64") fra hjgrnene, pa

en linje med knivens snittlinje.
Q\‘g 2cm

l

— Sy et sting ut over punktet (A) og stans deretter.
—  Lagft ndlen og syfoten.

—  Trekk stoffet akkurat s& langt til baksiden av mas-
kinen at traden som holdes tilbake av fingeren pa
stingplaten lgsnes.

S

OBS:

Syfoten er fiernet pa illustrasjonen, slik at detaljene
er synlige.

—  Snu stoffet rundt til den andre siden, og senk syfo-
ten, slik at den gvre kniven er i posisjon med snitt-
kanten.

—  Alle lgse ndl-trader kan trekkes lett tilbake foran
spenningen pa traden. Sy videre.
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Indre hjorner

Tilskjeer det indre hjgrnet til sgmlinjen (1)som illus-
trert.

Sy langs sgmlinjen.

Sy frem til brettkanten. (Naler innstilles i en lavere
posisjon for & forhindre at stoffet forskyves)

OBS:

Syfoten er fiernet pa illustrasjonen, slik at detaljene
er synlige.

Left syfoten. (La nalen forbli i stoffet)

Apne falsen og brett pd nytt, slik at sgmlinjen er
rett.

Snu stoffet rundt til den andre siden, og senk syfo-
ten, slik at den gvre kniven er i posisjon med snitt-
kanten.

Alle Igse naltrader kan trekkes lett tilbake foran
spenningen pa traden. Sy videre.

AWER FORSIKTIG:

Sying over knappenalenefgrer til at knivens snitt-
kanter skades og/eller gdelegges.

Knappenalenes plassering

Sett knappenélene til venstre for syfoten. Knappe-
nalene skal alltid fiernes far kniven treffer dem.

Sikre tradkjeden
Tree trddkjeden i en hand-synal med stort nalgye.

Trekk tréadkjeden inn i overlockstingene eller mel-
lom to stofflag.
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VEDLIKEHOLD AV MASKINEN

En overlock-maskin krever mer vedlikehold enn en tradi-
sjonell symaskin, av to arsaker:

1. Ved Klipping oppstar det mye fiberrester.

2. Enoverlocker kjgrer med svaert hgy hastighet og ma
ofte oljes, slik at de indre komponentene i maskinen
alltid har nok olje.

Rengjoring av maskinen

A VR FORSIKTIG:

Far rengjering av maskinen trekkes stgpselet ut av
stikkontakten.

—  Fjernfiberrester fra griper- og knivomradet med en
tarr barste.

Olje maskinen

VAR FORSIKTIG:

For oljing trekkes
stgpselet ut av stikkontakten.

—  Overlock-maskinen tilfgres en drape olje pa de to
markerte omradene etter grundig rengjering av
maskinen.

OBS:

Bruk kun symaskinolje. Bruk ingen annen olje, da
dette kan fgre til skader.
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Utskifting av den ovre kniven

VAR FORSIKTIG:

Far utskiftning av den gvre kniven trekkes stgpse-
let ut av stikkontakten.

0.5~1mm

(@)
(b)
(©

(d)

(b)

Den gvre kniven bgar utskiftes fgr den blir slav.

Den gvre kniven kan utskiftes i henhold til den
felgende anvisningen. Dersom du har problemer
med a gjere dette, skal du ta kontakt med forhand-
leren din for utskifting av kniven.

Forsikre deg om at stgpselet er trukket ut av stik-
kontakten.

Apne griperdekselet og sett den gvre kniven i
arbeidsposisjon.

Lasne justeringsskruen pa den gvre kniven.

Fjern den gvre kniven og drei p& handhjulet for &
plassere holderen til den gvre kniven i sin nederste
posisjon.

Sett i denne posisjonen en ny gvre kniv inn i holde-
ren til den gvre kniven, og forsikre deg samtidig om
at den gvre knivens kant befinner seg ca. 0,5-
1,0 mm under overflaten pa det fastmonterte skjee-
rebladet.

Skru fast justeringsskruen pa den gvre kniven.
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SPESIALTILBEHOR

De fglgende valgfrie syfotene, som er spesielt utviklet til
maskinen, fas separat.

OBS:

Ikke bruk andre maskiners syfgtter. Bruk av syfgt-
ter som ikke er riktige kan fare til forstyrrelser mel-
lom nal og kniv, og kan veere farlig.

Snap-on-syfettene til denne maskinen gjer at syfoten
enkelt kan skiftes ut.

Snap-on-syfot

Fjerning

—  Drei handhjulet for & innstille ndlene i den hgyeste
posisjonen.

—  Sett syfoten hgyt.

—  Trykk den rede lgfteren (A) oppover pa baksiden

av syfot-skaftet, slik at sdlen lgsnes. Trykk

syfot-skaftet i den andre posisjonen, og trekk
syfotsalen bort fra venstre.

Utskifting

—  Plasser syfotsélen under syfotskaftet, slik at heng-
selsstiften (C) passer inn i spalten (B) pé skaftet.
Senk deretter syfotskaftet nedover.

—  Hvis syfotsalen ikke kan plasseres under syfot-
skaftet, laftes syfotlafteren opp i sin hgye posisjon,
og mens du holder den i denne posisjonen plasse-
res syfotsdlen under syfotskaftet. Senk deretter
syfotskaftet nedover.

—  Left syfotskaftet litt opp, og forsikre deg om at
syfotsdlen er riktig festet til syfotskaftet.




Valgfri syfot

¢  Gummibandsyfot

—  Denne foten benyttes til padsying av.gummiband,
og strekken p& gummibandet kan tilpasses etter
behov.

Blindsomsfot

—  Denne foten benyttes til sying av blindsting og
blindsgmmer.

* Rynkefot

—  Denne foten egner seg til rynking av kappeskjart,
beerestykker, linninger og rysjer pa skjgrt osv.

—  Med denne foten kan ogs& sammensying av to
stoffer og rynking av det nedre stoffet foretas sam-
tidig.

Perle- og paljettfot

—  Denne foten er til pasying av perle- og paljettsno-
rer.

Tittekantfot

—  Denne foten benyttes til fremstilling av tittekanter
(paspoiler).

Bandsyfot
—  Denne syfoten egner seg til innsying av band osv.
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FEILSOKING OG LOSNINGER

Problem Arsak Losning side
Stoffet blir ikke 1. Stillinn en lengre stinglengde. 27
transportert pa 2. @k trykket pa syfoten for tykke stoffer. 28
riktig mate. 3. Reduser trykket p& syfoten for tynt stoff. 28
Brudd pa nalen. 1. Innsett ndlen korrekt. 16
2. Ikke trekk i stoffet nar du syr. 31
3. Stram justeringsskruen godt. 16
4. Bruk en starre nal til tykke stoffer. 16
Traden ryker. 1. Kontroller treeingen. 19-25
2. Kontroller om traden har filtret seg sammen eller satt seg fast. | 26
3. Sett inn nalen korrekt. 16
4. Settinn en ny ndl; die innsatte ndlene kan veere bgyde ellerha | 9
en stump spiss.
5. Bruk kun tr&d av hgy kvalitet. 53
6. Lesne spenningen pa traden. 31-38
Feilsting. 1. Settinn en ny nél; de innsatte nalene kan veere bgyde ellerha | 9
en stump spiss. Benytt kun ELx705 overlocknaler.
2. Stram justeringsskruen godit. 16
3. Settinn nélen korrekt. 16
4. Forandre ndlens type og starrelse. 16
5. Kontroller treeingen. 19-25
6. Ok trykket pa syfoten. 28
7. Bruk kun trad av hgy kvalitet. 53
Uregelmessige 1. Tilpass spenningen pa traden. 31-38
sting. 2. Kontroller om traden har filiret seg sammen eller satt seg fast. | 26
3. Kontroller tredningen. 19-25
Rynking av sem. 1. Lgsne spenningen pa traden. 31-38
2. Kontroller om traden har filtret seg sammen eller satt seqg fast. | 26
3. Bruk en fin trdd av hey kvalitet. 53
4. Forkort lengden pa stingene. 27
5. Reduser trykket pa syfoten for tynt stoff. 28
Uregelmessig skjae-| 1. Kontroller knivenes orientering og retning. 49
ring. 2. Erstatt én eller begge kniver. 49
Stoff som hoper 1. Lukk griperdekselet far du begynner & sy. 10
seg opp. 2. Kontroller om trdden har filtret seg sammen eller satt seg fast. | 26
3. Trakle tykke stofflag farst med en vanlig symaskin fgr du syr
disse med en overlockmaskin.
Maskinen kjorer 1. Koble maskinen til en stremkilde og sl& den pa. 10
ikke. 2. Lukk griperdekselet..
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ANVENDELSESTABELL FOR STOFF, TRAD OG NAL

Vev
Stoff Trad Na&l ELx705
Batist Bomull: #100
Organdy Silke/viskose:  #100
Tynt ; #80/12
Voile Omspunnet garn: #80 — #90
Krepp Polyester: #80 — #100
Musselin
Bomull: #60 — #80
Seersucker . )
. Silke/viskose:  #50
Middels Sateng #90/14, #80/12
. Omspunnet garn: #60 — #80
Gabardin
Polyester: #60 — #80
Dresstoff
Oxford
Bomull: #40 — #60
Jeansstoff ) .
Silke/viskose:  #40 — #60
Tykt Tweed #90/14
Serge Omspunnet garn: #60 — #80
g Polyester: #50 — #8380
Kord
Jersey og strikkevarer
Stoff Trad Nal ELx705
Omspunnet garn: #80 — #90
Tynt Jersey og punnet g #80/12
strikkevarer Polyester: #60 — #80
Omspunnet garn: #60 — #80
Middels Jersey og Polyester: #60 — #80 #90/14, #80/12
strikkevarer
Bomull: #60 — #80
Omspunnet garn: #60 — #80
Polyester: #50 — #60
Tykt ull (vevd, y 490/14, #80/12
strikket) Fyllgarn
Fylligarn
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SPESIFIKASJON

Teknisk informasjon

for (USA/Kanada)

Stingformasjon 15 sting
1-2 ndler
2 gripere
Nalsystem ELx705
Skjaerebredde 5-7 mm fra den venstre nélen
3-5 mm fra den hegyre nalen
Stinglengde 1-4 mm (standard: rullesgm 1-2, standard: overlock 2,5)
Differensialtransport Strekk 1-0,6
Rynker 1-2
Hgyde pa syfot 4,5 mm
Sylampe LED
Syhastighet 1300 sting/min.
Pedal Type 4C-316B Type 4C-316C / 4C-326C / 4C-326G /

4C-345G
for andre land

Mal (L x B x H) mm

336 x 263 x 294

Vekt (kg)

7,2 kg
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