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1. A gépet soha ne hagyja 6rizetlenul,
amikor aram alatt van.

2. Mindig huzza ki a gépet a konnek-
torbdl hasznalat utan, valamint tisz-
titas el6tt.

3. LED sugarzas Ne nézzen kozvetle-
nul a LED lampaba optikai eszko-
zokkel. 1M osztalyu, LED-es ter-
mék.

FIGYELMEZTETES!

Egési sériilések, tliz, aramiités vagy sze-

melyi sérulések elkerulése érdekében:

1. A készuléket kizardlag a kezelési
utmutatéban leirt célokra hasznalja.
Csak a gyarto altal ajanlott appara-
tokat, kiegészitbket és alkatrésze-
ket hasznalja.

2. Ez a gép nem hasznalhato jaték-
szerként. Korultekinté odafigyelés
szUkséges, amikor a készuléket
gyermek hasznalja, vagy azt gyer-
mek kozelében hasznaljak. A gépet
nem hasznalhatjak olyan szemé-
lyek (és gyermekek), akik csokkent
fizikai, érzékelésbeli vagy mentalis
képessegekkel rendelkeznek, vagy
nincs tapasztatuk és tudasuk a gép
hasznalatahoz. Kivéve, ha olyan
személy fellgyelete alatt allnak, aki



felel biztonsagukért, és tajékoztatta
Oket a gép hasznalatarol. Kerjik,
fellgyelje a gyermekeket, hogy ne
jatszhassak a készullékkel.

Ne hasznalja a gépet, ha:

10.

11

e annak zsinodrja vagy csatlakozo
aljzata sérult,

¢ nem mikodik megfelel6en,
o leejtették vagy megsértilt,
e Vvizbe esett.

Vigye vissza a készilékét az On
helyi BERNINA markakereskedbjé-
hez bevizsgalasra vagy javitasra.

Ne hasznalja a gépet, ha annak
szell6zbnyilasai el vannak dugulva.
Tartsa tisztan a gép szell6zbnyila-
sait az sszegylt anyagfoszlanyok-
tél, portdl és ruhadaraboktdl.

Ujjait tartsa tavol a forgd részektél.
Kulondsen figyeljen oda a varrota
és a keés korul.

Soha ne helyezzen semmilyen tar-
gyat a gép nyilasaiba.
Ne hasznalja a gépet szabadban.

Ne hasznalja a gépet aerosol spray
vagy oxigén kozelében.

Ne huzza vagy tolja az anyagot olté-
sek készitése kozben. Ez a tl toré-
séhez vezethet.

Kapcsolja ki a gépet "0" pozicidba,
amikor barmilyen médositast végez
a tl kornyékeén, példaul beflizéskor,
tlcserekor, a hurokfogd szerkezet
beflizésekor, vagy talpcserekor.

. Mindig huzza ki a gépet a konnek-

torbol, ha leveszi annak fedelét,
amikor a fedél nyitva van a kés fele-
meléséhez vagy a hurokfogd
beflizéséhez, olajozaskor, vagy ha
barmely, a kezelési utmutato altal
részletezett beallitast végez.

12.
13.

14.

15.

Ne hasznaljon gorbe tlket.

Mindig csak eredeti BERNINA tlle-
mezt hasznaljon. Rossz tillemez
hasznalata a t(i toréséhez vezethet.

Ez a termék kettbs szigeteléssel van
ellatva (kivéve Amerikai Egyesult
Allamok és Kanada). Csak eredeti
potalkatrészeket hasznaljon.
Tekintse at a kettés szigetési ter-
meékek szigetésével kapcsolatos
utasitasokat.

Csak a géppel egyutt szallitott pedalt
hasznalja. (4C-316 B tipusu pedal
csak az Amerikai Egyesiilt Allamok-
beli és Kanada vasarl6i szamara).



Minden jog fenntartva.
Miszaki és termékfejlesztési célbdl a gép
kllalakja, részei, és kiegészit6i értesités
nélkul, barmikor valtozhatnak vagy médo-
sulhatnak. A géppel egyutt szallitott tartozé-
kok orszagonként eltéréek lehetnek.

A KETTOS SZIGETE-
LESU TERMEKEK
SZERVIZELESE

Kettés szigetelésl termékekben kettbs
szigetelés talalhatd foldelés helyett. A
kettds szigetelésl termékek mar foldelve
vannak, azért kérjuk, ne végezzen
tovabbi foldelést. A kettds szigetelésl
termékek szervizeléséhez nagy odafi-
gyelés és a rendszer alapos ismerete
szukseéges, igy csak képzett szakember
végezheti. A kettds szigetelésl termékek
cserealkatrészeinek megegyezdének kell
lennie a termék erdeti alkatrészeivel. A
kettbs szigetelésl termék az alabbi sza-
vakkal van ellatva: «Double insulation»
vagy «Double insulated» (Kettds szigete-
lési)

@< Ez a szimbdlum szintén jelolhet ilyen
termeéket.

/INGYELMEZTETES:

Ez a gép csak haztartasi célra készult.
Rendszeres tisztitas és kuldnleges odafi-
gyelés szikséges, amennyiben a gépet
intenziven vagy kereskedelmi célra hasz-
nalja.

Az intenziv vagy kereskedelmi hasznalat
altal okozott kopas vagy szakadas auto-
matikusan garancialis a gyarté altal, akkor
sem, ha a kar jétallasi idén beldl torténik.
Az ilyen esetekben torténd eljarasroél vald
dontés a helyi szerviz alkalmazottjai kezé-
ben van.

Kerjuk, vegye figyelembe:

Ha a gépet hideg szobaban van tarolva,
hasznalat el6tt korilbelll egy éraval vigye
at egy meleg szobaba.

ORIZZE MEG EZT A
KEZELESI UTMUTA-
TOT!

Eurdpai felhasznaldk részére: A készllé-
ket kizardlag felligyelet mellett hasznal-
hatjak 8 éven fellli gyermekek, valamint
csokkent fizikai, érzékelésbeli vagy men-
talis képességl személyek, akik nem
rendelkeznek tapasztalattal és tudassal a
gép hasznalataval kapcsolatban, miutan
tajékoztatast kaptak a készulék biztonsa-
gos hasznalatardl, és megértették a
lehetséges veszélyeket. Gyermekek a
készllékkel nem jatszhatnak. A gép tiszi-
tasat és karbantartasat gyermekek fel-
ugyelet nélkdl nem végezhetik.

Eurépan kivlli felhasznalok részére
(kivéeve Amerikai Egyesult Allamok és
Kanada): A készlléket csak akkor hasz-
nalhatjak felligyelet mellett csokkent fizi-
kai, érzékelésbeli vagy mentalis képes-
ségl személyek (gyermekeket is
beleértve), akik nem rendelkeznek
tapasztalattal és tudassal a gép haszna-
lataval kapcsolatban, miutan tajékozta-
tast kapott a készllék biztonsagos hasz-
nalatarol, és megértették a lehetséges
veszélyeket. Kérjlk, feligyelje a gyerme-
keket, hogy ne jatszhassanak a készuilék-
kel.
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Tdinformacio

Ez a fed6z6 lapos combu, ipari varrétit hasznal (ELx705).
Ne prébaljon meg semmilyen méretii és fajta
haztartasi varrégéptiit hasznalni ehhez az over-
lockhoz.

A gép ELx705 tGvel van felszerelve, melynek mérete
80/12.

Kizardlag ELx705 tipusu, 70/10-90/14-es méretii
tiiket hasznaljon.



A TARTOZEKOS DOBOZ KINYI-
TASA

AIIGYAZAT:

Bizonyosodjon meg arrél, hogy lekapcsolta a

10

fékapcsolot.

Tolja a burkolatot jobbra, amennyire lehet.
Huzza lefelé a burkolatot 6nmaga felé.

N -

AIIGYAZAT:

Ugyeljen arra, hogy a tartozékos doboz csukva
legyen varras kozben.

A tartozékos doboz legfontosabb
részei

(1) Felstkes

(2) Felstkés (mozgathato)
(3) Normal talp

(4) Régzitett alsokés

(5) Als6 hurokfogo

(6) Lancnyelv

FELKESZULES A VARRASRA

Fékapcsolo

—  Csatlakoztassa a pedal csatlakozojat/halozati
kabel egyik végét a gép kimeneteli nyilasaba.

—  Dugja be a kabelt a konnektorba.

—  Bekapcsolashoz ("ON") nyomja meg a gomb
jelzési oldalat.

Pedal
—  Nyomja le a pedalt a gép Uzemeltetéséhez és a
sebesség szabalyozasahoz.

—  Minél er6sebben nyomja a pedalt, annal gyorsab-
ban fog varrni a gép.

—  Vegye le a labat a pedalrél, ha nem szeretné,
hogy a gép varrjon.

AHGYAZAT:

Csak a géppel egyltt szallitott pedalt hasznalja.
(4C-316 B tipusu pedal csak az Amerikai Egyesiilt
Allamokbeli és Kanada vasarloi szamara).Minden-
képpen tekintse at a kovetkezd oldalon |évd
"Figyelmeztetés" részt.




* Informacié a polarizalt csatlakozérol

(CSAK AZ AMERIKAI EGYESULT ALLAMOKBELI ES
KANADAI FELHASZNALOK RESZERE)

Ez a készulék polarizalt csatlakozéval rendelkezik (két
villdja van, melynek egyike szélesebb a masiknal.) Az
aramités kockazatanak csOkkentése érdekében ezt a
dugot csak polarizalt csatlakozoé aljzatba lehet bedugni.
Ha a csatlakozd dugoé nem illik teljesen a konnektorba,
forditsa meg a dugét.

Ha igy sem passzol, lépjen kapcsolatba egy képzett vil-
lanyszerel6vel a megfelel6 konnektor beszerzésével
kapcsolatban. Ne végezzen semmilyen mddositast a
csatlakozon.

ﬁ/lGYAZAT:

— Bizonyosodjon meg arrél, hogy konnektor elektromos fesziiltsége megegyezik a motor elektromos feszlltsé-

gével.

— Ovatosan banjon a pedallal, és ne ejtse le a foldre. Ne helyezzen a pedalra semmit akkor sem, ha nem

hasznalja.

— Huzza ki a csatlakoz6 kabelt a csatlakozé aljzatbol, amikor tik vagy talpak cseréjét végzi, vagy ha &rizetlenil
hagyja a gépet. Ez kizarja annak lehetéségét, hogy a pedal véletlen megnyomasaval elinditja a gépet.

Hulladékgyiijté

* Rogzités

— (1) Rogzitse a hulladékgydijtét a tartozékos doboz-
hoz.

—  Nyomja a hulladékgydijtét lefelé.(2).

- ()i

» Eltavolitas

—  (4). Nyomja felfelé a hulladékgy(jtét a kezelési
Utmutato szerint.

(5), A hulladékgy(ijté eltavolitasahoz fogja meg és
hizza el a géptél a mutattak szerint.

11
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A BEFUZES ELOKESZULETEI

A teleszk6pos cérnatarté allvany
felszerelése

—  Vegye le a teleszkopos cérnatarto allvanyt a hun-
garocell tetejérél, és illessze a fed6z6gépbe az
abra szerint.

—  Ahungarocell tetején talalhaté teleszkdpos cérna-
tarto allvany géppel egytt szallitott tartozék.

—  Huzza ki teljesen a teleszkopos allvanyt.

— A teleszképos cérnatartd allvanyon talalhatd két
illesztés a helyére fog kattanni, amikor helyesen
vannak beallitva.

—  Helyezze a teleszképos cérnatartdé allvanyt
kozépre, a cérnatarto tuskek fole.

—  Helyezzen cérnaspulnikat a cérnatartd tliskén
lév6 a kup alaku cérnatartokra.

Cérnahalo

Amikor mlszalas cérnat hasznal, amely konnyen lefut a
kup alaku cérnatartorol, (1) helyezze fel a a gépre fel-
szerelt cérnahalot a kup alaku cérnatartéra, kdzben sza-
badon I6gni hagyva annak szalat a cérnahalo tetején.

Cérnaleszorité tanyér
Amikor normal cérnaspulnit hasznal, (2) helyezze fel a
géppel egyutt szallitott cérnaleszoritd tanyért a spulnira.



4 Y A FELSOKES KIKAPCSOLASA

AIIGYAZAT:

Bizonyosodjon meg arrél, hogy lekapcsolta a
fékapcsolét.

« A fels6kés kikapcsolasa
—  Nyissa ki a tartozékos dobozt (lasd 10. oldal).

— (1) tHUzza el a fels6késtartét jobbra, amennyire
lehet.

—  (2) Forgassa el a késtartét az 6ramutato jarasaval
ellenkez6 iranyba, amig a kés a helyére nem pat-
tan.

e A fels6kés bekapcsolasa
—  Nyissa ki a tartozékos dobozt.

— (1) HGzza el a fels6 késtartét jobbra, amennyire
lehet.

- (2) Forgassa el a késtart6t az 6ramutato jarasaval
megegyezd iranyban, amig a kés a helyére nem
pattan.

VIGYAZAT:

A gép mikodtetése el6tt mindig csukja be a tarto-
zékos dobozt.

13



KONVERTER KET SZALAS
VARRATOKHOZ

A VIGYAZAT:

Bizonyosodjon meg arrél, hogy lekapcsolta a

fékapcsolot.

14

Ha a fels6 hurokfog6 nincs beflizve, a két szalas konver-
ternek csatlakoztatva kell lennie a felsé hurokfogéhoz.

A két szalas varratokhoz valé kon-
verter csatlakoztatasa

— (1) Akét szalas varratokhoz val6 konverter felsze-
reléséhez illessze annak éles, kiallo részét a felsé
hurokfogé nyilasaba.

- (2

A két szalas varratokhoz valé kon-
verter eltavolitasa

A felsé hurokfog6 hasznalatakor a konvertert le kell sze-
relni.

—  (B) Akonverter kikapcsolasahoz emelje fel a felsé
hurokfogé kart az abra szerint.

NORMAL OVERLOCK OLTES
ES ROLNI SZEGELY VARRASA

Normal overlock o6ltés készitése
Allitsa a szegély szélesség gombot "N" pozicidba, nor-
mal overlock varrépoziciéba.

A KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Ugyelien arra, hogy a szegély szélesség gombot az
"N" betl iranyaba nyomja fel, amennyire lehet.




Rolni szegély varrasa

Allitsa a szegély szélesség gombot "R" pozicioba, rolni
szegély varrasra.

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Ugyeljen arra, hogy a szegély szélesség gombot az
"R" betll irdnyaba nyomja le, amennyire lehet.

TUK ELTAVOLITASA ES BEHE-
LYEZESE

Tlpozicid
—  Ezzel a tipusu géppel kettd tit lehet a tlfejbe
helyezni.

— Az oltés-attekintés a kilonféle tiipozicidkat mutatja
bea tifej szemléltetésével.

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Amikor a bal és a jobb oldali overlock ti is be van
helyezve, a bal oldali ti kissé magasabban lesz,
mint a jobb oldali.

(A) Bal tii (B)
(B) Jobb tii (J)

15



Ti(k) eltavolitasa

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Bizonyosodjon meg arrdl, hogy kihGzta a gépet a
konnektorbdl, mielétt eltavolitja a tlket.

Forgassa el a kézikereket az 6ramutato jarasaval
ellenkezé iranyba, amig a tlk a legmagasabb
pozicidjukba nem kertlnek.

Fogja meg az eltavolitandd tlket a kiegészits
dobozban talélhaté titartéval.

Lazitsa meg a rogzit6csavart, és tavolitsa el a
tlket.

(A) Bal tii (B)
(B) Jobb tii (J)

Ti(k) behelyezése

(1) Fogja meg a tiit lapos oldalaval hatrafelé.
Utkozésig nyomja be a tiit.
Atl behelyezésekor parhuzamosan lesz a titarto-

val, ha el6szor leengedi a tit a tllemezen lévé
nyilasba. Aztan iranyitsa a tit felfelé.

16

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Az (A) vagy (B) tatartokba valé tiibehelyezéskor
(8) mindketts, az (A) és (B) imbuszcsavart is
szukséges meglazitani.

A tlk behelyezését kdvetben hiuzza meg mindkét
csavart egyforman szorosan (2).




OLTES ATTEKINTES

A készilék sokféle Oltést tud késziteni tlipoziciok kombinalasaval, kulonbdzd beflizési modszerekkel, a szalfeszités

moédositasaval, vagy a két szalas varratokhoz val6 konverter hasznalataval.

Oltésfajta

Hasznalat

Oldal-
szam

4 szalas overlock biztonsagi varrat

2 tls, 4 szalas varrat, amely idedlis kdzepesen
vastagtol vastag rugalmas anyagokhoz, példaul
dupla kotottek és flirdéruha készitéséhez.

38

3 szalas szupersztreccs

2 tlis, 3 szalas varrat, amely idealis vékony, rend-
kivll rugalmas anyagokhoz, példaul trikoszévet-
hez és spandexhez.

37

3 szalas széles overlock
3 szalas keskeny overlock

1 tls, 3 szalas varratszegélyezéshez, valamint
egyszerii anyagok szegélyezéséhez.

4 mm és 6 mm széles overlock szegély a tlipozi-
ci6 megvaltoztatasaval készithetd.

34

3 szalas széles flatlock
3 szalas keskeny flatlock

1 tUs, 3 szdlas varrat, melyet hasznalhat félfran-
cia varrat és szegélyek készitéséhez, valamint
diszit6 Oltések készitéséhez diszité cérnaval.

4 mm és 6 mm széles flatlock a tlipozicié meg-
véltoztatasaval készithetd.

35

3 szalas keskeny szegély

1 tUs, 3 szalas varrat vékony anyagok szegélye-
zéséhez.

41

3 szalas rolni szegély

1 tls, 3 szélas varrat keskeny rolni szegély
készitéséhez.

Gyonyord rolni szegély készitéséhez flizzon be a
fels6 hurokfogéba diszité cérnaval, az also
hurokfogéba pedig vékony cérnaval.

41

2 szalas széles orsoszegés
2 szalas keskeny orsészegés

1 tls, 2 szalas varrat, amely vékony vagy rugal-
mas anyagok szegélyezésére hasznalhato.

4 mm és 6 mm széles overlock szegély a tlpozi-
cié megvaltoztatasaval készithetd.

32

1"
12

2 szalas széles flatlock oltés
2 szalas keskeny flatlock Oltés

1 tls, két szalas varrat, félfrancia varrat és sze-
gélyek készitéséhez, valamint diszité oltés
készitéséhez diszité cérnaval.

4 mm és 6 mm széles flatlock a tlipozicié6 meg-
valtoztatasaval készithetd.

36

13

2 szalas rolni szegély

1 tls, 2 szélas varrat, mely vékony csavart sze-
gély készitéséhez hasznalhato.

42

14
15

2 szalas széles overlock
2 szalas keskeny overlock

WY
7

1 tls, 2 szélas varrat egyszer(i anyagok szegé-
lyezésére hasznalhaté.

4 mm és 6 mm széles overlock szegély a tlipozi-
cié megvaltoztatasaval készithetd.

33
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Tlpoziciotdl fliggéen a késziilék 2-3-4 szalas overlock varratokat tud késziteni, 4 mm és 6 mm szélességgel.
Vastag anyagok szegélyezéséhez a vagasszélesség gombjanak elforgatasaval novelheti a szegély szélességeét. (Lasd

27. oldal)

Overlock szélesség

4,0 mm (keskeny)

6,0 mm (széles)

Hasznalt ti

Jobb oldali overlock tii

Bal oldali overlock tii

Szalfeszité tarcsa

Zold

Sarga

SL = Oltéshossz (stitch length)
DF = Differencialt anyagtovabbito
(differential feed)
CW = Vagasszélesség (cutting width) =
RHP = Lancnyelv allapota  (ki/be) =
(rollhem lever position) =
NP = Tipozicié (needle position) 2: \ =
LN = Bal oldali ti (left needle) ==
RN = Jobb oldali ti (right needle)
UL = Fels6 hurokfogo (upper looper)
LL = Also hurokfogo (lower looper)
Ajanlott gepbeallitasok Szalfeszesseg
- n Lanc-
Oltésfajta ) Anyagto- | Vagas- ane o
Oltes- L ) nyelv Tapozi- . . . )
vabbito szeles- . . Sarga Zold Kek Piros
hossz . allapota cio
fogazat ség .
(ki/be)
1 4 szalas overlock biztonsagi varrat 25 1 6 Ta @ 4.0 4.0 4.0 4.0
2 3 szélas szupersztreccs 2.5 1 6 Ta @ 4.0 4.0 \ﬂ\ 3.5
3 3 szalas széles overlock 2.5 1 6 Ti 3.0 - 4.0 3.5
4 3 szélas keskeny overlock 2.5 1 6 Ta - 4.0 4.0 4.0
5 3 szalas széles flatliock 2.5 1 6 Ti 0.0 - 4.0 7.5
6 3 szélas keskeny flatlock 2.5 1 6 Ta - 0.0 4.5 7.5
7 3 szalas keskeny szegély 1.5 1 5 Jobb - 4.0 5.0 4.5
8 3 szélas rolni szegély 1 1 5 Jobb - 4.0 4.5 6.5
9 2 szalas széles orsoszegés 2.5 1 6 Ta 2.5 - o 3.0
10 2 szélas keskeny orsoszegés 2.5 1 6 Ta - 4.5 \ﬂl 3.5
1 2 szélas széles flatiock 2.5 1 6 Ti 0.0 - N 4.0
12 2 szalas keskeny flatlock 2.5 1 6 Ta - 0.0 \ﬂl 4.5
13 2 szélas rolni szegély 1 1 5 Jobb - 4.5 o 4.0
14 2 szalas széles overlock 2.5 1 6 Ta 0.0 - \ﬂl 4.0
15 2 szalas keskeny overlock 2.5 1 6 Ti - 0.0 e 4.5

A szélfeszesség n6, ha a tarcsat nagyobb szamok felé tekeri el. Az alabbi oldalon, valamint a kezelési Utmutatéban részletezett szalfeszesség

beallitasok ajanlott alapbeallitasok.

Ugy médositsa a szalfeszességet, hogy az megfelel legyen a cérna hosszlsagahoz és vastagsagahoz. A legoptimalisabb eredmény elérése

érdekében fokozatosan, maximalisan fél szamonként novelje a szalfeszitést.
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( Y A GEP BEFUZESE

Befiizési diagram

¢ Overlock oltések

— A tartozékos doboz belsejében gyors referencia-
ként egy szinkodos beflizési diagram talalhaté

— A gépet az alabbi sorrendben fiizze be: (1)-(4).

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

A szalak athaladnak a szalfeszité emelén, a mutat-
tak szerint.

é 7\ Szinkédos befiizé

¢ Overlock oltések

(1) Felsd hurokfogé szal (
(2) Als6 hurokfogé szal (
(3) Jobb oldali tliszal (Z6ld)
(4) Bal oldali tiiszal (
(
(

‘mzmxmxmrmf?
W
A

5) Az anyag szine
6) Az anyag fonékja

19



A fels6 hurokfogé beflizése (Kék)

A VIGYAZAT:

Bizonyosodjon meg arrél, hogy lekapcsolta a
fékapcsolot.

—  Aszalfesziték kinyitdsahoz emelje fel a talpat.

—  Flzzén be a fels6 hurokfogéba az abran lathato
médon. (1)-(8).

- Vezesse el a szalat hatulrol elérefele a szalveze-
tén keresztiil.(1).

—  Flzze be a feszit6 tarcsat, balra hizva a szalat,
amig az a tarcsa ala nem csuszik (2). A kdvetkezd
|épésben huzza a szalat az el6feszité mentén,
ahogyan az abra mutatja.

—  Mikdzben ujjaival tartja a szalat, vezesse at a sza-
lat szalfeszitd tarcsak kozott, majd huzza lefelé,
hogy ellendrizhesse, hogy megfeleléen helyezke-
dik-e el a szalfeszité tarcsak kozott. (3).

20



—  Flzzon be a késziilék hurokfogdjaba, kovetve a
kék szinl szinkodos befiizét. (4)—(8).
—  FUzzon be a felsé hurokfogoba eldlrél hatrafelé.

8).

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Bizonyosodjon meg arrél, hogy a szal az also
hurokfogé mogott halad el.

Haszndlja a tartozékos dobozban taldlhaté csi-
peszt, amely megkonnyiti a hurokfogd beflizését.

Az alsé hurokfogod befiizése (Piros)
—  Aszalfesziték kinyitdsahoz emelje fel a talpat.

—  F0zzo6n be az als6 hurokfogdba az itt részletezett
modon(1)—(9).

- A szalvezetén keresztll vezesse a szalat hatulrdl
elérefelé. (1).

— Flizze be a feszité tarcsat, balra hizva a szalat,
amig az a tarcsa ala nem csuszik (2). Aztan hizza
at a szalat a feszit6 tarcsa jobb oldala mentén, az
abran lathaté modon.
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—  Mikdzben ujjaival tartja a szalat, vezesse at a szal-
feszité tarcsak kozott, majd huazza le, hogy elle-
ndrizhesse, hogy megfeleléen helyezkedik-e el a
szalfeszit tarcsak kozott. (3).

—  Forgassa el a kézikereket az éramutato jarasaval
ellenkezé iranyba, amig az alsé hurokfogd 5-10
mm-re nem lesz a tlilemez szélétdl.

—  Flzzon be a készilék hurokfogdjaba, kovetve a
piros szinl szinkdédos beflizét. (4)—(9).

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Hasznalja a tartozékos dobozban talalhaté csi-
peszt, amely megkonnyiti a hurokfogd beflizését.

—  Aszalat a csipesz hegyével megfogva helyezze a
szalvezetbre, balrdl kissé jobbra a szalfeszitétél.

(4).

—  Flizzdn be a hurokfogdba hatulrl elérefelé. (A)

—  Huzzon ki egy kb.10 cm (4 hlvelyk) hosszu sza-
lat.

—  Helyezze a szalat a beflizén 1év6 V alaku vagasba.

—  Bal kezével fogja meg a szalvéget erésen, (C)
majd huzza fel a szalemelét a helyére. (D).



A jobb oldali overlock tii beflizése
(Zold)

(B- A tlirégzité csavaron)

AIIGYAZAT:

Bizonyosodjon meg arrél, hogy lekapcsolta a
fékapcsoloét.

—  Aszalfesziték kinyitdasahoz emelje fel a talpat.
—  Flzzdn be a jobb oldali tiibe a leirtak szerint.(1)-

).

- Vezesse el a szalat hatulrdl elérefele a szalveze-
tén keresztil.(1).

- Flzze be a feszitd tarcsat, balra huzva a szalat,
amig az a tarcsa ala nem csuszik (2). A kdvetkezd
|Iépésben huzza a szalat az eléfeszité mentén,
ahogyan az abra mutatja.

—  Mikdézben a szalat ujjaival tartja, vezesse el a
feszitd tarcsak kozott, majd huzza le, hogy megy-
gy6z6djon arrol, hogy megfeleléen helyezkedik el
a feszitd tarcsak kozott. (3).
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- (4-09).

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

CsUsztassa a szalat a szalvezetd hatso nyilasaba,
és a szalfeszitd emel6jének alsé nyilasaba. (5)
(6).

A kovetkez6 |épésben csusztassa a szalat a szal-
vezetdn talalhaté jobb nyilasba. (7)

(8)

)
4
—
= ] ea
(8]
Neo
-
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Atllyukon valé beflizés el6tt vezesse a szalat a tlirogzit
aljan talalhato szalvezeté moge.

—  Fzz6n be a jobb oldali tiibe. (9).

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Hasznalja a tartozékos dobozban talalhaté csi-
peszt, mely megkonnyiti a beflizést.

— Asszalnak a szalvezet6 mogott kell lennie.

—  Huzzon ki egy kb. 10 cm (4 hiivelyk) hosszu szalat
a tllyukon keresztil, a gép hatulja felé.

- Helyezze a szalat hatulra, a talp ala.

A bal oldali overlock tii beflizése
(Sarga)
(A- A tiifejen)

A VIGYAZAT:

Bizonyosodjon meg arrél, hogy lekapcsolta a
fékapcsoloét.

—  Aszalfesziték kinyitdsahoz emelje fel a talpat.
—  Fzzdn be a bal oldali tiibe az abra szerint. (1)-

).

- A szalvezetén keresztll vezesse a szalat hatulrdl
elérefele. (1).



— Flizze be a feszité tarcsat, balra hizva a szalat,
amig az a tarcsa ala nem csuszik (2). A kovetkezd
|épésben hlzza a szalat az eléfeszité mentén,
ahogyan az abra mutatja.

—  Mikdézben a szalat ujjaival tartja, vezesse el a
feszitd tarcsak kozott, majd huzza le, hogy megy-
gy6z6djon arrol, hogy megfeleléen helyezkedik el
a feszit6 tarcsak kozétt. (3).

- (4-09).

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

CsuUsztassa a szalat a szalvezetd ellls6 nyilasaba,
(5) valamint a szalfeszité emelé alsé nyilasaba (6).
(7),Aztan csusztassa a szalat a szalvezetdn talal-
haté bal nyilasba.

(8)

A tllyukon valo befiizés el6tt vezesse a szalat a tlirdgzité
aljan talalhato szalvezeté mogé.

—  Fizzdn be a bal oldali tibe. (9).

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Hasznalja a tartozékos dobozban talalhaté csi-
peszt, mely megkonnyiti a beflizést.

—  Aszalnak a szalvezeté6 mogott kell lennie.

—  Huzzon ki egy kb. 10 cm (4 hiuvelyk) hosszu szalat
a tllyukon keresztill, a gép hatulja felé.

—  Helyezze a szalat hatulra, a talp ala.
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A CERNA CSEREJE

Csomo6zoés modszer

— A cérna tipusanak vagy szinének megvaltoztata-
sahoz vagja el a szalat a spulni kbzelében.

—  Helyezzen fel egy Uj spulnit a cérnatartéra.

—  Egyszer( kettés csoméval kosse Ossze az U] és
régi cérna szalvégeit. Vagja le a cérna végeit 2-3
cm (1 hivelyk) hosszura. Ha tal rovidre vagja le
Oket, a szalak kioldédhatnak.

—  Huzza meg mindkét szalat er6sen a csomo bizton-
saganak teszteléséhez.

—  Aszalfesziték kinyitdsahoz emelje fel a talpat.

—  Egyesével huzza végig a szalakat a gépen.

— Ha a szalak nem huzddnak kénnyedén, elle-
ndrizze, hogy nincsenek-e gubancok a szalveze-
tén vagy csomok a cérnatarto allvany alatt.

—  ALLJON MEG, amikor a szalat a tiikon keresztil
athuzza, ha a t el6tt csomo van.

—  Vagja le a csomoét, és flizzon be a tibe.
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BEALLITASOK MODOSITASA

Oltéshossz-beallité tarcsa

— @ = Alegtdbb varrashoz az éltéshossz-beadllitd
tarcsat 2,5-re kell allitani.

—  Modositsa az oltéshosszt 2,5 és 4 kozé vastag
anyagok varrasakor.

— Rolni szegély és keskeny szegély készitésekor
allitsa az oltéshosszt 1 és 2 kozé.

- Roévidebb 6ltéshossz hasznalataval elkerilheti az
anyag gylrédését.

Szegély szélesség

Az overlock szegély szélességének modositasa a tlipozi-
cid és a vagasi szélesség eredeti pozicioba valo allitasa-
val lehetséges.

* A szélesség modositasa a tlipozicio

megvaltoztatasaval

Az overlock szegély szélessége a tlipozicié megvaltozta-
tasaval modosithato.

(a) Amikor bal oldali tG van hasznalatban
6 mm (15/64 huvelyk)

(b) Amikor csak a jobb oldali tii van hasznalatban
4 mm (10/64 hivelyk)

e Vagasszélesség gomb

A vagasszélesség gomb hasznalata tovabbi modositaso-
kat tesz lehet6évé, az abran lathatd szélességi tartoma-
nyon bell.

(a) Amikor a bal oldali tii van hasznélatban
5-7 mm (13/64 hiivelyk-17/64 hiivelyk)

(b) Amikor csak a jobb oldali ti van hasznalatban
3-5 mm (1/8 hiivelyk—17/64 hiivelyk)
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—  Tekerje el a vagasszélesség gombot az 6ramutatd
jarasaval ellentétes iranyba a vagasszélesség
néveléséhez, a vagasszélesség csokkentéséhez
pedig az éramutaté jarasaval megegyez6 iranyba.

Talpnyomas

A készilék talpnyomasa mar a gyarban el6re bedllitasra
kerll, hogy kozepesen vastag anyagok varrasahoz meg-
felel6 legyen.

A legtébb anyaghoz nem sziikséges a tapnyomas maédo-
sitdsa. Azonban néhany esetben mddositas sziikséges,
példaul vékony vagy vastag anyagok varrasakor.

"®" |lyen esetben hasznalja <ezt> a szimbdlumot normal
talpnyomashoz, 'L"-t a leggyengébb talpnyomashoz,
"H"-t pedig a legerésebb talpnyomas beallitasahoz.

—  Vékony anyagoknal csdkkentse a talpnyomast.
—  Vastag anyagoknal ndvelje a talpnyomast.

—  Végezzen probavarrast a legoptimalisabb talpnyo-
mas megallapitasahoz varromunkajahoz.
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DIFFERENCIALT ANYAGTO-

VABBITAS

— A differencialt anyagtovabbité rendszer ,nyujtja"
és ,0sszehuzza" az anyagot, amikor az eliilsé
anyagtovabbitd fogazatanak anyagmennyisége

megvaltozik a hatsé anyagtovabbité fogazathoz
képest.

—  —Adifferencialt anyagtovabbitd értékei 0,6 és 2,0
kozott mozog. A beallitasok moédositasat a bal
oldali képen lathatd anyagtovabbitd tarcsaval
végezheti.

— Az anyagtovabbité fogazat hasznalata nagyon
hatékony rugalmas anyagok szegélyezéséhez, és
keresztbe szabott anyagokndl is.

— Az anyagtovabbito fogazat tarcsajan az 1-es beal-
litas 1:1-es aranynak felel meg.

Rancolt Overlock (1--2,0)

A rancolt overlock hasznalhaté huzott ujjakhoz, vallré-
szekhez, ruhaderekakhoz, elllsé és hatsd fliz6khoz,
szoknydk szegélyeihez stb. rugalmas, valamint kotott és
dzsorzé anyagokon is, miel6tt ruhava varrna dssze 6ket.

A differencialt anyagtovabbité fogazat

bedllitdsa rancolashoz

—  Allitsa a differencialt anyagtovabbité tarcsat 1-nél
nagyobbra.

— A tarcsa beallitasa fligg a varrott anyagtol, vala-
mint a rancolni kivant anyagmennyiségtél is.

—  Tehat a tarcsat az anyaghoz megfeleléen allitsa

be, és végezzen prdébavarrast, miel6tt varrni kez-

dené a darabokat.

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Normal overlock oOltés készitéséhez allitsa az
anyagtovabbité fogazat tarcsajat 1-re.
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Rugalmas Overlock (1--0,6)

A rugalmas overlock idedlis diszit6 hatasu nyakkivaga-
sok, ujjak, szoknyak szegélyeihez stb. lazan kotott és
sz6tt anyagokon. Szintén hasznalhaté vékony anyago-
kon, az anyag gylridésének megakadalyozasa érdeké-
ben.

* A differencialt anyagtovabbit6 fogazat
bedllitdsa nyujtashoz
— Nyujtashoz allitsa a differencialt anyagtovabbito
fogazatot 1 és 0,6 kozé.

/)
e N\ -  Szegély varrasakor finoman fejtsen ki nyomast az
anyagra, és tartsa a szegélyt a talp ellls6 és hatso
részénél.

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Ha a rugalmassag mértéke nem megfeleléen van
beadllitva az éppen varrott anyaghoz, akkor az
anyag hajlamos eltolddni a ti melldl, ez pedig hely-
telentl megvarrt overlock szegélyt eredményez.

llyen esetben allitsa vissza az anyagtovabbito
fogazat tarcsajat a rajta 1évé kdzépso jeldlés felé.

Allitsa vissza a differencialt anyagtovabbito tarcsa-
jat 1-re normal overlock Oltés készitéséhez.
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VARRAT ELDOLGOZAS ES
PROBAVARRAS

7 —  Amikor a gép teljesen be van flizve, hozza at sza-
lakat a tlilemezen, kissé balra a talp ala.

] —  Engedje le a talpat a szalfeszesség aktivalasahoz.

— Tartsa kezével a szalakat, és fejtsen ki kis nyo-
mast a talppal.

ﬁ —  Forgassa el teljesen a kézikereket kétszer vagy
haromszor a lancoltés varrasanak megkezdésé-
hez.

/

—  Kezével tartsa tovabbra is az dltést, és addig
nyomja a pedalt, amig a lancéltéses varrat 5-7,5
cm (2-3 hivelyk) hosszlt nem lesz.

—  Helyezze az anyagot a talp eleje ala, és készitsen
prébavarrast.

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Varras kdzben ne rangassa az anyagot, mert ez a
tl gorblléséhez, illetve toréséhez vezethet.

— A prébavarras végén folytassa a gép mikodteté-
sét a pedalt lenyomva tartva, amig a lancoltéses
varrat nem éri el a 15-20 cm (6-8 hiivelyk) hosszu-
sagot.

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Amennyiben nehéz eldolgozni a varratot, és kissé
visszahuzni az anyagot:

—  Vagja el a szalakat.

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Minden esetben, amikor Gjraflizi a gépet, mindig
dolgozza el a varratot, és készitsen probavarrast a
szalfeszesség tesztelése, és mddositsa a beallita-
sokat, ahogy szikséges.

Informacio

(1) A géphez régzitett talpon a ti helyének jelzése végett
jelolés talalhatd. Varras kdzben hasznalja ezt a jeldlést
iranymutatasnak.
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Tlpozicié

Lasd 15. oldal

Lancnyelv alla-

hoz

’ (i Lasd 14/15. oldal
pota (kilbe) Ta & olda
Oltéshossz 2.5-4 Léasd 27. oldal
Konverter két
széalas varratok-| 3] Lasd 14. oldal

Szinkodos beflizé: lasd 19. oldal.

- N
N J
- N
\ J
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OVERLOCK OLTES KESZITESE

2 szalas orsoszegés (#9#10)

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

—  Ezek csak ajanlott szalfeszesség beallitasok.
— A szalfeszesség beallitasat befolyasolja;

1. az anyag tipusa és vastagsaga

2. atl mérete

3. a cérna hosszlsaga, fajtaja és rosttar-
talma

* Helyes szalfeszesség

—  Allitsa be mindegyik szalfeszit6 tarcsat a javasolt
beallitas szerint, és készitsen probavarrast egy
anyagdarabon.

Kbézepesen vastag Szalfeszesség
anyag Sarga | z6ld | Kek | Piros
2.5 =~ | 3.0
2 szalas keskeny ors6szegés #10
Kézepesen vastag Szalfeszesség
anyag Sarga | zold | Kek | Piros
45 | ") | 35

* A szalfeszesség kiegyensulyozasa

Amikor az als6 hurokfogd szalfeszessége tul laza, vagy a
tl szalfeszessége tul laza;

—  Tekerje el kisebb szam felé az alsé hurokfogé
feszit6 tarcsajat (piros).

—  llletve eltekerheti a tG szalfeszit¢ tarcsajat is
(sérga vagy z6ld) nagyobb szam felé.

Amikor a alsé hurokfogd szalfeszessége tul laza;

—  Tekerje el az als6 hurokfogd szalfeszitd tarcsajat
(piros) nagyobb szam felé.



Tlpozicié

Lasd 15. oldal

Lancnyelv alla-

pota (kilbe) TU Lasd 14/15. oldal
Oltéshossz 2.5-4 Léasd 27. oldal
Konverter két

széalas varratok-| 3] Lasd 14. oldal

hoz

Szinkddos beflizé: lasd 19. oldal.
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2 szalas overlock (#14#15)

talma

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

—  Ezek csak ajanlott szalfeszesség beallitasok.
—  Aszélfeszesség beallitasat befolyasolja;

1. az anyag tipusa és vastagsaga
2. atl mérete
3. a cérna hosszusaga, fajtdja és rosttar-

* Helyes szalfeszesség

—  Allitsa be mindegyik szalfeszits tarcsat a javasolt
beallitas szerint, és készitsen probavarrast egy

anyagdarabon.

Kdézepesen vastag Szalfeszesség
anyag Sarga | zold | Kek | Piros
0.0 S 4.0

Kdzepesen vastag Szalfeszesség
anyag Sarga | z6ld | Kék | Piros
0.0 e 4.5

e A szalfeszesség kiegyensulyozasa
Amikor az als6 hurokfogé szal latszik az anyag fonakjan;
—  Tekerje el az als6 hurokfogd szalfeszitd tarcsajat

(piros) nagyobb szam felé.

Amikor a tl szalfeszessége tul laza;

—  Tekerje el a tl szélfeszité tarcsajat (sarga vagy
z6ld) nagyobb szam felé.
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Tlpozicio

Lasd 15. oldal

Lancnyelv alla-
pota (ki/be)

Lasd 14/15. oldal

Oltéshossz 25-4 Lasd 27. oldal
Konverter két
szalas varratok-| - Lasd 14. oldal

hoz

Szinkddos beflizé: lasd 19. oldal.
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3 szalas overlock (#3#4)

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

—  Ezek csak ajanlott szalfeszesség beallitasok.
—  Aszalfeszesség bedllitasat befolyasolja;

1. az anyag tipusa és vastagsaga

2. atl mérete

3. a cérna hosszusaga, fajtaja és rosttar-
talma

* Helyes szalfeszesség

- Allitsa be mindegyik szélfeszit6 tarcsat a javasolt
beallitas szerint, és készitsen probavarrast egy
anyagdarabon.

Szalfeszesség

anyag Sarga | zold | Kek | Piros :

3.0 40 | 35

Kézepesen vastag Szalfeszesség

anyag

Sarga | Zéld Kék | Piros i

* A szalfeszesség kiegyensulyozasa
Amikor a fels6 hurokfogd szal latszik az anyag fonakjan;

—  Tekerje el a felsé hurokfogd szalfeszité tarcsajat
(kék) nagyobb szam felé.

Amikor az alsé hurokfogd szal latszik az anyag szinén;

—  Tekerje el az alsé hurokfogd szalfeszitd tarcsajat
(piros) nagyobb szam felé.

Amikor a ti szalfeszessége tul laza;

—  Tekerje el a tl szalfeszitd tarcsajat (sarga vagy
z6ld) nagyobb szam felé.



Tlpozicié

Lasd 15. oldal

Lancnyelv alla-

hoz

: G Lasd 14/15. oldal
pota (kilbe) Ta a olda
Oltéshossz 254 Léasd 27. oldal
Konverter két
széalas varratok-| - Lasd 14. oldal

Szinkddos beflizé: lasd 19. oldal.
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3 szalas flatlock (#5#6)

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

—  Ezek csak ajanlott szalfeszesség beallitasok.
— A szalfeszesség beallitasat befolyasolja;

1. az anyag tipusa és vastagsaga

2. atl mérete

3. a cérna hosszlusaga, fajtdja és rosttar-
talma

* Helyes szalfeszesség

—  Allitsa be mindegyik szalfeszit6 tarcsat a javasolt
beadllitas szerint, és készitsen probavarrast egy
anyagdarabon.

Kézepesen vastag Szalfeszesség :
anyag Sarga | zold | Kek | Piros :
0 4.0 7.5

Kbzepesen vastag
anyag

Sarga | Zéld Kék | Piros :

* A szalfeszesség kiegyensulyozasa
Amikor a fels6 hurokfogd szal latszik az anyag fonakjan;

—  Tekerje el az als6 hurokfogd szalfeszitd tarcsajat
(piros) nagyobb szam felé.

Amikor a felsé hurokfogd szalfeszessége tul laza;

—  Tekerje el a felsé hurokfogd szalfeszité tarcsajat
(kék) nagyobb szam felé.

—  Tekerje el az als6 hurokfogd szalfeszitd tarcsajat
(piros) nagyobb szam felé.

Amikor a ti szalfeszessége tul laza;

—  Tekerje el a tl szalfeszitd tarcsajat (sarga vagy
z6ld) nagyobb szam felé.

— llletve a fels6 hurokfogd szalfeszitd tarcsajat (kék)
is eltekerheti kisebb szam felé.
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Tlpozicié

Lasd 15. oldal

Lancnyelv alla-

hoz

pota (kilbe) TU Lasd 14/15. oldal
Oltéshossz 2.5-4 Léasd 27. oldal
Konverter két

széalas varratok-| 3] Lasd 14. oldal

Szinkddos befiizé: lasd 19. oldal.
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2 szalas flatlock (#11#12)

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

—  Ezek csak ajanlott szalfeszesség beallitasok.
— A szalfeszesség beallitasat befolyasolja;

1. az anyag tipusa és vastagsaga

2. atl mérete

3. a cérna hosszlisaga, fajtdja és rosttar-
talma

* Helyes szalfeszesség

—  Allitsa be mindegyik szalfeszit6 tarcsat a javasolt
beadllitas szerint, és készitsen probavarrast egy
anyagdarabon.

anyag Sarga | zold | Kek | Piros :

Kézepesen vastag Szalfeszesség

anyag

Sarga | Zzéld Kék | Piros |

* A szalfeszesség kiegyensulyozasa

Amikor az als6 hurokfogd szalfeszessége tul laza, vagy a

tl szalfeszessége tul laza;

—  Tekerje el kisebb szam felé az alsé hurokfogé
feszit6 tarcsajat (piros).

—  llletve a szalfeszité tarcsat (sarga vagy zold) is
eltekerheti nagyobb szam felé.Amikor a als6
hurokfogé szalfeszessége tul laza;

—  Tekerje el az alsé hurokfogoé szalfeszité tarcsajat
(piros) nagyobb szam felé.



3 szalas szupersztreccs oOltés (#2)

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

—  Ezek csak ajanlott szalfeszesség beallitasok.
—  Aszalfeszesség beallitasat befolyasolja;

1. az anyag tipusa és vastagsaga
2. atl mérete
3. a cérna hosszusaga, fajtaja és rosttar-

talma
Tilpozicio @ Lasd 15. oldal
- - * Helyes szalfeszesség
Lancnyelv alla-| _,. , m . . ) s s
pota (ki/be) TU Lasd 14/15. oldal —  Allitsa be mindegyik szalfeszitd tarcsat a javasolt
beallitas szerint, és készitsen probavarrast egy
Oltéshossz 2.5-4 Lésd 27. oldal anyagdarabon.
Konverter ket © 3 szalas szupersztreccs oltés #2 ;
szalas varratok- ’\ﬂl Lasd 14. oldal ..................................................................................................
hoz i Kdzepesen vastag Szalfeszesség '
anyag Sarga | zold | Kek | Piros :

Szinkddos befiizé: lasd 19. oldal.

é 7\« A szilfeszesség kiegyensiilyozasa
Amikor a alsé hurokfogd szalfeszessége tul laza;

\ /

4 ’\‘,"{ N Amikor a bal oldali ti szalfeszessége tul laza;

W\\\\\} -
q \\\5‘)‘-
N4

S /)

é "\ Amikor a jobb oldali ti szélfeszessége tul laza;
—  Tekerje el a szalfeszité tarcsat (sarga) nagyobb

szam felé.
S /)




Tilpozicio

Lasd 15. oldal

Lancnyelv alla-

hoz

: G Lasd 14/15. oldal
pota (ki/be) Ta as o8
Oltéshossz 25-4 Lasd 27. oldal
Konverter két
szalas varratok-| - Lasd 14. oldal

Szinkodos beflizé: lasd 19. oldal.
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4 szalas overlock biztonsagi varrat
(#1)

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

—  Ezek csak ajanlott szalfeszesség beallitasok.
—  Aszalfeszesség bedllitasat befolyasolja;

1. az anyag tipusa és vastagsaga

2. atl mérete

3. a cérna hosszlisaga, fajtdja és rosttar-
talma

* Helyes szalfeszesség

- Allitsa be mindegyik szalfeszit6 tarcsat a javasolt
bedllitds szerint, és készitsen probavarrast egy
anyagdarabon.

Kbézepesen vastag Szalfeszesség

anyag

Zold Kék

* A szalfeszesség kiegyensulyozasa
Amikor a fels6 hurokfogd szal latszik az anyag fonakjan;

—  Tekerje el a felsé hurokfogd szalfeszité tarcsajat
(kék) nagyobb szam felé.

Amikor az alsé hurokfogd szal latszik az anyag szinén;

—  Tekerje el az alsé hurokfogd feszitd tarcsajat
(piros) nagyobb szam felé.

- llletve a felsé hurokfogd szalfeszité tarcsajat (kék)
is eltekerheti kisebb szam felé.

Amikor a bal oldali ti szalfeszessége tul laza;

Amikor a jobb oldali tii szalfeszessége tul laza;

—  Tekerje el a jobb oldali ti szélfeszitési tarcsajat
(sérga) nagyobb szam felé.




ROLNI SZEGELY KESZITESE

—  Ez a gép harom féle rolni szegélyt tud késziteni.

—  Avrolni szegély az anyag szélének felgorgetésével
szegélyezésével készul.

—  Rolni szegély készitésekor vékony anyagok, pél-
daul batiszt, fatyol, organza, krepp stb. hasznala-
taval kap legszebb végeredményt.

— Rolni szegély készitésére vastag vagy merev
anyagok nem alkalmasak.

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Rolni szegélyt csak jobb oldali overlock tivel tud
késziteni.

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

A gyonyori rolni szegély készitéséhez flizzon be a
fels6 hurokfogoba és a tlibe trevira cérnaval, az
alsoé hurokfogoba pedig vékony, normal cérnaval.

A gép uzembe helyezése

VIGYAZAT:

Bizonyosodjon meg arrél, hogy lekapcsolta a
fékapcsolot.

—  Tavolitsa el a bal oldali overlock t(t.
—  Allitsa a szegély szélesség gombot R-re.
—  Allitsa az 6ltéshosszt 5 és 6 kozé.

—  Allitsa az 6ltéshossz tarcsat 1 és 2 kdzé vékony
szegély készitéséhez.

Tii:
ELx705

Cérna:
Rolni szegély készitéséhez cérnakombinaciok sokasagat
hasznalhatja.
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Tovabbi informacioé a rolni szegélyrol
—  Tartsa a lancoltéses varratot kezével, hogy ne
csavarodjon fel a szegélybe.

—  Vékonyabb szegélyt kaphat, ha egy kis nyomast
fejt ki az anyagra a varras iranyaba.

— A rolni szegély beallithaté minimum overlock
Oltésszélessége kb. 1,5 mm (1/16 hlvelyk), mivel
a vagasszélességet nem lehet 3,5 mm-nél (9/64
havelyk) kisebbre allitani.

* Arolni szegély lancoltéses varratanak
megerdsitése
—  Vigyen fel egy csepp folyékony szétfoszlasgatiét a
szegély szélére. Hagyja megszaradni, majd vagja
el a lancoltéses varratot az dltésekhez kozel.

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Hasznalat el6tt probalja ki a folyékony szétfoszlas-
gatlét a szintartossag ellendrzése végett.
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3 szalas keskeny szegély (#7)
,»\
2|
‘/\"\\/ KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:
/ A gyonyori vékony szegély készitéséhez flizzon
be a fels6 és alsd hurokfogdba trevira cérnaval, a
tibe pedig vékony, normal cérnaval.
* Helyes szalfeszesség
Tépozici6 Lésd 15. oldal —  Allitsa be mindegyik szalfeszit6 tarcsat a javasolt
LA p beallitas szerint, és készitsen probavarrast egy
ancnyelv alla- Jobb Lasd 14/15. oldal darab
pota (ki/be) o as .0 anyagdarabon.
Oltéshossz 1-2 Lasd 27. oldal 3 szalas keskeny szegély #7
Konverter két ] Szalfeszesség
szalas varratok-| - Lasd 14. oldal Vékony anyag
hoz Sarga Zold Kék Piros
Szinkddos befliz6: lasd 19. oldal. Poliészter 4.0 5.0 4.5
/ e e e ey 1 A
ICOLEEER | qreviacema L.l 40 1.30 | 40
e e e 3 ,/§
S A
AW
\%
.
3 szalas rolni szegély (#8)
KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:
Gyonyord rolni szegély készitéséhez flizzon be
trevira cérnaval a felsé hurokfogoéba és a tlbe, az
alsé hurokfogoba pedig vékony, normal cérnaval.
* Helyes szalfeszesség
. —  Allitsa be mindegyik szalfeszit6 tarcsat a javasolt
Tlpozicio Léasd 15. oldal bedllitds szerint, és készitsen prébavarrast egy
. . anyagdarabon.
Lancnyelv alla- Jobb Lasd 14M5. oldal | e
pota (ki/be) ' 3 szalas rancolt szegély #8
Oltéshossz 1-2 Lasd 27. oldal Szalfeszesség
. Vékony anyag
Konverter ket Sarga | zéld Keék Piros
szalas varratok-| - Lasd 14. oldal
hoz Poliészter 4.0 4.5 6.5
~ Trevira cérna 4.5 0 6.5
.
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2 szalas rolni szegély (#13)

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Gyonyorl rolni szegély készitéséhez flizzon be
trevira cérnaval az als6szalba, a tlibe pedig vékony,
normal cérnaval.

Tilpozicio

Lasd 15. oldal

Lancnyelv alla-

: Lasd 14/15. oldal
pota (ki/be) Jobb é olda
Oltéshossz 1-2 Lasd 27. oldal
Konverter két
széalas varratok-| 3] Lasd 14. oldal

hoz

N

Szinkodos beflizé: lasd 19. oldal.
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Helyes szalfeszesség

Allitsa be mindegyik szalfeszitd tarcsat a javasolt
bedllitas szerint, és készitsen prébavarrast egy

anyagdarabon.

] Szalfeszesség
Vékony anyag
Sarga Zold Kék Piros
Poliészter 45 |7 4.0
Trevira cérna 4.0 ™) 3.5




N
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OLTESVARIACIOK ES VARRAS-
TECHNIKAK

Flatlock diszit6 szegély varrasa

Aflatlock 6ltés a 2 vagy 3 szalas overlock 6ltés feszessé-
gének modositasaval készithetd. Varrja meg a szegélyt,
majd huzza szét az anyagot a szegély lelapitasahoz.
Aflatlock 6ltést hasznalhatja épité vagy diszit6 oltésként,
vagy csak diszitésre.

A gép uzemebe helyezése

—  Haszndlja a jobb oldali vagy a bal oldali overlock
tat.

—  Kezdjen neki beflizott géppel és kiegyensulyozott
szalfeszességgel a 2 szdlas flatlock varrat (36.
oldal), vagy a 3 szalas flatlock varrat (35. oldal)
elkészitésének.

Flatlock szegély készitése

—  lllessze 6ssze az anyagot fonakjaval egymas felé,
és készitsen egy diszit6 oltést az anyag szinén.

—  Varrja meg a szegélyt, és vagja le a felesleges
anyagot.

—  Atlszal (séarga vagy z6ld) V betiit fog formazni az
anyag fonakjan.

— 3 szalas flatlock varrat készitésekor az als6 hurok-
fogé szal egyenes vonalat fog alkotni az anyag
szélén. A felsé hurokfogd szal rajta lesz az Olté-
sen.

— 2 szalas flatlock varrat készitésekor az als6 hurok-
fogo szal rajta lesz az odltésen.

—  Huzza szét a szegély ellentétes oldalait a varrat
lelapitasahoz.
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Diszit6 flatlock

Kapcsolja ki a fels6kést (13. oldal). Ennél az 6ltés-
nél az anyag nem kertl levagasra.

Hajtsa 6ssze az anyagot fonakjaval egymas felé.

Igazitsa ugy az anyagot, hogy a szegélyt varrasa-
kor a varrat egy része lelégjon az anyagrol.

A varrat lelapitasahoz hizza szét annak ellentétes
oldalait.

Tovabbi informacio a flatlockrol

A szalfeszességeket helyesen kell beallitani, hogy
az anyag laposan valjon szét.

3 szalas flatlock varrat esetén a felsd hurokfogd
szal latszik jol.

2 szalas flatlock varrat esetén az alsé hurokfogd
szal latszik jol.

FGzzdn be diszité cérnaval a szinkddos beflizé
szerint.

Létradltés készitéséhez varrja meg a szegélyt az
anyag szinével egymas felé.

Atlszal fog jol latszani, amely a létradltést késziti.
(A)



Rejtett overlock szegély varrasa

A felesleges anyagot levaghatja, a szegélyt és a széleket
pedig egy mivelettel beszegheti.

Az overlock rejtett szegély kotott aruk varrasara a legal-
kalmasabb. Tartés végeredményt biztosit, amely majd-
nem lathatatlan.

Hasznaljon overlock tiit és allitsa be a gépet 3 szalas,
keskeny overlock o6ltés készitésére.(Lasd 34. oldal).

—  Tekerje az dltéshossz tarcsat 4-re.

—  Hajtsa félbe a szegélyt az anyag fonakjaval egy-
mas felé, aztan vissza az anyag szine felé 6
mm-rel (1/4 hiivelyk) a félbehajtason tual.

— Varrjon a meghosszabbitott szegélyen, hagyva,
hogy a gép épphogy elkapja a behajtas szélét.

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

A vakvarro talp kulén megvasarolhatd kiegészit
(lasd. 51. oldal).

Piézés

—  Varrjon diszit6 piéket az anyagra, miel6tt kivagja
az anyagot.

—  Hasznaéljon overlock tit és allitsa be a gépet 3
szalas, keskeny overlock Oltés készitésére.(Lasd
34. oldal).

—  Kapcsolja ki a felsékést. (Lasd 13. oldal).

—  Vizoldékony vetex hasznalataval jeldlje be a
kivant piék szamat az anyagon.

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Ehhez a technikahoz 3 szalas rolni szegély vagy 3
szalas keskeny szegély is hasznalhato.
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Hajtsa félbe az anyagot a fonakjaval befelé, és
kezdjen el varrni.

Nyomja a piéket ugyanabba az iranyba.

Fordulas sarkoknal

Kiils6 sarok

Vagjon ki kb. 2 cm-es (51/64 huvelyk) részt a
sarokbdl, parhuzamosan az overlock szegély szé-

lével.

Varrjon le egy 6ltést az (A) ponton tul, majd allitsa
meg a gépet.

Emelje fel a tit és a talpat.

Huzza az anyagot a gép hatulja felé, csak annyira,
hogy az elengedje a tlilemezbe akad szalat.

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

A talp eltavolitasra kerult az abrardl a részletek
lathatosagaért.

Foditsa el az anyagot és engedje le a talpat, hogy
a fels6kés parhuzamosan legyen a kivagott anyag-
széllel.

Huzza fel a laza szalakat és kezdjen el varrni.




Bels6 sarok

Vagja be olléval a belsé sarkot a varrasvonalig,
(1) a mutattak szerint.

Varrjon a varrasvonal mentén.
Varrjon fel a behajtas végéig.

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

A talp eltavolitasra kerilt az abrardl a részletek
lathatosagaért.

Emelje fel a talpat. (Hagyja a tlt az anyagban)

Hajtsa be a behajtast és hajtsa szét ismét, hogy a
varrasvonal egyenes legyen.

Foditsa el az anyagot és engedje le a talpat, hogy
a fels6kés parhuzamosan legyen a kivagott anyag-
széllel.

Huzza fel a laza szalakat és kezdjen el varrni.

VIGYAZAT:

A gombostikon valo atvarras karositja és/vagy
tonkreteszi a kések vago élét.

Gombostii behelyezése

Helyezzen be gombostiiket a talptol balra. A gom-
bostlket konnyl eltavolitani, és tavol vannak a
kés vagomunkajatol.

Lancoltés megerdsitése

Flzze be a lancoltést egy nagy lyuku kézi varré-
tlbe (példaul falisz6nyeg varrétiibe).

Huzza be a lancoltést az overlock oltések, vagy
két anyagréteg kozé.
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A GEP KARBANTARTASA

Egy overlock gépnek tobb karbantartéasra van szliksége,

mint egy hagyomanyos varrégépnek, ennek pedig két

oka van:

1. A kések vagomunkaja miatt rentegeg anyagfosz-
lany termelddik.

2. Az overlock nagyon gyors sebességgel Uzemel,
ezért gyakran kell olajozni a belsé miikddd részek
olajozottsaga miatt.

A gép tisztitasa

A VIGYAZAT:

A gép tisztitasa el6tt huzza ki a haldzati kabelt a
fali konnektorbal.

—  Szaraz tisztitd kefével gyakran tiszitsa meg a
hurokfogé és a kés teriiletét az anyagfoszlanyok-
tol.

A gép olajozasa

VIGYAZAT:

A gép olajozasa el6tt huzza ki
a halozati kabelt a fali konnektorbol.

— A diagrammon jelzett olajozasi pontokat idérél
id6re sziikséges megolajozni.

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Kizarolag varrogépolajat hasznaljon. Ne hasznal-
jon masféle olajat, mert az a gép karosodasahoz
vezethet.
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A fels6kés cseréje

VIGYAZAT:

A fels6kés cseréje el6tt huzza ki a haldzati kabelt
a fali konnektorbdl.

— A fels6kést akkor kell kicserélni, amikor eltompul.

— A fels6kést ki lehet cserélni a kezelési utmutatd
alapjan, ha azonban barmilyen probléma mertil fel
a cserével kapcsolatban, [épjen kapcsolatba
viszonteladojaval.

—  Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a haldzati kabel
nincsen bedugva a konnektorba.

(a) Nyissa ki a burkolatot, és allitsa a felsékést bekap-
csolt pozicioba.

(b) Lazitsa meg a felsékés rogzitécsavarjat.

(c) Tavolitsa el a felsdkést, forgassa el a kézikereket
az alsokést a legalacsonyabb pozicidjaba vald
leengedéshez.

(d) Ebben a pozicidba helyezzen be egy Uj fels6kést a
felsbkés mélyedésébe, megbizonyosodva arrdl,
hogy a fels6kés éle kb. 0,5-1,0 mm-rel a rogzitett
vago penge felllete alatt van.

(b) Huzza meg a fels6kés régzitécsavarjat.
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KULON MEGVASAROLHATO
KIEGESZITOK

Az alabbi, specialisan ehhez a géphez gyartott valaszt-
haté talpakat extra koltségre megvasarolhatja.

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Ne hasznaljon mas gépekhez készitett talpat. Mas-
fajta talp hasznalata zavarhatja a t(it és a kést, igy
veszélyes lehet.
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A készllék snap-on talpcseré rendszere a talp konnyd
eltavolitasat és cseréjét teszi lehetbve.

Snap-on talpcserél6 rendszer

Eltavolitas

—  Forgassa el a kézikerekek a tii legmagasabb pozi-
ciojaba valo emeléséhez.

—  Emelje fel a talpat.

—  Nyomja meg a talpszar hats6 csavarja alatt talal-

haté piros szinkddos kart; (A) és emelje a talp-

szarat ,High Lift" poziciéba. Mikdzben a talpszarat
ebben a poziciéban tartja, tavolitsa el a talpat.

Csere

- Helyezze a talpat a talpszar alatt 1évé tllemezre,
hogy a forgépecek (C) illeszkedjen a tapszar nyi-
lasaba (B). Engedije le a talpszarat.

— Ha a talpat nem tudja kdnnyedén a talpszar ala
helyezni, emelje fel a talpszarat ,High Lift" pozici-
6ba. Mikézben a talpat ebben a poziciét tartja,
helyezze a talpat a talpszar ala. Engedje le a talp-
szarat.

—  Emelje fel a talpszarat, és bizonyosodjon meg
arrél, hogy a talp megfeleléen van csatlakoztatva
a talpszarhoz.



Valaszthato talpak

Gumizo talp

Ez a talp gumiszalag anyaghoz val6 rogzitéséhez
hasznalhatd, a gumiszalag 0sszehuzédasanak
mértéke pedig tetszés szerint médosithato.

Vakvarré talp

Ez a talp idealis vakoltés és rejtett szegély készi-
téséhez.

Rancol¢ talp

Ez a talp rancolashoz legalkalmasabb rakott szok-
nyak varrasakor, vallrészek, ujjak, szoknyak fodra-
inak stb. készitéséhez.

Szintén alkalmas két anyag Osszevarrasahoz,
valamint az als6é anyag egy lépésben vald 6ssze-
rancolasahoz is.

Gyongyfelvarro/flitterfelvarré talp

Ez a talp csillogé gyongysorok és gydngysorok
felvarrasara alkalmas.

Kédervarro talp

Ez a talp kéder készitéséhez és annak bevarrasa-
hoz idealis.

Szalagfelvarré talp

Ez a talp tépbzarak, szalagok stb. felvarrasara
alkalmas.
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Hibajelenség Oka Megoldas
Az anyag nem 1. Allitsa nagyobbra az dltéshosszt. 27
tovabbitodik 2. Vastag anyagokhoz novelje a talpnyomast. 28
megfeleléen. . . .
3. Vékony anyagokhoz csokkentse a talpnyomast. 28
Eltorik a td. 1. Helyezze be megfeleléen a tiit. 16
2. Ne huzza az anyagot varras kdzben. 31
3. Huzza meg a rogzitd csavart. 16
4. Hasznaljon vastagabb tlt vastagabb anyagokhoz. 16
Elszakad a szal. 1. Ellendrizze le a beflizést. 19-25
2. Ellenérizze, hogy nincs-e Osszegabalyodott vagy beszorult | 26
cérna a gépben.
3. Helyezze be megfeleléen a tit. 16
4. Helyezzen be (j tit, mivel a jelenleg hasznalt ti gorbe, vagy | 9
tompa a hegye.
5. Csak j6 min6ségi cérnat hasznaljon. 53
6. Lazitson a szalfeszességen. 31-38
Oltéskihagyas. 1. Helyezzen be (j tiket, mivel a jelenleg hasznalt t(i gorbe, vagy | 9
tompa a hegye. Csak ELx705 overlock tliket hasznaljon.
2. Huzza meg a rogzité csavart. 16
3. Helyezze be megfelelen a tliket. 16
4. Valtoztasson a tik méretén és tipusan. 16
5. Ellenérizze le a beflizést. 19-25
6. Novelje a talpnyomast. 28
7. Hasznaljon j6 minéségl cérnat. 53
Szabalytalan 1. Hozza egyensulyba a szalfeszességet. 31-38
Oltések. 2. Ellenérizze, hogy nincs-e 6sszegabalyodott vagy beszorult | 26
cérna a gépben.
3. Ellenérizze le a beflizést. 19-25
Gylirédik az anyag. | 1. Lazitson a szalfeszességen. 31-38
2. Ellenérizze, hogy nincs-e 0sszegabalyodott vagy beszorult | 26
cérna a gépben.
3. Hasznaljon j6 min&ségl, vékony cérnat. 53
4. Vegye kisebbre az 6ltéshosszt. 27
5. Vékony anyagokhoz csokkentse a talpnyomast. 28
Szabalytalan 1.  Ellenérizze, hogy egy vonalban vannak-e a kések. 49
levagas. 2. Cserélje ki az egyik vagy mindketté kést. 49
Elakad az anyag. 1. Varras el6tt csukja be a tartozékos dobozt. 10
2. Ellenérizze, hogy nincs-e Osszegabalyodott vagy beszorult | 26
cérna a gépben.
3.  Nyomja 0ssze a vastag anyagrétegeket hagyomanyos varro-
géppel, mielétt overlock géppel kezdene varrni.
A gép nem miiko- 1. Csatlakoztassa a gépet aramforrashoz, és kapcsolja be. 10

dik.

2. Csukja be a tartozékos dobozt.

52




ANYAG, CERNA- ES TUTABLAZAT

Vastag

kotott)

Trevira cérna
Trevira cérna

Szo6tt
Anyag Cérna TU: ELx705
Batiszt Pamut: #100
) Organza Selyem/MUselyem: #100
Vékony i . #80/12
Fatyol Szétt: #80 — #90
Krepp Poliészter: #80 — #100
Muszlin
Vékony csikos Pamut: #60 — #80
pamutszovet Selyem/Mselyem: #50
Kdzepesen vastag . y usey #90/14, #80/12
Szaten Szétt: #60 — #80
Gabardin Poliészter: #60 — #80
Puplinszovet
Oxford inganyag
Farmer Pamut: #40 — #60
sz Sel /Misel : #40 — #60
Vastag Gyapjuszovet elyemiiliselyem #90/14
Szerzs szévet Szétt: #60 — #80
(gyapjiszévet) | Poliészter: #50 — #80
Kordbarsony
Kotott
Anyag Cérna Tl: ELx705
Sz6tt: #80 — #90
Vékony Trikdszovet z o #80/12
Poliészter: #60 — #80
Sz6tt: #60 — #80
Kozepesen vastag | Dzsorzé Poliészter: #60 — #80 #90/14, #80/12
Pamut: #60 — #80
Sz6tt: #60 — #80
Gyapju (szétt, Poliészter: #50 — #60

#90/14, #80/12
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Technikai adatok

Technikai 6sszefoglalo

Oltés 15 oOltés
1-2 t(k)
2 hurokfogd
TU ELx705

Vagasszélesség

5—7 mm a bal oldali titél
3-5 mm a jobb oldali titél

Oltéshossz

1-4 mm (altalanos rolni szegély: 1-2, altalanos overlock oltés: 2,5)

Differencialt anyagtovabbitd

nyujtas: 1-0,6
rancolas: 1--2

Talpemel6

4,5 mm

Varréfény

LED

Varrasi sebesség

1300 oltés/perc.

Pedaél

4C-316B tipusu

az Amerikai Egyesiilt Allamok és
Kanada szamara,

4C-316C / 4C-326C / 4C-326G /
4C-345G tipusu

mas orszagok szamara.

A gép dimenzioéi (hosszusag
X szélesség x magassag)

336 x 263 x 294 mm

Suly (kg)

7,2 kg
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