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FONTOS!

Mindig tartsa be az ovintézkedéseket,

beleértve az alabbiakat:

Olvassa végig a kezelési utmutatoét,

mielbtt a gépet hasznalatba venné.

Huzza ki a gépet a konnektorbdl, ha

nem hasznalja azt.

VESZELY!

Az aramutés elkerulése érdekében:

1.

2.

A gépet soha ne hagyja 6rizetlenul,
amikor aram alatt van.

Mindig huzza ki a gépet a konnek-
torbdl hasznalat utan, valamint tisz-
titas el6tt is.

LED sugarzas. Ne nézzen kozvetle-
nul a LED lampaba optikai eszko-
zokkel. 1M osztalyu, LED-es ter-
mék.

FIGYELMEZTETES!

Egési sériilések, tliz, aramiités vagy sze-

melyi sérulések elkertlése érdekében:

1.

2.

A készuléket kizardlag a kezelési
utmutatéban leirt célokra hasznalja.
Csak a gyarto altal ajanlott appara-
tokat, kiegészitbket és alkatrésze-
ket hasznaljon.

Ez a gép nem jatékszer. Fokozottan
figyeljen oda, amikor a készuléket
gyermekek hasznaljak, vagy azt
gyermekek kozelében hasznalja. A
gépet nem hasznalhatjak (gyerme-
keket is beleértve) csokkent fizikai,
érzékelésbeli és szellemi képes-
ségl személyek, vagy a gép keze-
léséhez tapasztalattal és tudassal
nem rendelkez6 személyek. Kivéve,
ha olyan személy felugyelete alatt
allnak, aki felel biztonsagukért, és
tajékoztatta Oket a gép hasznalata-
rél. Kérjuk, felugyelje a gyermeke-
ket, hogy ne jatszhassak a készu-
lékkel.

Ne hasznalja a gépet, ha:

© N

e zsindrja vagy csatlakozé aljzata
sérdlt,

e nem mikodik megfeleléen,

o leejtették vagy megsérult,

e vizbe esett.

Vigye vissza a késziilékét az On

helyi BERNINA képviseletéhez

bevizsgalasra vagy javitasra.

Ne hasznalja a gépet, ha szell6z6-

nyilasai el vannak dugulva. Tartsa

tisztan a gép szell6zbnyilasait az

Osszegyllt anyagfoszlanyoktdl, por-

tol és ruhadaraboktol.

Tartsa tavol ujjait a mozgo részektdl.

Fokozottan figyeljen oda a varrotl

és a kés kornyekeén.

Soha ne helyezzen semmilyen tar-

gyat a gép nyilasaiba.

Ne hasznalja a gépet szabadban.

Ne hasznalja a gépet aerosol spray

vagy oxigén kozelében.

Ne mozgassa az anyagot tulsago-

san az anyagot Oltések készitése
kozben. Ez a t( torését okozhatja.

. Kapcsolja ki a gépet "0" pozicidba,

ha barmilyen mddositast végez a tl
kornyékén, példaul beflizéskor,
tlicserekor, a hurokfogd beflizése-
kor, vagy talpcserekor.

. Mindig huzza ki a gépet a konnek-

torbol, ha leveszi annak fedelét,
amikor a fedél nyitva van a kés fele-
meléséhez vagy a hurokfogo
beflizéséhez, olajozaskor, vagy ha
barmely, a kezelési utmutato altal
részletezett beallitast végez.

. Ne hasznaljon gorbe tliket.
13.

Mindig csak eredeti BERNINA tile-
mezt hasznaljon. Rossz tllemez
hasznalata a t0 torését okozhatja.



14. Ez a termék kett6s szigeteléssel van
ellatva (kivéve Amerikai Egyesult
Allamok és Kanada). Csak eredeti
potalkatrészeket hasznaljon.
Tekintse at a kettds szigetési ter-
mekek szervizelésére vonatkozo
utasitasokat.

15. Csak a géppel egyutt szallitott pedalt
hasznalja. (A 4C-316B tipusu pedal
csak az Amerikai Egyesiilt Allamok
és Kanada felhasznal6i szamara).

Minden jog fenntartva

Miszaki és termékfejlesztési célbdl a gép
kilalakja, részei, és kiegésziti értesités
nélkul, barmikor valtozhatnak vagy médo-
sulhatnak. A géppel egyutt szallitott tartozé-

kok orszagonként eltéréek lehetnek.

KETTOS SZIGETE-
LESU TERMEKEK
SZERVIZELESE

Kettés szigetelésl termékben kettds szi-
getelés talalhato foldelés helyett. A kett6s
szigetelésli termék mar foldelve van,
ezért kérjuk, ne végezzen tovabbi folde-
lést. A kettés szigetelésl termék szervi-
zelésekor nagy odafigyelés és a rend-
szer alapos ismerete szukséges, igy azt
csak képzett szakember végezheti. A
kettbs szigetelésl termék cserealkatre-
szének megegyezdnek kell lennie a ter-
mék erdeti alkatrészeivel. A kettds szige-
telées termék az alabbi szavakkal van
ellatva: «Double insulation» vagy «Double

insulated», azaz kettds szigetelésu.

Ez D a szimbodlum szintén jeldlhet ilyen

terméket.

A FIGYELMEZTETES:

Ez a gép csak haztartasi célra készllt. Ha
a gépet intenziv hasznalatnak teszi ki, vagy
kereskedelmi célra hasznalja, tisztitsa azt
gyakran, és alaposan tartsa karban.

Az intenziv vagy kereskedelmi hasznalat
altal okozott elhasznalddas jelei nem auto-
matikusan garanciakotelesek, akkor sem,
ha a kareset jétallasi id6szak alatt torténik.
Az ilyen esetekben torténd eljarasrol vald
dontés a helyi szerviz alkalmazottjai kezé-
ben van.

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Ha a gépet hideg szobaban tarolja, haszna-
lat el6tt egy 6raval vigye at egy meleg szo-
baba.

ORIZZE MEG EZT A
KEZELESI UTMUTA-
TOT!

Csak eurdpai felhasznalok részére:

A készileket 8 éven fellli gyermekek, vala-
mint csokkent fizikai, érzékelésbeli vagy
mentalis képességl személyek hasznal-
hatjak, akik nem rendelkeznek tapasztalat-
tal és tudassal a gép hasznalatahoz, miu-
tan tajékoztatast kaptak annak biztonsagos
hasznalatrol, és megértették a fennalld
veszélyeket. A készulékkel gyermekek nem
jatszhatnak. A gép tiszitasat és karbantarta-
sat gyermekek felligyelet nélkil nem végez-
hetik.

Eurépan Kkiviili felhasznalok részére
(kivéeve Amerikai Egyesult Allamok és
Kanada):

A gépet csokkent fizikai, érzékelésbeli vagy
mentalis képességli személyek hasznal-
hatjak (gyermekeket is beleértve), akik nem
rendelkeznek tapasztalattal és tudassal a
gép hasznalatahoz, de egy, a biztonsagu-
kért felelés személy felligyelete alatt alinak,
és tajékoztatast kaptak a gép biztonsagos
hasznalatrél. Kérjik, feliigyelie a gyerme-
keket, hogy ne jatszhassanak a készllék-
kel.




A GEP RESZEINEK NEVE

A gép alkatrészei

-
\

@ Teleszképos cématarts allvany Fékapcsol6

@ Fogantyu @) Olteshossz beallits tarcsa
(3 Bal oldali fedsz6 tii szalfeszits tarcsa (sérga) (2 keézikerek

@ Kozéps6 feddzd ti szalfeszitd tarcsa (zold) @3 cématarto allvany

® Jobb oldali fedszs tii szalfeszitd tarcsa (kék) Cérnatarté

® Lancoltes also hurokfogé szalfeszit6 tarcsa (lila) @5 Cérmatarto tiiske

@ Tiilemez

Varroasztal
@ Tartozékos doboz
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Talpemel6

@7 Differencialt anyagtovabbité tarcsa
Talpnyomas szabalyoz6 gomb
Normal fed6z6 talp



TARTOZEKOK

A GEPPEL EGYUTT SZALLITOTT
KIEGESZITOK

D csavarhizé (nagymeéreti)
@ olajozoe

(3 cérmahals (4 db)

@ ceéraleszorits tanyér (4 db)
® Tisztits ecset

® Tukészlet (ELx705)*

@ Tiibefiizé

Imbusz csavarhizé (kicsi)
@ Csipesz

Cématarté (4 db)

@ Porvéds huzat

Tiinformacio

Ez a overlock lapos combu, ipari varrétit hasznal
(ELx705 fed6z6 ta).

Ne prébaljon meg semmilyen mas méreti és tipusu
haztartasi varrégéptiit hasznalni ehhez az over-
lockhoz.

A gép ELx705 fed6zd tlvel van felszerelve, melynek
mérete: 80/12.

Kizarolag ELx705 tipusu, 70/10-90/14-es méretii
tilket hasznaljon.



A TARTOZEKOS DOBOZ KINYI-
TASA

A VIGYAZAT:

Kapcsolja le a fékapcsolét.

1. Tolja a burkolatot jobbra, amennyire lehet.
2. Huzza lefelé a burkolatot, maga felé.

A VIGYAZAT:

Ugyeljen arra, hogy a tartozékos doboz csukva
legyen varras kdzben.

A tartozékos doboz legfontosabb
részei

(1) Normal talp
(2) Lancsoltés/ fed6zd hurokfogo

FELKESZULES A VARRASRA

Fékapcsolo

—  Csatlakoztassa a pedal csatlakozéjat/halézati
kabel egyik végét a gép kimeneteli nyilasaba.

—  Dugija be a kabelt a konnektorba.

—  Bekapcsolashoz ("ON") nyomja meg a gomb "I"
jelzésl oldalat

—  Kikapcsolashoz ("OFF") nyomja meg a a gomb
"O" jelzésl oldalat
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Pedal

—  Nyomja le a pedalt a gép lUzemeltetéséhez és a

sebesség szabalyozasahoz.

—  Minél er6sebben nyomja a pedalt, annal gyorsab-
ban fog varrni a gép.

— Vegye le a labat a pedalrol, ha nem szeretné,
hogy a gép varrjon

A VIGYAZAT:

Csak a géppel egyutt szallitott pedalt hasznalja. (A
4C-316B tipusu pedal csak az Amerikai Egyesiilt
Allamok és Kanada felhasznaldi szamara). Min-
denképpen alaposan olvassa at a kovetkezd olda-
lon [év8 "Figyelmeztetés" részt.

* Informacié a polarizalt csatlakozorol

(CSAK AZ AMERIKAI EGYESULT ALLAMOK ES
KANADA FELHASZNALOI SZAMARA)

Ez a készilék polarizalt csatlakozéval rendelkezik (két
villdja van, melynek egyike szélesebb a masiknal). Az
aramités kockazatanak csokkentése érdekében ezt a
csatlakozé dugdé csak egyféle médon tudja bedugni a
polarizalt konnektorba. Ha a csatlakozé dugd nem illik
teliesen a konnektorba, forditsa meg a csatlakoz6 dugot.

Ha igy sem illik a konnektorba, |épjen kapcsolatba egy
képzett villanyszerel6vel a megfelelé konnektor beszer-
zésével kapcsolatban. Ne végezzen semmilyen moédosi-
tast a csatlakoz6 dugon.

VIGYAZAT:

— Bizonyosodjon meg arrél, hogy a konnektor
elektromos feszlltsége megegyezik a motor
elektromos fesziiltségével.

— Ovatosan banjon a pedallal, és ne ejtse le a
foldre. Ne helyezzen a pedalra semmit akkor
sem, amikor nem hasznalja azt.

— Huzza ki a csatlakozd kabelt a csatlakozo
aljzatbdl, amikor tlk vagy talpak cseréjét végzi,
vagy ha 6rizetlendl hagyja a gépet. Ez kizarja
annak lehetéségét, hogy a pedal véletlen lenyo-
masaval elinditja a gépet.




Y A BEFUZES ELOKESZULETEI

felszerelése

—  Vegye le a teleszkdpos cérnatarto allvanyt a hun-
garocell tetejérél, és illessze a fed6z6gépbe az
abra szerint.

) 8 0 U
A teleszk6pos cérnatart6 allvany
.

—  Ahungarocell tetején talalhaté teleszkdpos cérna-
tarto allvany géppel egyitt szallitott tartozék.

—  Huzza ki teljesen a teleszkopos allvanyt.

— A teleszképos cérnatartd allvanyon talalhatd két
illesztés a helyére fog kattanni, amikor helyesen
vannak beallitva.

—  Helyezze a teleszképos cérnatartdé allvanyt
kbzépre, a cérnatarto tuskek fole.

—  Helyezzen cérnaspulnikat a cérnatartd tliskén
lévé a kup alaku cérnatartokra.

Cérnahalo

Amikor mlszalas cérnat hasznal, amely konnyen lefut a
, kup alaku cérnatartorol, (1) helyezze fel a a gépre fel-
A\ szerelt cérnahaldt a kap alaku cérnatartéra, mikdzben
szabadon logni hagyja a szalvéget a cérnahalo tetején.

'S

A

Cérnaleszorité tanyér

Amikor normal cérnaspulnit hasznal, (2) helyezze fel a
géppel egyltt szallitott cérnaleszorité tanyért a spulnira




e
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TUK ELTAVOLITASA ES BEHE-
LYEZESE

Tlpozicid
— Az ilyen tipusu gépeken 3 db tit helyezhet be a
tlrdgzité csavarba, az abra szerint.

— Az 0ltés attekintés a kulonféle tiipozicidkat mutatja
be a tliszorité csavar szemléltetésével.

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Amikor mindegyik fed6z6 tl be van helyezve, a bal
oldali ti kissé magasabban lesz, mint a tobbi.

Tk eltavolitasa

AVIGYAZAT:

Bizonyosodjon meg arrdl, hogy kihuzta a gépet a
konnektorbol, miel6tt eltavolitja a tiket.

12

—  Forgassa el a kézikereket az éramutaté jarasaval
ellenkez6 iranyba, amig a tlk a legmagasabb
poziciéjukba nem kerllnek.

—  Fogja meg az eltavolitando tiket a tGtartoval (a
kiegészités dobozban talalhato).

—  Lazitsa meg a rogzitécsavart, és tavolitsa el a tt.

(C) Bal oldali feddz6 tii
(D) Kozépsé fed6zd ti
(E) Jobb oldali fed6z4 ti

AVIGYAZAT:

Miutan eltavolitotta azt a ti, melyet jelenleg nem
hasznal a varrashoz, ne felejtse el

szorosan meghuzni a tlirdgzité csavarban lévé rog-
zit6 csavart.

Kérjik, ne hizza meg tul erésen a lyukban 1évd
csavart, mert karosodhat a tliszorité csavar.




Ti(k) behelyezése

— (1) Fogja meg a tiit a lapos oldalaval hatrafelé.

- Utkozésig nyomja be a tiit.

— A tO behelyezésekor a ti parhuzamosan lesz a

ttartoval, ha el6szor leengedi a tlilemezen [évd
nyilasba. Aztan iranyitsa felfelé.

Ez a gép ELx705 tipusu fed6z6 tiiket hasznal.
Ne hasznaljon haztartasi varrégéptiiket.

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Miutan behelyezte a tiket, (A-C) lazitsa meg (3)
mindegyik imbusz csavart.

A tlk behelyezése utan hiuzza meg egyforman
szorosan mindegyik csavart (2).

13



OLTES ATTEKINTES

A gép 4 féle odltést tud késziteni a kildonbozé tlipozicidk, beflizési mddszerek, valamint szalfeszességi beallitasok
kombinacidjaval.

- . Oldal-
Oltéstipus Hasznalat .
szam

16 | 2 szalas lancaltéses varrat A'z 1 tUs, 2 §zéla's egyenes oOltés diszitd oltések készité- 27
sére hasznalhato.

A 3 tls, 4 szalas fed6z0 Oltés sztreccs anyagok, példaul
3 e, kotottek készitésére alkalmas.

21 | 4 szalas fed6z6 oltés ) . y _ L 31
Tripla szegélyt készit a bal oldali, a k6zépsé és a jobb
oldali ti hasznalataval.

A2 tls, 4 szalas fed6z0 Oltés sztreccs anyagok, példaul
) o | kotottek készitésére alkalmas.

22 | 3 szalas fed6z6 oOltés (széles) . . o L o . 30
Széles szegélyt készit a bal és a jobb oldali ti haszna-
lataval.

A2 tls, 4 szalas fed6z6 6ltés sztreccs anyagok, példaul
23 3 szélas fed6zd Oltés (kes- kotottek készitésére alkalmas. 30
keny) Keskeny szegélyt készit a bal oldali és a kdzépsé tl
hasznalataval.
Ajanlott gepbeallitasok Szalfeszesség
Oltéstipus Anyagto-
(BERNINA OLTESSZAM) Olteshossz | vabbito Tapozicio Sarga Zold Kék Lila
fogazat

16 | 2 szalas lancoltéses varrat 3 1 - 25 - 5.5

21 | 4 szalas fed6z6 oltés 3 1 |;| 4.0 4.0 4.0 4.0

22 | 3 szalas feddz6 oltés (széles) 3 1 4.0 - 4.0 4.0

3 szalas fed6z6 dltés
23 (keskeny) 3 1 4.0 4.0 - 4.0

Ajanlott gépbeallitasok Szinkédok szerinti befilizés

SL = Oltéshossz sarga = (_bal oldali t_i], bgl gld"ali fed6z6 ti, kdzépso fed6zé ta,

DF = Differencialt anyagtovabbits jobb oldali fed6z3 td)

NP  =Ttpozicio zold = (jobb oldali tii, bal oldali td, jobb oldali fed6z6 tii)
kék = (fels6szal, jobb oldali fed6z6 ti)
lila = (kbzéps6 hurokfogo)

A szélfeszesség n6 a tarcsa nagyobb szamok felé val6 eltekerésével. Az alabbi oldalon, valamint a kezelési utmuta-
téban részletezett szalfeszességi beallitasok javasolt iranymutatasként szolgalnak. Ugy médositsa a szalfeszességet,
hogy az megfelel6 legyen a cérna hosszisagahoz és vastagsagahoz. A legoptimalisabb eredmény elérése érdekében
fokozatosan, maximum fél szamonként novelje a szalfeszességet.

— Haaz 1. pontban megadottak szerint készit lancoltéses varratokat, allitsa az 6ltéshosszt 2 mm-nél nagyobbra.

— Ha a 2, 3. vagy 4. pontban megadottak szerint készit fed6zd oOltéseket, allitsa az 6ltéshosszt 2,5 mm-nél
nagyobbra.

14
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A GEP BEFUZESE
Befiizési diagram

e Lancoltéses varrat

— A tartozékos doboz belsejében gyors referencia-
ként egy szinkddok szerinti beflizési diagram
talalhaté.

— A gépet az alabbi sorrendben fiizze be (1)—(2).

e Szinkodok szerinti befilizés

(1) Lancoltéses varrat hurokfogd  (lila)
(2) Lancoltéses varrat felsészal (z6ld)
(5) Az anyag szine

(6) Az anyag fonakja

Beflizési diagram

e Fed6z6 oOltés

— A tartozékos doboz belsejében gyors referencia-
ként egy szinkédok szerinti beflizési diagram
talalhato.

— A gépet az alabbi sorrendben fiizze be: (1)-(4).

¢ Szinkdédok szerinti beflizés

(1) Lancoltés hurokfogd (lila)
(2) Jobb oldali fedézé tii (kék)
(3) Kbzépss fedszé til (z6ld)
(4) Bal oldali feddzé tii (sérga)

(5) Az anyag szine
(6) Az anyag fonakja

15
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A lancoltés/ fed6z6 hurokfogo
beflizése (lila)

A VIGYAZAT:

Kapcsolja le a fékapcsolét.
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—  Emelje fel a talpat a feszit6 tarcsak kinyitasahoz.

—  Flzze be a lancoltés/fed6z6 hurokfogdt az abra
szerint. (1)-(11).

—  Vezesse a szélat hatulrél elére a szalvezetén. (1).

Flizze be az eléfeszitét a szal balra valé hizasa-
val, amig az az eléfeszité ala nem csuszik (2).

—  Aztanhuzza végig a szalat az el6feszitd jobb
oldala mentén, az abra szerint.

—  Mikdzben kezében tartja a szalat, vezesse el a
feszitd tarcsak kozott, és hiuzza éket lefelé, hogy
ellenérizze, megfeleléen helyezkedik el a feszitd
tarcsak kozott (3).




Forgassa el a kézikereket maga felé, amig a
lancoltés hurokfogd 10 mm-rel kijjebb nem lesz a
lemez szélétél.

Flzze be a gép hurokfogdjat a lila szinl szalveze-
t6t kdvetve. (4)—(11).

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Hasznalja a tartozékos dobozban lévd csipeszt,
amely megkdnnyiti a beflizést.

A csipesz hegyével hizza at a szalat a szalveze-
tén (4).

A csipesz hegyével hluzza at a szalat a szalvezet6
elllsé nyilasan (5).

A csipesz hegyével hizza at a szalat a szalveze-
t8n (6-9).

Flizzén be a hurokfogdba eldlrél hatrafelé (A).

Huzzon ki egy kb. 10 cm (4 hiivelyk) hosszu szalat
a hurokfogobal.

Helyezze a szalat a beflizén 1évé V-alaku beva-
gasba (B)

Bal kezével fogja meg a szalvéget erésen, (C)
majd huzza fel a szalemel6t a helyére (D).
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A jobb oldali fed6z6 ti befiizése
(kék)

(A tiirogzité csavaron "E")

A VIGYAZAT:

Kapcsolja le a fékapcsolét.

—  Emelje fel a talpat a feszit6 tarcsak kinyitasahoz.

—  Flzze be a jobb oldali fed6z4 tit az abra szerint.
(1)-(10).

—  Vezesse a szalat hatulrdl elére a szalvezetén (1).

Flizze be az eléfeszitét a szal balra valé huzasa-
val, amig az az el6feszitd ala nem csuszik (2).

— Aztanhlzza végig a szalat az el6feszité jobb
oldala mentén, az abra szerint.

—  Mikozben kezében tartja a szalat, vezesse el a
feszit6 tarcsak kozott, és huzza ket lefelé, hogy
ellenérizze, megfeleléen helyezkedik el a feszit
tarcsak kozétt (3).

18




- Folytassa a (4)—(9).

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Flzze be a szalat a szalvezetén |évd hatsé nyi-
lasba (5).

Flzze be a szalat a szalemel6n 1évé nyilasba (6).
Flzze be a szalat a szalvezetén lévé jobb oldali
nyilasba (7-9).

—  Tubeflizés el6tt ellenérizze, hogy a szl a fed6-
zéshez valo tlrogzité csavaron lévd szalvezetd
elétt talalhato-e.

—  Fiizzén be a jobb oldali tiibe (10).

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Hasznalja a tartozékos dobozban lévd csipeszt,
amely megkdnnyiti a beflizést.

—  Huzzon ki egy kb. 10 cm hosszu (4 hivelyk) szalat
a tllyukon, a gép hatulja felé.
—  Helyezze a szalat hatulra, a talp ala.
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A kozéps6 feddzd/lancoltés ti
beflizése (zold)
(A tiirogzité csavaron "D")

VIGYAZAT:

Kapcsolja le a fékapcsolét.

—  Emelje fel a talpat a feszit6 tarcsak kinyitasahoz.

—  Flzze be a kozépsb fedbzd/lancoltés tit az abra
szerint (1)—(10).

—  Vezesse a szélat hatulrél elére a szalvezetén (1).

Flzze be az eléfeszit6t a szal balra valé huzasa-
val, amig az az el6feszitd ala nem csuszik (2).

—  Aztanhuzza végig a szalat az el6feszitd jobb
oldala mentén, az abra szerint.

—  Mikdzben kezében tartja a szalat, vezesse el a
feszitd tarcsak kozott, és huzza ket lefelé, hogy
ellendrizze, megfeleléen helyezkedik el a feszité
tarcsak kozott (3).
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—  Folytassa a (4)—(9)

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Flizze be a szalat a szalvezetdn |évd k6zépsb nyi-
lasba (5).

Flzze be a szalat a szalemel6n 1évé nyilasba (6).
Flizze be a szalat a szalvezetdn |évd k6zépsb nyi-
lasba (7-9).

—  Tubeflizés el6tt ellenérizze, hogy a szl a fed6-
zéshez valo tlrogzité csavaron lévd szalvezetd
elétt talalhato-e.

—  Flzzdn be a tilyukba (10).

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Hasznalja a tartozékos dobozban lévd csipeszt,
amely megkdnnyiti a beflizést.

Huzzon ki egy kb. 10 cm hosszu (4 hlvelyk) szalat
a tllyukon, a gép hatulja felé.
Helyezze a szalat hatulra, a talp ala.
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A fed6z6 tii beflizése (sarga)
(A tiirogzité csavaron "C")

A VIGYAZAT:

Kapcsolja le a fékapcsolét.

—  Emelje fel a talpat a feszit6 tarcsak kinyitasahoz.

—  Flizze be a k6zéps6 fed6zd/lancoltés tit az abra
szerint (1)—(10).

—  Vezesse a szalat hatulrdl elére a szalvezetén (1).

—  Flzze be az eléfeszitét a szal balra valé huzasa-
val, amig az az el6feszitd ala nem csuszik (2).

—  Aztanhuzza végig a szalat az el6feszité jobb
oldala mentén, az abra szerint.

—  Mikdzben kezében tartja a szalat, vezesse el a
feszitd tarcsak kozott, és hiuzza ket lefelé, hogy
ellendrizze, megfeleléen helyezkedik el a feszité
tarcsak kozott (3).



Folytassa a (4)—(9).

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Flzze be a szalat a szalvezet6 ellilsé nyilasaba
(5).

Flzze be a szalat a szalemel6n 1évé nyilasba (6).
Flzze be a szalat a szalvezeték bal nyilasaba

(7-9).

TUbeflizés el6tt ellenérizze, hogy a szl a fed6-
zéshez valo tlrogzité csavaron lévd szalvezetd
elétt talalhato-e.

Flizzén be a bal oldali tibe (10).

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Hasznalja a tartozékos dobozban lévd csipeszt,
amely megkdnnyiti a beflizést.

Huzzon ki egy kb. 10 cm hosszu (4 hlvelyk) szalat
a tllyukon, a gép hatulja felé.
Helyezze a szalat hatulra, a talp ala.
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CERNA CSERE
Csomo6zés modszer

N
7
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— A cérna tipusanak vagy szinének megvaltoztata-

sahoz vagja el a szalat a spulni kdzelében.

Helyezzen fel egy Uj spulnit a cérnatartéra.
Egyszer( kett6s csomoéval kdsse dssze az Uj és a
régi cérna szalvégeit. Vagja le a szalvégeket, 2-3
cm hosszura (1 hlvelyk). Ha tul rovidre vagja le
Gket, a szalak kibomolhatnak.

Huzza meg mindkét szalat er6sen a csomd bizton-
saganak teszteléséhez.

Emelje fel a talpat a feszit6 tarcsak kinyitasahoz.

Egyesével huzza végig a szalakat a gépen.

Ha a szalakat nem lehet kénnyen huzni, elle-
ndrizze, hogy nincsenek-e gubancok a szalveze-
tén vagy csomok a cérnatartd allvany alatt.
ALLJON MEG, amikor a szalat a tiikon athuzza,
ha a ti elétt csomo van.

Vagja le a csomét, és flizzonn be a tlbe.



BEALLITASOK MODOSITASA

Oltéshossz-beallito tarcsa
- Az oltéshossz-bedllité tarcsa a "<" beallitasra

legyen allitva a legtdbb varrashoz "*”.

— Modositsa az oOltéshosszt ,»” és 4 kdzé, amikor
vastag anyagokat varr.

—  Modositsa az 6ltéshosszt 2 és 4 kdzé, amikor
er@sen sztreccs anyagot varr.

A talpnyomas beallitasa

A készulék talpnyomasa el6ére, a gyarban beéllitasra
kerll, hogy megfeleld legyen kézepesen vastag anyagok
varrasahoz.

A legtébb anyaghoz nem kell a médositani a tapnyomast.
Azonban néhany esetben mddositani kell a beallitast,
példaul ha vékony vagy vastag anyagokat varr.

llyenkor hasznalja "" ezt a beallitast normal tapnyomas-
hoz, az "L" beallitast a leggyengébb talpnyomashoz, a
"H" beallitast pedig a legerdsebb talpnyomas beallitasa-
hoz.

—  Vékony anyagoknal csdkkentse a talpnyomast.

—  Vastag anyagoknal novelje a talpnyomast.

—  Végezzen probavarrast varrémunkajahoz legopti-
malisabb talpnyomas megallapitasahoz.
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DIFFERENCIALT ANYAGTO-
VABBITAS

A differencialt anyagtovabbitas nyujtja és dssze-
huzza az anyagot, ha az elulsé differencialt anyag-
tovabbité fogazat tovabbitott anyagmennyisége
megvaltozik a hatsé differencialt anyagtovabbitd
fogazathoz képest.

A differencialt anyagtovabbité beallitasi értékei 0,6
és 2,0 k6z6tt mozog.

A bedllitast a differencialt anyagtovabbitd tarcsa
balra valé eltekerésével modosithatja.

A differencialt anyagtovabbitd fogazat hasznalata
nagyon hasznos sztreccs anyagok és keresztbe
szabott anyagok varrasakor.

A differencialt anyagtovabbité fogazat tarcsajan
lévé 1-es bedllitas 1:1-es aranynak felel meg.

Rancolas (1-2,0)

A differencialt anyagtovabbité fogazat
bedllitdsa rancolashoz

Allitsa a differencialt anyagtovabbité tarcsat 1-nél
nagyobbra.

A tarcsa bedllitasa fligg a varrott anyagtdl, vala-
mint a rancolni kivant anyagmennyiségtél is.
Tehat a tarcsat az anyaghoz megfeleléen allitsa
be, és végezzen probavarrast, miel6tt elkezdené
varrni a darabokat.

Nyuijtas (1-0,6)

A differencialt anyagtovabbité fogazat
bedllitdsa nyujtashoz
Allitsa az anyagtovabbité fogazatot 1-nél nagyobb
beallitasra.



LANCOLTESES VARRAT
KESZITESE

2 szalas lancoltéses varrat

Tlpozicio

Lasd 12. oldal

Oltéshossz

2-4

Lasd 25. oldal

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

—  Ezek csak ajanlott szalfeszességi beallitasok.
—  Aszalfeszesség beallitasat befolyasolja;

1. az anyag tipusa és vastagsaga
2. atl mérete
3. a cérna hosszusaga, tipusa és rosttar-
talma
— A lancéltéses varrat Oltéshosszat allitsa 2
mm-nél nagyobbra.

=

N

Lasd szinkddok szerinti beflizés, 15. oldal.

* Helyes szalfeszesség

—  Allitsa mindegyik szalfeszité tarcsat a javasolt

beallitasra, és készitsen prébavarrast egy anyag-
darabon.

Kézepesen vastag Szalfeszité tarcsa

anyag

Sarga Zold Kék Lila

Poliészter 2.5 5.5

e A szalfeszesség kiegyenlitése
Ha a lancoltéses varrat szalfeszessége tul laza;

—  Tekerje el a szalfeszit tarcsat (sarga) nagyobb
szam felé.

— Vagy a lancoltés hurokfogd szalfeszit§ tarcsajat
(lila) is eltekerheti kisebb szam felé.

e Varras

A lancoltéses varrat 2 szalas, 1 tlvel és 1 hurokfogéval
készll.

A varras elkezdése és befejezése

— A varras elkezdésekor hizza finoman a lancolté-
ses varratot a gép hatulja felé, amig a ti az
anyagba nem hatol.

— A varras elkezdésekor, miutan beflizte a gépet,
varrjon 2-3 cm hosszan egy anyagdarabon, és
dolgozza el a varratot lancoltés készitéséhez.

— A varras végén hlzza az anyagot kissé a gép
hatulja felé, és dolgozza el a varratot.
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FEDOzZO OLTES KESZITESE

A gép 3 szélas, 5,6 mm széles fed6z8 oOltéseket
tud késziteni.

A fed6z6 oltést hasznalhatja nyakkivagasok fedé-
zéshez, Osszevarrasahoz, steppeléséhez, vala-
mint polék és melegitdk aljanak beszegéséhez, és
vagott szélek lapos 6sszevarrasahoz is.
A fed6z6 oltés haszndlata a leghasznosabb szt-
reccs anyagokhoz, példaul koététtekhez.

A fed6z6 oltést szintén hasznalhatja szétt anya-
gokhoz is, példaul farmehez, de fokozottan figyel-
jen oda a szalfeszességi beallitasokra, ha eléfor-
dulhat a szalszakadas vagy Oltéskihagyas
lehetésége.

Ha farmeranyag varrasa kozben Oltéskihagyast
vagy szalszakadast tapasztal, elészor cserélje ki a
tlket, majd médositsa apranként a szalfeszességi
beallitasokat (1/4 szamonként).

A gép uzembe helyezése

A VIGYAZAT:

Kapcsolja le a fékapcsolot.

25mm

(1")
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Nyissa ki a tartozékos dobozt. (Lasd 9. oldal).

A 5,6 mm-es fripla fed6zd Oltés készitéséhez
helyezze be a jobb oldali fed6z6 tiit (E), a kozéps
fed6z6 tat, (D) valamint a fed6z6 tit is (C). (Lasd
12. oldal).

Flzzon be az (E), (D) és(C) tlikbe, és flizze be a
fed6z6 hurokfogoét is (lila).

A vezetblemezen |évé beosztasok a kozépsd
fed6z6 thtdl 1évé tavolsagot jelzik.

Hasznalja ezeket iranymutatasként az anyag szé-
Iének eligazitasakor.

Csukja be a tartozékos dobozt.




Tovabbi informacioé a fed6zésrol

e A varras elején
(a) Emelje fel a talpat.

(b) Helyezze az anyagot a talp ala, a ti mogé.
(c) Engedje le a talpat.

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Ha az anyag kozepétdl kezd el varrni, helyezze az
anyagot a varras kivant kezdépontjahoz.

e A varras végén
(d) Allitsa meg a varrast, ha az anyag nincs a tiik alatt.

(e)

V)

Emelje fel a talpat.

Forgassa el egyszer a kézikereket maga felé (az
6ramutatd jarasaval ellenkezé iranyba), majd for-
gassa vissza egyszer (az o6ramutatd jarasaval
megegyez0 iranyba).

Huzza finoman az anyagot a gép hatulja felé,
aztan vagja el a szalakat az anyag eltavolitasahoz.

(h)

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Ezeknek az utasitasok betartasa fontos fed6zé
Oltések készitésekor, mert a varras végén nem
tudja eldolgozni a varratot.

29




3 szalas fed6z6 oltés

Lasd 12. oldal

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

—  Ezek csak ajanlott szalfeszességi bedllitasok.
—  Aszalfeszesség bedllitasat befolyasolja;

1. az anyag tipusa és vastagsaga
2. atl mérete
3. a cérna hosszusaga, tipusa és rosttar-
talma
— A fed6zd oltés oltéshosszanak beallitasat ""
-nél (2,5 mm) nagyobbra kell allitani.

Tlipozicié ,
3-4

Oltéshossz

Lasd 25. oldal

N

Lasd szinkddok szerinti beflizés, 15. oldal.
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* Helyes szalfeszesség

- Allitsa mindegyik szalfeszité tarcsat a javasolt
beallitasra, és készitsen prébavarrast egy anyag-
darabon.

. Szélfeszito tarcsa
Anyagtipus
Sarga | Zold Kék Lila
Poliészter 4.0 4.0 4.0

i Sziélfeszité tarcsa
Anyagtipus
Sarga Zold Kék Lila
Poliészter 4.0 4.0 4.0

* A szalfeszesség kiegyenlitése
Ha a fed6z6 hurokfogd szal tul laza;

—  Tekerje el a fed6z6 hurokfogojanak szalfeszité
tarcsajat (lila) nagyobb szam felé.

Ha a fed6z6 ti szalfeszessége tul laza;

—  Tekerje el a bal oldali fed6z6 ti szalfeszit6 tarcsa-
jat (sarga) nagyobb szam felé.

—  Vagy tekerje el fed6z6 hurokfogojanak szalfeszité
tarcsajat (lila) kisebb szam felé.

Ha a jobb oldali fed6z6 tl szalfeszessége tul laza;

—  Tekerje el a jobb oldali fed6zd ti szalfeszit6 tar-
csdjat (zold vagy kék) nagyobb szam felé.

—  Vagy tekerje el a fed6z6 hurokfogdanak szalfe-
szit6 tarcsajat (lila) kisebb szam felé.

Amikor az anyag fels6 rétegén kitiremkednek a fels6sza-

lak, és a szegély az anyag fonakjan tul feszes;

—  Tekerje el a fed6z6 hurokfogojanak szalfeszitdé
tarcsajat (lila) kisebb szam felé.



Tlpozicio

Lasd 12. oldal

Oltéshossz

34

Lasd 25. oldal

4 szalas fed6zo oltés

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

—  Ezek csak ajanlott szalfeszességi bedllitasok.
—  Aszalfeszesség bedllitasat befolyasolja;

1. az anyag tipusa és vastagsaga
2. atl mérete
3. a cérna hosszusaga, tipusa és rosttar-
talma
— A fed6zd oltés oltéshosszanak beallitasat ""
-nél (2,5 mm) nagyobbra kell allitani.

* Helyes szalfeszesség

- Allitsa mindegyik szalfeszité tarcsat a javasolt
beallitasra, és készitsen prébavarrast egy anyag-
darabon.

Szalfeszito tarcsa

Anyagtipus
Sarga | Zzold Kék Lila

N

Lasd szinkddok szerinti beflizés, 15. oldal.

Poliészter 4.0 4.0 4.0 4.0

* A szalfeszesség kiegyenlitése
Ha a fed6z6 hurokfogé szal tul laza;

—  Tekerje el a fed6z6 hurokfogojanak szalfeszitd
tarcsajat (lila) nagyobb szam felé.

Ha a bal oldali fed6z6 tl szalfeszessége tul laza;

—  Tekerje el a bal oldali fed6z6 ti szalfeszit6 tarcsa-
jat (sarga) nagyobb szam felé.

—  Vagy tekerje el fed6z6 hurokfogojanak szalfeszité
tarcsajat (lila) kisebb szam felé.

Ha a kozéps6 fed6z6 ti szalfeszessége tul laza,;

—  Tekerje el a kozéps6 fed6z6 ti szalfeszitd tarcsa-
jat (zold) nagyobb szam felé.

—  Vagy tekerje el fed6z6 hurokfogéjanak szalfeszitd
tarcsajat (lila) kisebb szam felé.

Ha a jobb oldali fed6z6 ti szalfeszessége tul laza;
—  Tekerje el a jobb oldali fed6z6 tl szalfeszitd tar-
csajanak (kék) nagyobb szam felé.

—  Vagy tekerje el a fed6z6 hurokfogdanak szalfe-
szit6 tarcsajat (lila) kisebb szam felé.

Ha az anyag felsd rétegén kitiremkednek a felsészalak,
és a szegély az anyag fonakjan tul feszes;

—  Tekerje el a fed6z6 hurokfogojanak szalfeszité
tarcsajat (lila) kisebb szam felé.
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\ AZ ANYAGSZEL MEGEROSI-

TESE

—  Mivel a fed6z8d oltés altal készitett szegélyek
kibomlanak, ha az alsészalat kihuzza a varras
végeén, erdsitse meg az anyagszélt az alabbi
Utmutaté alapjan.

—  Ha egészen az anyag széléig varr, dolgozzon az
anyagszelbdl kijové szalakkal. El6szér kdsson
Ossze 2 vagy 3 fels6szalat az abra szerint. Aztan
kdsse Ossze ezeket a szalakat az alsoszalakkal.

—  Amikor a varrast féluton megallitja, huzzon ki 2
vagy 3 fels6szdlat az anyag fonakjabdl, majd
kosse Ossze a szalakat a fent részletezett modon.

—  Vagja le a felesleges szalakat.

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

— Altaldaban a szegélyek nem bomlanak ki a
varras elején, de biztonsagi okokbdl ajanlott
megerdsiteni az anyagszélt, kdvetve ugyan-
azokat a Iépéseket, amelyet a kezelési utmu-
taté az anyagszél végéig valo varraskor rész-
letez.
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4 7"\ A GEP KARBANTARTASA

A gép tisztitasa

VIGYAZAT:

A gép tisztitasa el6tt huzza ki a halozati kabelt a
fali konnektorbol.

—  Szaraz tisztitd ecsettel gyakran tiszitsa meg a
hurokfogd és a kés terlletét az anyagfoszlanyok-

D tol.

*

4 "\ A gép olajozasa

VIGYAZAT:

A gép olajozasa el6tt huzza ki
a halozati kabelt a fali konnektorbdl.

— A diagrammon jelzett olajozasi pontokat idérél
idére meg kell megolajozni.

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Olajozashoz kizardlag varrégépolajat hasznaljon.
Ne hasznaljon masféle olajat, mert az a gép karo-
sodasat okozhatja.
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KULON MEGVASAROLHATO
KIEGESZITOK

Az alabbi, specidlisan ehhez a géphez gyartott valaszt-
haté talpak extra koltségre megvasarolhatok.

KERJUK, VEGYE FIGYELEMBE:

Ne hasznaljon mas gépekhez készitett talpat. Mas-
fajta talp hasznalata zavarhatja a tit és a kést, igy
veszélyes lehet.

A készulék snap-on, azaz kozvetlenil felpattinthaté talp-
cser rendszere a talp konny( eltavolitasat és cseréjét
teszi lehetbvé.

A VIGYAZAT:

A gép olajozasa el6tt huzza ki
a halozati kabelt a fali konnektorbdl.

Snap-on kozvetleniil felpattinthaté
talpcserélo rendszer

Eltavolitas

—  Forgassa el a kézikereket a tli legmagasabb pozi-
ciojaba valo emeléséhez.

—  Emelje fel a talpat.

—  Nyomja meg a talpszar hats6 csavarja alatt talal-

haté piros szinkddos kart; (A) és emelje a talp-

szarat ,High Lift" poziciéba. Mikdzben a talpszarat
ebben a poziciéban tartja, tavolitsa el a talpat.

Csere

- Helyezze a talpat a talpszar alatt 1évé tllemezre,
hogy a forgépecek (C) illeszkedjen a tapszar nyi-
lasaba (B). Engedije le a talpszarat.

— Ha a talpat nem tudja kdnnyedén a talpszar ala
helyezni, emelje fel a talpszarat ,High Lift" pozici-
6ba. Mikézben a talpat ebben a poziciét tartja,
helyezze a talpat a talpszar ala. Engedje le a talp-
szarat.

—  Emelje fel a talpszarat, és bizonyosodjon meg
arrol, hogy a talp megfelel6éen van csatlakoztatva
a talpszarhoz.



2\ Kiilon megvasarolhaté fed6z6 talpak

*  Gumizétalp

— A gumizé talp vezeti és nyujtja az anyagot varras
kozben. Idedlis fehérnemk, flrdéruhak, sportru-
hazat és lakasdekoracio készitéséhez.

e Zsindérozo talp

—  Ez a talp precizen és pontosan vezeti a diszit6,
maximum 2 mm vastagsagu, vékony zsinorokat a
fed6z6 szegély alatt varras kdzben. Ezen kivil
hasznalhatja kéder készitéséhez és bevarrasahoz
is.

* Normal plexi talp

— Aplexi talp tokéletes ralatast biztosit varromunka-
jara. Idealis fércelt diszité szegélyekhez, valamint
szegély elejére vagy végeére valo helyezésére is.

* Szegb és csipkeravarré talp

—  Ez atalp tép6zarat vagy csipkét varr az anyagszél
ala, amely egyenletesen be van hajtva, hogy sze-
gélyt készitsen. A fed6z6 oltés mindkét anyagszélt
egyszerre eldolgoz, mikozben az anyag 1 cm-rel
be van hajtva.

e Félbehajté apparat

— A félbehajté apparat praktikus anyagszél eldolgo-
zasokat készit széthajtogatott ferdepanttal, 25 és
28 mm-es szélesség kozott Professzionadlis befe-
jezéshez hasznalhat sajat készitésl ferdepantot
is.

* Szegétalp

—  Aszeg6talp gyorsan és kdnnyedén készit 2,5 mm
hosszl, egyenes szegélyeket. Hasznaljon kes-
keny vagy széles fed6zd oOltést a levagott szél
eldolgozasahoz.

* Farmerszegé talp

— A farmerszeg6 talp behajtasok vagy rogzitések
készitésére szolgal, amelyeket aztan gyorsan és
kénnyedén tud pantok vagy ovtartok készitésére
hasznalni, fed6z6 vagy lancoltéses varrattal.

e Csipkeravarro talp

—  Csipke, diszitések és tépbzar szegésekre valo
ravarrasahoz. Az anyag also6 széle egyszerre van
eldolgozva keskeny vagy széles fed6z6 Oltéssel,
igy laposan Osszevarrt, vagott széleket készit.
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HIBAELHARITAS

Hibaelharitas Ok Megoldas
Az anyag nem 1. Alitsa nagyobbra az dltéshosszt. 25
tovabbitodik 2. Vastag anyaghoz ndvelje a talpnyomast. 25
megfeleléen. . . .
3. Vékony anyaghoz csokkentse a talpnyomast. 25
Eltorik a td. 1.  Helyezze be megfeleléen a tiit. 13
2. Huzza meg a tirdgzit6é csavart. 13
3. Hasznaljon vastagabb tit vastag anyaghoz. 13
Elszakad a szal. 1. Ellenérizze a beflizést. 15-23
2. Ellenérizze, hogy nincs-e 0Osszegabalyodott vagy elakadt | 20
cérna a gépben. 13
3. Helyezze be megfeleléen a tit. 13
4. Helyezzen be yj tit, mert a jelenleg hasznalt ti gorbe, vagy
tompa a hegye. 38
5. Csak j6 min6ségl cérnat hasznaljon. 27-31
6. Lazitson a szalfeszességen.
Oltéskihagyas. 1. Helyezzen be Uj tliket, mert a jelenleg hasznalt tii gérbe, vagy | 13
tompa a hegye. Csak ELx705 fed6z6 tlket hasznaljon.
2. Huzza meg a tlir6gzit6é csavart. 13
3. Helyezze be megfelel6en a tiiket. 13
4. Valtoztasson a tiilk méretén vagy tipusan. 13
5. Ellenbrizze a beflizést. 15-23
6. Novelje a talpnyomast. 25
7. Hasznaljon j6 minéségl cérnat. 38
Szabalytalan 1. Egyenlitse ki a szalfeszességet. 27-31
oltések. 2. Ellenérizze, hogy nincs-e 0Osszegabalyodott vagy elakadt | 20
cérna a gépben. 15-23
3. Ellendrizze a beflizést.
Gylirédik az anyag. | 1. Lazitson a szalfeszességen. 27-31
2. Ellenérizze, hogy nincs-e 0Osszegabalyodott vagy elakadt | 20
cérna a gépben. 38
3. Hasznaljon j6 min&ségl, vékony cérnat. 25
4. \Vegye kisebbre az dltéshosszt. 25
5. Vékony anyaghoz csokkentse a talpnyomast.
Elakad az anyag. 1. Varras elétt csukja be a tartozékos dobozt. 9
2. Ellenérizze, hogy nincs-e 0Osszegabalyodott vagy elakadt | 20
cérna a gépben.
3. Nyomja 6ssze a vastag anyagrétegeket hagyomanyos varro-
géppel, mielétt overlockkal kezdene el dolgozni.
A gép nem miiko- 1. Csatlakoztassa a gépet aramforrashoz. 9
dik.
A gép nem miiko- 1. Csatlakoztassa a gépet aramforrashoz, és kapcsolja be. 10
dik. 2. Csukja be a tartozékos dobozt.
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ANYAG, CERNA- ES TUTABLAZAT

Puplinszdvet

Szott
Anyagtipus Cérna Ta: ELx705
Batiszt Pamut: #100
Organtin Selyem/Miselyem: #100
Vékony rgant yemvisey #80/12
Fatyol Sz6tt: #80— #90
Krepp Poliészter: #80— #100
Muszlin
Vékony csikos Pamut: #60— #80
5 amutszovet Sel /Msel - #50
Kézepesen vastag | P ) ej/em uselyem #90/14, #80/12
anyag Szatén Sz6tt: #60— #80
Gabardin Poligszter: #60— #80

Oxford inganyag
Farmer

Pamut: #40— #60

anyag

Pamut: #60— #80

iUszo Selyem/Miselyem: #40— #60
Vastag Gyapjuszovet i y #90/14
Szerzs szdvet Sz6tt: #60- #80
(gyapjuszovet) Poliészter: #50— #80
Kordbarsony
Kotott
Anyagtipus Cérna TG: ELx705
Vékon Trikészévet SzGtt: #80- #90 #80/12
y Poliészter: #60— #80
i Sz6tt: #60— #80
Kozepesen vastag | oy« Poligszter: #60— #80 #90/14, #80/12

Vastag

Gyapju (sz6tt,
kotott)

Sz6tt: #60— #80
Poliészter: #50— #60
Trevira cérna
Trevira cérna

#90/14, #80/12
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Technikai adatok
Technikai 6sszefoglalo

Oltések 4 féle 6ltés
1-3 db behelyezhet6 ti
1 hurokfogo

TU ELx705
A fed6z6 varrétik mérete IkertG: 2,8 mm (keskeny), 5,6 mm (széles)
3 db ti: 5,6 mm
Differencialt anyagtovabbité | nyujtas: 0,6-1
tarcsa rancolas: 1-—2
Talpemel6 4.5 mm
Varrasi sebesség 1300 oltés/perc
Pedal 4C-316B tipusu 4C-316C / 4C-326C / 4C-326G /

az Amerikai Egyesiilt Allamok és | 4C—345G tipust
Kanada szamara, mas orszagok szamara.

A gép dimenziéi (hosszusag | 336 x 263 x 294 mm
X szélesség x magassag)

Suly (kg) 6,8 kg

HU - 02/2017 - 3. kiadas
5040003.0.15

© BERNINA International AG
Steckborn CH, www.bernina.com
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