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—  Mens du holder traden fast med fingrene, forer du
den igennem mellem speaendskiverne og treekker
den nedad for at sikre, at den er placeret korrekt
mellem spaendskiverne (3).

—  Drej handhjulet mod uret indtil undergriberen star
5-10 mm ud over stingpladens kant.

—  Trad maskinens griberomrade ved at folge tradfe-
ringerne, som er markeret rade (4)—(9).

BEMZAERK:

Brug pincetten, som er en del af tilbehgoret, for let-
tere at trdde griberen.

—  Bevaeg trdden let med spidsen af pincetten fra
venstre til hgjre side af tradferingen (4).

—  Trad den forfra og bagud gennem griberens gsken
(A).

—  Treek cirka 10 cm (4") af traden ud.

—  Leeg traden i den V-formede &bning (B) pa indtra-
deren.

—  Hold godt fast i enden trdden med venstre hand
og treek indtraderens héandtag (C) opad i position

(D).
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INDSTILLING

Stingleengde
—  Stingleengde-indstillingen skal i de fleste tilfeelde
stad pa "® / 25"

— Indstil stingleengden til ® 2.5 — 4, hvis du syer i
tunge stoffer.

—  Tilrullesgm indstilles stinglaengden mellem 1 og 2.

—  En kortere stingleengde kan ogsa anvendes il
rynkesgm.

Skeerebredde/knivposition

Overlockstingbredden bestemmes af anvendelsen af
venstre eller hgjre nal samt ved indstilling af skeerebred-
den/knivpositionen.

e Tilpasning af bredden ved a&ndring af
nalpositionen

Bredden pa overlocksemmet kan tilpasses ved eendring
af nalpositionen.

(a) Ved anvendelse af den venstre nal
6 mm (15/64")

(b) Ved anvendelse af den hgjre nal
4 mm (10/64")

¢ Khnivpositionshjul

Ved justering af knivposition/skeerebredde kan stingbred-
den ligeledes aendres.

(a) Ved anvendelse af den venstre nal
5-7 mm (13/64"-17/64")

(b) Ved anvendelse af den hgjre nal
3-5 mm (1/8"-17/64")
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—  Drej knivpositionshjulet mod uret for at oge sting-
bredden og med uret for at reducere stingbredden.

Syfodstrykket

Denne maskines syfodstryk er indstillet fra fabrikken , sa
den er egnet til syning af middeltungt stof.

For de fleste materialer er det ikke ngdvendigt at tilpasse
syfodstrykket. Der er dog enkelte tilfeelde, hvor det er
ngdvendigt med tilpasning, eksempelvis ved syning i lette
eller tunge stoffer.

Veelg i disse tilfeelde "®" til normalt tryk, "L" til det letteste
og "H" til det hgjeste tryk.

—  Til lette stoffer forringer du trykket.

—  Til tunge stoffer ager du trykket.

—  Lav en syprove for at definere det optimale tryk til
dit syprojekt.
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DIFFERENTIALTRANSPORT

— Differentialtransport er et system, som "streekker"
eller "rynker" stoffet, nar maengden af det tilforte
stof til den forreste transporter eendres i sammen-
ligning med den bagerste transportor.

— Differentialtransport-forholdet streekker fra 0,6-2,0.
Tilpasningen fortages ved hjeelp af differential-
transport-indstillingen.

—  Brugen af differentialtransporten er seerlig effektiv
til semning af jersey og skrat afskarne stoffer

— Indstillingen "1" er differentialtransport-indstillin-
gen til forholdet 1:1.

Overlock med rynkeeffekt (1-2.0)

Overlock med rynkeeffekt er iseer egnet til rynkning af
aermer, for- og bagstykker pa toppe, nederdelskanter osv.
af streekstof samt strik og jersey, for de sys sammen til
beklaedningsgenstande.

Differentialtransport-indstilling til rynke-
effekt
—  Stil differentialtransport-indstillingen p& "1".

— Indstillingen, som skal veelges, afheenger af det
materiale, som skal sys, samt af hvor meget stoffet
skal rynkes.

—  Udveelg derfor den passende indstilling til stoffet
og test den, for du syer direkte i beklaedningsstyk-
ket.

BEMZAERK:

Ved almindelig overlocksyning/stof stilles differen-
tialtransport neutralt pa "1".
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Overlock med straekeffekt (1-0.6)

Overlock med streekeffekt er ideelt til syning af dekorative
kraver, aermer, nederdelskanter osv. pa lest strikstof og
andre lgse stoffer. Den anvendes ogsa til at undga ryn-
kede som i fine stoffer.

e Differentialtransport-indstilling til strae-
keffekt

—  For streekning indstilles differentialtransport til mel-
lem 1 og 0.6.

—  Til syning af et som spaender du stoffet let ved at
holde let fast i ssmmen for og efter trykfoden.

BEMZAERK:

Hvis den streekkede stofmaengde ikke er indstillet
rigtigt til stoffet, som skal sys, har stoffet tendens til
at glide veek fra nalen, hvilket medfarer en forkert
syet overlocksyning.

| dette tilfeelde skal differentialtransport-indstillin-
gen igen indstilles teettere pa den midterste veerdi.

Ved almindelig overlocksyning/stof stilles differen-
tialtransport neutralt pa "1".
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AFSLUTNING OG SYPROVE

—  Nar maskinen er helt tradet, fores alle trade over
stingpladen og let til venstre under syfoden.

—  Seenk syfoden, tradspaendingen er aktiv.
—  Hold tradene og spaend dem let.

—  Drej handhjulet 2 til 3 hele omdrejninger mod uret
for at starte tradkeeden.

— Hold fortsat fast i keeden og aktiver fodpedalen,
indtil keeden er 5-7,5 cm (2-3") lang.

—  Leeg stoffet foran under syfoden og lav en syprove.

BEMZAERK:

Traek ikke i stoffet, da nalen kan bgje og braekke.

Nar testen er feerdig, lader du maskinen kere
videre med nedseenket fodpedal, til keeden er
15-20 cm (6-8") lang.

BEMZAERK:

Hvis kaeden seetter sig fast, sé treek let i stoffet.

—  Kilip tradene over.

BEMZARK:

Keede og syprgven er nadvendig efter hver ny trad-
ning af maskinen for at teste tradspeendingen og
foretage de ngdvendige tilpasninger.

Information

P& maskinens syfod findes en markering (1), som viser
nalpositionen. Brug denne markering som vejledning, nar
du syer.
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NP Se side 15
RHP N Se side 14/15
SL 2.5-4 Se side 27
ULC ~3] Se side 14

Trad-farvekoden kan findes pa side 19.
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SYNING AF ET OVERLOCKSGOM

2-tradet overlock
(afkantning) (9/10)
7\ 7
BEMZARK:
— Disse tradspaendings-indstillinger er kun
anbefalinger.
—  Den rigtige traddspaending afhaenger af:

1. Stoffets type og tykkelse
2. Naltykkelse
3. Tradens starrelse, type og fiberindhold

¢ Korrekt tradspeending

— Indstil hver traddspaending til den anbefalede ind-
stilling og gennemfor en sytest pa dit stof.

) Tradspeending
Middeltungt stof
Gul Gron Bla Rod
2.5 e 3.0
L L
i afkantning) 10
) Tradspeending
Middeltungt stof
Gul Gron Bla Red
4.5 =] 3.5

e Korrektur af tradspaendingen

Hvis den nederste gribertrad er for steerk eller naltraden
er for los:

—  Indstil trddspeendingen for den nederste gribertrad
(red) pa en lavere veerdi.

—  Eller indstil tradspaendingen for naltraden (gul eller
gren) pa en hgjere veerdi.

Hvis den nederste gribertrad er for lgs:

— Indstil trddspeendingen for den nederste gribertrad
(red) pa en hgjere veerdi.



NP Se side 15
RHP N Se side 14/15
SL 2.5-4 Se side 27
ULC ~3] Se side 14

Trad-farvekoden kan findes pa side 19.
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2-tradet overlock (14/15)

BEMZARK:

— Disse tradspaendings-indstillinger er kun
anbefalinger.

—  Den rigtige trddspaending afhaenger af:

1. Stoffets type og tykkelse
2. Naltykkelse
3. Tradens storrelse, type og fiberindhold

Korrekt tradspeending

Indstil hver trddspeending til den anbefalede ind-
stilling og gennemfor en sytest pa dit stof.

) Tradspeending
Middeltungt stof
Gul Gron Bla Red
0.0 =] 4.0
2—-tradet overlock smal 15
) Tradspeending
Middeltungt stof
Gul Gron Bla Red
0.0 R 4.5

Korrektur af tradspaendingen

Hvis den nederste gribertrad ligger pa stoffets underside:

Indstil tradspaendingen for den nederste gribertrad
(red) pa en hgjere veerdi.

Hvis naltraden er for las:

Indstil tradspeendingen for naltraden (gul eller
gren) pa en hgjere veerdi.

Eller indstil trddspaendingen for den nederste gri-
bertrad (red) pa en lavere veerdi.
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NP Se side 15
RHP N Se side 14/15
SL 2.5-4 Se side 27
ULC - Se side 14

Trad-farvekoden kan findes pa side 19.
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3-tradet overlock (3/4)

BEMZAERK:

— Disse tradspaendings-indstillinger er kun
anbefalinger.

—  Den rigtige traddspeending afhaenger af:

1. Stoffets type og tykkelse
2. Naltykkelse
3. Tradens storrelse, type og fiberindhold

e Korrekt tradspzending

— Indstil hver traddspeending til den anbefalede ind-
stilling og gennemfor en sytest pa dit stof.

) Tradspaending
Middeltungt stof
Gul Gron Bla Red
3.0 40 | 35

Tradspeending

Gul Gregn Bla Red

e Korrektur af tradspaendingen
Hvis den overste gribertrad ligger pa stoffets underside:

— Indstil trddspaendingen for den overste gribertrad
(bld) pa en hgjere veerdi.

—  Eller indstil trddspaendingen for den nederste gri-
bertrad (red) pa en lavere veerdi.

Hvis den gverste gribertrad ligger pa stoffets overside:

— Indstil trddspzendingen for den nederste gribertrad
(red) pa en hgjere veerdi.

—  Eller indstil tradspaendingen for den gverste griber-
trad (bld) pa en lavere veerdi.

Hvis naltraden er for las:

— Indstil trddspezendingen for naltraden (gul eller
gren) pa en hgjere veerdi.
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NP , Se side 15

RHP N Se side 14/15
SL 2.5-4 Se side 27
ULC - Se side 14

Trad-farvekoden kan findes pa side 19.
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3-tradet fladsgm (5/6)

BEMZARK:

— Disse tradspaendings-indstillinger er kun
anbefalinger.

—  Den rigtige tradspaending afhaenger af:

1. Stoffets type og tykkelse
2. Naltykkelse
3. Tradens starrelse, type og fiberindhold

e Korrekt tradspanding

— Indstil hver tradspaending til den anbefalede ind-
stilling og gennemfor en sytest pa dit stof.

Tradspeending
Middeltungt stof
Gul Gron Bla Red
0 4.0 7.5
—tradet fladsem smal 6
Tradspeending
Middeltungt stof
Gul Gron Bla Red
0 4.5 7.5

e Korrektur af tradspaendingen
Hvis den overste gribertrad ligger pa stoffets underside:

— Indstil trddspaendingen for den overste gribertrad
(red) pa en hgjere veerdi.

Hvis den gverste gribertrad er for los:

— Indstil tradspaendingen for den everste gribertrad
(bld) pa en hgjere veerdi.

Hvis naltraden er for las:

— Indstil trAdspeendingen for naltrdden (gul eller
gren) pa en hgjere veerdi.

—  Eller indstil trddspaendingen for den gverste griber-
trad (bld) pa en lavere veerdi.
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NP Se side 15
RHP N Se side 14/15
SL 2.5-4 Se side 27
ULC ~3] Se side 14

Trad-farvekoden kan findes pa side 19.
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2-tradet fladsom (11/12)

BEMZARK:

— Disse tradspaendings-indstillinger er kun
anbefalinger.

—  Den rigtige traddspeending afhaenger af:

1. Stoffets type og tykkelse
2. Naltykkelse
3. Tradens starrelse, type og fiberindhold

e Korrekt tradspanding

— Indstil hver tradspaending til den anbefalede ind-
stilling og gennemfor en sytest pa dit stof.

Tradspaending
Middeltungt stof
Gul Gron Bla Red
0 ~ | 40 !

Tradspaending

Gul Gron Bla Red

e Korrektur af tradspaendingen

Hvis den nederste gribertrad er for steerk eller naltraden
er for los:

—  Indstil trddspaendingen for den nederste gribertrad
(red) pa en lavere veerdi.

—  Eller indstil trddspaendingen for naltraden (gul eller
gren) pa en hgjere veerdi.

Hvis den nederste gribertrad er for lgs:

— Indstil tradspaendingen for den nederste gribertrad
(red) pa en hgjere veerdi.



NP @ Se side 15
RHP N Se side 14/15
SL 2.5-4 Se side 27
ULC ~3] Se side 14

Trad-farvekoden kan findes pa side 19.
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3—-tradet superstreek (2)

BEMZERK:

— Disse traddspaendings-indstillinger er kun
anbefalinger.

- Den rigtige trddspeending afheenger af:

1. Stoffets type og tykkelse
2. Naltykkelse

3. Tradens storrelse, type og fiberindhold

e Korrekt tradspzending

— Indstil hver traddspaending til den anbefalede ind-
stilling og gennemfar en sytest pa dit stof.

3-tradet superstraek 2

Tradspeending

Gul Greon Bla Red

¢ Korrektur af tradspeendingen
Hvis den nederste gribertrad er for lgs:

— Indstil trddspeendingen for den nederste gribertrad
(rad) pa en hgjere veerdi.

Hvis den venstre naltrad er for lgs:

— Indstil trddspeendingen for den venstre naltrad
(gqul) til en hgjere veerdi.

Hvis den hgjre néltrad er for los:

— Indstil trddspaendingen for naltraden (gul) pa en
hgjere veerdi.
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NP (ws]
RHP N
SL 2.5-4
uLC -

Trad-farvekoden kan findes pa side 19.
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4—-tradet overlock med integreret
sikkerhedssom (1)

BEMZAERK:

— Disse tradspaendings-indstillinger er kun
anbefalinger.

—  Den rigtige tradspeending afheenger af:

1. Stoffets type og tykkelse
2. Naltykkelse
3. Tradens starrelse, type og fiberindhold

* Korrekt tradspanding

— Indstil hver tradspaending til den anbefalede ind-
stilling og gennemfer en sytest pa dit stof.

4-tradet overlock med integreret
sikkerhedssom 1

Tradspeending

Gul Gregn Bla Red

e Korrektur af tradspaendingen
Hvis den gverste gribertrad ligger pa stoffets underside:

— Indstil tradspaendingen for den everste gribertrad
(bla) pa en hgjere veerdi.

—  Eller indstil trddspzendingen for den nederste gri-
bertrad (red) pa en lavere veerdi.

Hvis den gverste gribertrad ligger pa stoffets overside:

— Indstil tradspaendingen for den nederste gribertrad
(red) pa en hgjere veerdi.

—  Eller indstil trddspaendingen for den averste griber-
trad (bld) pa en lavere veerdi.

Hvis den venstre naltrad er for lgs:

— Indstil trddspaendingen for naltrdden (gul) pa en
hgjere veerdi.

Hvis den hgjre naltrad er for los:

— Indstil tradspeendingen for den hgjre naltrad (gul)
til en hgjere veerdi.




SYNING AF EN RULLESOM

- Denne maskine kan sy tre forskellige typer rulle-
sgm.

—  Rullessmmen laves ved at rulle og ssmme stof-
kanten.

— Let stof som batist, voile, organdy, crepe osv. er
mest velegnet hertil.

—  Tunge og stive stoffer egner sig ikke il rullesem.

BEMZAERK:

Rullessmmen kan kun udfgres med den hgjre
overlocknal.

BEMZAERK:

For at fremstille virkelig flotte rullesem kan du trade
overgriberen med nylontrdd samt normal let trad i
nal og undergriber.

Indstilling af maskinen

FORSIGTIG:
Sluk for hovedafbryderen.

—  Fjern den venstre overlocknal.
—  Stil rullesgm-veelgeren pa "R".
—  Veelg en skeaerebredde/knivposition mellem 5 og 6.

—  Veelg en stingleengde mellem 1-2, og der syes en
fin sem.

Nal:
ELx705

Trad:

Til rullesem kan der anvendes mange forskellige kombi-
nationer af trad.

39



Ekstra oplysninger om rullesom

—  Nar du begynder at sy, skal du holde fast tradkee-
den, s sgmmen ikke belger.

—  Speend materialet let i syretningen for at fa en
finere som.

— Den minimale overlockstingbredde, som kan
benyttes til rullesem, er pa cirka 1,5 mm (1/16"),
da der ikke kan indstilles mindre end 3,5 mm
(9/64") for skeerebredden.

e Haeftning af rullessmmens tradkeede

—  Smer en eller to draber flydende tekstillim eller
frynsestop pa tradenden. Lad limen torre for trad-
keeden skeeres til.

BEMZARK:

Test at den flydende stoflim er farveaegte, for den
smares pa.
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NP

Se side 15

3-tradet rullesom (7)

BEMZARK:

For at fremstille virkelig flotte rullesem kan du trade
over- og undergriberen med nylontradd samt normal
let trad i nalen.

e Korrekt tradspzending

— Indstil hver trddspeending til den anbefalede ind-
stilling og gennemfer en sytest pa dit stof.

RHP R Se side 14/15
SL 1-2 Se side 27 3—-tradet rullesom 7
ULC ~ Se side 14 Let stof Tradspeending
Gul Gron Bla Red
Trad-farvekoden kan findes pa side 19.
Polyester 4.0 5.0 4.5
4 .

SN A Nylontrad 40 | 3.0 | 40
CISTSTS ‘\']‘/\y\(@ .................................................................................................
et 7
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T e
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3-tradet rullesom (8)

BEMZAERK:

For at fremstille virkelig flotte rullesom kan du trade
overgriberen med nylontrdd samt normal let trad i
nal og undergriber.

e Korrekt tradspanding

— Indstil hver traddspeending til den anbefalede ind-
stilling og gennemfor en sytest pa dit stof.

NP Se side 15

RHP R Se side 14/15

SL 1-2 Se side 27

ULC - Se side 14
b

Tradspeending
Let stof
Gul Gron Bla Red
Polyester 4.0 4.5 6.5
Nylontrad 4.5 0 6.5
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2—-tradet rullesom (13)

BEMARK:

For at fremstille virkelig flotte rullesem kan du trade
undergriberen med nylontrad samt normal let trad i
nal og undergriber.

¢ Korrekt tradspaending
— Indstil hver trddspaending til den anbefalede ind-

Trad-farvekoden kan findes pa side 19.
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NP Se side 15 stilling og gennemfer en sytest pa dit stof.
RHP R Se side 14/15
2-tradet rullesom 13
SL 1_2 Seside 27 | B
Tradspaending
e ) Let stof
uLC o) Se side 14 Gul Gren Bla Red
P Polyester 4,5 4.0
Nylontrad 4.0 7= 3.5
-
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SOMVARIANTER OG SYTEK-
NIKKER

Syning af en pynte-fladsom

En fladsem opstar ved, at tradspaendingen for de 2-tra-
dede eller 3-trddede overlocksting tilpasses, semmen
syes, og stoffes sa treekkes fra hinanden.

Fladsem kan ogsa anvendes som konstruktions- og pyn-
tesom eller kun til dekoration.

Indstilling af maskinen

— Anvend enten den hgjre eller den venstre over-
locknal.

—  Trad maskinen til 2-tradet fladsem (side 36) eller
3-tradet fladsem (side 35).

Syning af fladsem

—  Leeg stoffets vrangsider mod hinanden for at sy en
pyntesem pa beklaedningsstykkets retside.

— Sy semmen og klip det ekstra semrum veek.

—  Naltraden (gul eller gren) former et V pa stoffets
underside.

—  Ved den 3-trddede fladsem ligger undergribertra-
den speendt pa stofkanten. Overgribertraden ligger
pa stingforsiden

—  Ved den 2-tradede fladsem ligger undergribertra-
den pa stingforsiden.

— Treek i de sider af ssmmen, som ligger overfor
hinanden, for at traekke ssmmen flad.
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Syning af pynte-fladsem

—  Deaktivér overkniven (side 13). Stoffet klippes ikke
af.

—  Fold stoffet med vrang mod vrang.

—  Leeg stoffet sadan, at stinget ved syningen gar ud
over folden.

- Treek stoffet fladt.

SRR

KK

KK

A

Ekstra oplysninger om syning af
fladsom

—  Tradspeendingen skal veere tilpasset korrekt, sa
stoffet kan treekkes fladt.

—  Den overste gribertrad er den markante trad ved
3-trédet fladsom.

—  Den nederste gribertrad er den markante trad ved
2-trédet fladsom.

—  Trad pyntetrad i overensstemmelse hermed i den
markante tradve;.

K

KINKIKI

—  Til et stigesting syes stoffet sammen retside mod
retside.

—  Naltraden bliver den synlige trad, som udger sti-
gen (A).
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Syning af en overlock-blindsem

Det overskydende sgmrum klippes af, og syningen af
semmen og stikningen af de kanter, som ikke er ssmmet,
foretages i et skridt.

Overlock-blindsem er isaer velegnet til at ssmme strikket
stof. Den giver en naesten usynlig kantafslutning.

Anvend den hgjre overlocknal og tilpas maskinen til et
smal 3-tradet overlocksting. (Se side 34)

— Indstil stingleengde-indstillingen til 4.

—  Fold semmen til stoffets vrangside og sa 6 mm
(1/4") ved siden af foldningen tilbage til retsiden.

— Sy sadan pa kanten, at maskinnalen lige preecis
nar foldens kant.

BEMZAERK:

Der fas en blindstingsfod som ekstra tilbehor (se
side 51).

Syning af bieser
— Sy flotte bieser pa stoffet, for du syer bekleednings-
genstanden sammen.

— Anvend den hgjre overlocknal og tilpas maskinen
til et smal 3-tradet overlocksting. (Se side 34)

—  Placer den beveegelige overkniv i hvilepositionen.
(Se side 13)

— Ved hjeelp af en vandopleselig markeringspen
tegnes det gnskede antal bieser pa stoffet.

BEMAERK:

Til denne teknik kan du ogsa anvende 3-tradet
rullesem.
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—  Fold stoffet sammen med vrangsiden og sy.

\\ —  Stryg biesen i den samme retning.
\ |

| N Syning af hjerner

| * Yderhjorner

—  Kilip stoffet ind ca. 2 cm (51/64") fra hjernet, pa en
Q\‘g 2cm

linje med knivens snitlinje.

— Sy et sting over punktet (A) og stop.
—  Heev nédlen og syfoden op.

—  Treek stoffet lige nejagtigt s& langt mod maskinens
bagside, at traden, som holdes tilbage med finge-
ren pa stingpladen, lgsner sig.

—  Drej stoffet rundt og seenk syfoden ned, sa over-
kniven er placeret pa linje med skeerekanten.

—  Eventuelle lgse naltrade kan let treekkes tilbage for
trddspaendingen. Sy videre.

BEMZERK:
Syfoden er fijernet i illustrationen, sa detaljerne er
synlige.
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Indvendige hjorner

Klip de indvendige hjerner ind til sgmlinjen (1)
som vist.

Sy langs sgmlinjen.

Sy til folden. (Stil nalen dybt for at undga at stoffet
forskubbes)

BEMAERK:

Syfoden er fjernet i illustrationen, sa detaljerne er
synlige.

Haev syfoden op. (Lad nalen blive i stoffet)
Aben folden og fold igen, sa semlinjen er lige.

Drej stoffet rundt og seenk syfoden ned, sa over-
kniven er placeret p& linje med skaerekanten.

Eventuelle lose naltrade kan let treekkes tilbage for
tradspaendingen. Sy videre.

AFORSIGTIG:

Syning hen over knappenale beskadiger og/eller
ogdelaegger knivens blad.

Placering af knappenale

Placer knappenalene til venstre for syfoden. Fjern
altid knappenalene for kniven.

Heeftning af tradkeeden

Trad en synal med et stort nélgje (stoppenal) med
tradkeeden.

Treek traddkeeden ind i overlockstingene eller mel-
lem to stoflag.
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VEDLIGEHOLDELSE AF
MASKINEN

Der er to grunde til, at en overlockmaskine kraever mere
vedligeholdelse end en almindelig symaskine:

1. Der opstar meget fnug, nar der skeeres.

2. En overlocker karer med en meget hgj hastighed og
skal ofte smeres med olie, s& de indvendige dele
altid er velsmurte med olie.

Rengoring af maskinen

FORSIGTIG:

Tag stikket ud af stikkontakten for renggringen.

—  Fjern alle fnug fra griber- og knivomradet med en
tor borste.

Smoring af maskinen med olie

FORSIGTIG:

Far maskinen smgres med olie
skal stikket tages ud af stikkontakten.

—  Efter den grundige rengering gives overlockmaski-
nen en drabe olie pa de to markerede steder.

BEMZAERK:

Brug kun symaskineolie. Anvend ingen anden olie,
da det kan forarsage skader.
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Udskiftning af overkniven

FORSIGTIG:

Tag stikket ud af stikkontakten for udskiftning af
overkniven.

Overkniven skal udskiftes, hvis den er slov.

Overkniven kan udskiftes i henhold til felgende
vejledning; Hvis der skulle opsta vanskeligheder af
nogen slags, sa henvend dig til din forhandler
angéende udskiftningen.

Sorg for, at stikket er trukket ud af stikkontakten.
Abn griberdaekslet og placer overkniven i arbejds-
positionen.

Losn overknivens justeringsskrue.

Fjern overkniven og drej handhjulet, for at bringe
overknivens holder i dens nederste position.

| denne position seettes en ny overkniv i noten til
overknivens holder og serg herved for, at overkni-
vens kant befinder sig cirka 0,5-1,0 mm under den
faste skeereknivs overflade.

Speend overknivens justeringsskrue fast.
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SPECIALTILBEHOR

De nedenstdende syfodder, som er udviklet specielt til
denne maskine, fas som ekstraudstyr.

BEMZAERK:

Brug ikke syfedder fra andre symaskiner. Anven-
delse af forkerte syfodder kan fore til forstyrrelser
mellem nal og kniv og kan veere farligt.

Snap-on-syfedderne til denne maskine gor det nemt at
skifte syfod.

Snap-on syfod

Fjernelse

—  Drej handhjulet for at stille nalene i den hgjeste
position.

—  Heev syfoden.

—  Tryk det rade handtag (A) pa bagsiden af syfods-

skaftet opad, s& sélen lgsner sig. Tryk syfodsskaf-

tet i den anden position og treek syfodens sal vaek
til venstre.

Udskiftning

—  Placér syfodssalen under syfodsskaftet, s& heeng-
selstiften (C) passer i slidsen (B) pa skaftet.
Saenk syfodsskaftet ned.

—  Hvis syfodssalen ikke kan placeres nemt under
syfodens skaft, kan man hseve syfodshandtaget
op i den hgje position, og mens den holdes i denne
position, placeres syfodssalen under syfodsskaf-
tet. Seenk syfodsskaftet ned.

—  Heev syfodsskaftet op og serg for at sikre, at
syfodssalen er fastgjort rigtigt pa syfodsskaftet.



Valgfri syfod

¢ Elastikpasyningsfod

—  Denne syfod anvendes til pasyning af elastikband,
og streekningen af elastikbandet kan tilpasses
efter behov.

Blindstingsfod

—  Denne syfod anvendes til at syning af blindsting og
blindsem.

* Rynkefod

—  Denne syfod er egnet til at frynse nederdele, for-
stykker, rib og rynker pa nederdele osv.

—  Med denne fod er det muligt at sy to stoffer sam-
men og samtidig rynke det nederste stof pa en
gang.

Multifunktionsfod

—  Denne fod anvendes til pasyning af perle- og pail-
letsnore.

Paspelfod

—  Denne fod anvendes til at fremstille og pasy kan-
ter.

Snorfod
—  Denne fod er velegnet til at pasy band osv.

51



FEJLAFHJALPELSE

Problem °Arsag Losning side
Stoffet transporte- | 1. Indstil en leengere stingleengde. 27
res ikke rigtigt. 2. Qg syfodens tryk ved tungt stof. 28
3. Nedseet syfodens tryk ved let stof. 28
Knaekket nal. 1. Isaet ndlen korrekt. 16
2. Treek ikke i stoffet, nar der syes. 31
3. Speend justeringsskruen til nalen fast. 16
4. Anvend en sterre nal ved tunge stoffer. 16
Traden springer. 1. Kontroller trddningsvejen. 19-25
2. Kontrollér, om traden har sat sig fast. 26
3. Iseet nalen korrekt. 16
4. Isaet en ny nal; den eksisterende nél kan veere bgijet eller have | 9
en dov spids.
5. Anvend trad af god kvalitet. 53
6. Gor traddspeendingen lgsere. 31-38
Springer sting over.| 1. Iszet nye nale; de eksisterende néle kan veere bgjede eller | 9
have en stump spids. Brug kun ELx705 overlocknale.
2. Speend justeringsskruen til nalen fast. 16
3. Isaet nélen korrekt. 16
4. Prov at gendre nélenes type eller storrelse. 16
5. Kontroller tradningsvejen. 19-25
6. g syfodens tryk. o8
7. Anvend tréd af god kvalitet. 53
Uregelmaessige 1. Tilpas tradspsendingen. 31-38
sting. 2. Kontrollér, om traden har sat sig fast. 26
3.  Kontroller tradningsvejen. 19-25
Rynkede sgm. 1.  Gor trddspeendingen losere. 31-38
2. Kontrollér, om traden har sat sig fast. 26
3. Anvend en let trad af god kvalitet. 53
4.  Forkort stinglaengden. 27
5. Nedseet syfodens tryk ved let stof. 28
Uregelmeessigt 1. Kontrollér justeringen af kniven. 49
snit. 2. Udskift en eller begge knive. 49
Stofko. 1. Luk griberdaekslet, for du begynder at sy. 10
2. Kontrollér, om traden har sat sig fast. 26
3. Heeft forst stoflag med en almindelig symaskine, for du syer
med overlockeren.
Maskinen starter 1. Seet strom til maskinen og teend. 10
ikke. 2. Luk griberdaekslet.
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ANVENDELSESTABEL TIL STOF, TRAD OG NAL

Stof
Materiale Trad Nal ELx705
Batist Bomuld: #100
(0] d Silke/viskose:  #100
Let rgan y ilke/viskose #80/12
Voile Snoet garn: #80 — #90
Crepe Polyester: #80 — #100
Musseline
Baek og bolge Bomuld: #60 — #80
i Silke/viskose:  #50
Middel Satin Hret #90/14, #80/12
Gabardine Snoet garn: #60 — #80
Stoffer il Polyester: #60 — #80
jakkesaet
Oxford
J:azrsstof Bomuld: #40 — #60
Silke/viskose:  #40 — #60
Tungt Tweed #90/14
Snoet garn: #60 — #80
Serge
. Polyester: #50 — #80
Flgjl
Jersey og strik
Materiale Trad Nal ELx705
. Snoet garn: #80 — #90
Let Jersey og strik #80/12
Polyester: #60 — #80
Snoet garn: #60 — #80
Middel Jersey og strik Polyester: #60 — #80 #90/14, #80/12
Bomuld: #60 — #80
Snoet garn: #60 — #80
Polyester: #50 — #60
Tungt Uld (veevet, yesie #90/14, #80/12
strikket) Nylontrad
Nylontrad
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SPECIFIKATIONER
Tekniske data

Semoplysninger 15 sting
1-2 nale
2 gribere
Nalsystem ELx705
Skeerebredde 5-7 mm fra den venstre nal

3-5 mm fra den hgjre ndl

Stinglaengde 1-4 mm (standard: rullesgm 1-2, standard: overlock 2,5)
Differentialtransport streek 1-0,6
rynke 1-2
Syfodsloft 4,5 mm
Sylys LED
Syhastighed 1300 sting/min.
Fodpedal Type 4C-316B Type 4C-316C / 4C-326C / 4C-326G /
til (USA/Canada) 4C-345G
til andre lande
Mal (L x B x H) mm 336 x 263 x 294
Veegt (kg) 7,2 kg
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