











-

o

ANAARLAAR

Tighel de intarire

@ Model de custura: Modul 2: 29
Tensiunea firului: 3 -6
Piciorusul presor: Piciorus pentru cusatura satin
Tighelul de intarire este utilizat pentru a intari buzunare, craci si
elementele pentru curea acolo unde este nevoie de mai multa
rezistenta.

 Inceperea coaserii

Porniti masina si coaseti pana cand masina se opreste automat.
Masina va coase un tighel de intarire cu o lungime de 5/8” (1.5
cm).

@ 5/8" (1.5 cm)
Masina va tdia automat firele la sfarsitul operatiunii de cusut
daca este indicat semnul taietorului de fir pe afisajul LCD (Con-
sultati pagina 13).

¢ Coaserea unui tighel de intarire mai scurt
* Setati comanda de viteza cu glisor la setarea de viteza redusa.

Pentru a coase un tighel de intarire mai scurt de 5/8” (1.5 cm),
mai intai opriti masina dupa coaserea Iugimii necesare \£/, apoi
apasati butonul pentru coasere inversa \2/.

Lungimea tighelului de intarire @a fost determinata.

Incepeti masina din nou si continuati coaserea pand cand
masina se opreste automat.

) Lungime necesara
Buton coasere inversa
Lungime tighel de intarire
Punct de inceput

* Realizarea unui tighel de intarire de dimensiune
identica

Pur si simplu porniti masina pentru a coase un alt tighel de inta-

rire de aceeasi dimensiune.

Ochi

@ Model de cusatura:  Modul 2:30
Tensiunea firului: 1 -4
Piciorusul presor: Piciorus pentru cusatura satin

Ochiul este utilizat pentru orificii pentru curele, etc.

 Inceperea coaserii
Atasati piciorusul satin F.
Porniti masina. Masina se va opri automat la finalizare.

Masina va taia automat firele la sfarsitul operatiunii de cusut
daca este indicat semnul taietorului de fir pe afisajul LCD (Con-
sultati pagina 13).

Deschideti ochiul folosind o sula, un element de perforare sau o
foarfeca cu varf ascutit.

¢ Ajustarea formei unui ochi
Corectati forma ochiului dupa cum urmeaza:

Apasati butonul pentru lungimea cusaturii pentru a

schimba uniformitatea.

Daca ochiul este deschis gresit @, apasati butonul ,,< ” pentru a
face cusatura de reparare uniforma. (L1-L2)

Daca ochiul se suprapune @ apasati butonul ,, > pentru a face
cusatura de reparare uniforma. (L4—L5)

RETINETI:

The shape can be adjusted within L1 to L5 (default setting
is L3) (.

47



-

CUSATURI DECORATIVE
Cusaturi de tivire

@ Model de cusatura: Modul 2:17
Tensiunea firului: 6 -8
Piciorusul presor: Piciorus pentru cusatura satin

Utilizati un material usor (tricot, de exemplu). Indoiti materialul
astfel cum este prezentat si coaseti pe cuta. Permiteti ca acul
sa treaca putin de marginea indoita pentru a crea o margine de
tip cochilie. S-a putea sa fie necesara cresterea usoara a ten-
siunii firului.

Daca realizati randuri de cusaturi de tip cochilie, distantati ran-
durile la cel putin 5/8” (1.5 cm) intre ele. De asemenea, puteti
realiza cusaturi de tip cochilie pe materiale tricotate sau mate-
riale matadsoase moi tesute, Tn orice directie.

Broderie aplicata

@ Model de cusatura: Modul 3:04
@ Tensiunea firului: 1-4
® Piciorusul presor: Piciorus pentru cusatura satin
@ Butonul rotativ pentru
presiunea piciorusului presor: 3

Pozitionati o bucatéa de broderie aplicatd pe material si coaseti
aceasta provizoriu sau prindeti-o in loc folosind ace.

* Reduceti presiunea piciorusului presor.

Coaseti in timp ce ghidati materialul astfel incat acul sa cada
de-a lungul marginii exterioare ale broderiei aplicate.

@ Broderie aplicata
Margine exterioara

La urmarea unui colt, opriti masina avand acul la marginea exte-
rioara a broderiei aplicate.

Ridicati piciorusul presor si rotiti materialul in jurul acului pentru
a schimba directia de coasere.

* Pentru ajustarea latimii cusaturii
Selectati modelul 04 Th modul 3.

Apasati butonul pentru latimea cusaturii | <-~w > | pentru a
schimba latimea cusaturii.

Apasati < pentru a reduce latimea cusaturii 0)
Apasati > pentru a creste latimea cusaturii ®.
Latimea cusaturii va varia in functie de pozitia acului centrat ®.

® Latimea cusaturii (3.5)

@ Modelul de cusatura 04 (Iatime redusa a cusaturii)
Modelul de cusatura 04 (latime marita a cusaturii)
Pozitia centrala a acului

(A) Modelul de cusatura 10 are o pozitie fixa a acului stang.
Cand schimbati Iatimea cusaturii, pozitia acului drept se va
schimba.

(B) Modelele de cusaturi 04, 05 si 06 au o pozitie fixa a acului
central. Latimea cusaturii se schimba in mod simetric.

(C) Modelele de cusaturi 07, 08 si 09 au o pozitie fixa a acului
drept. Cand schimbati latimea cusaturii, pozitia acului stang
se va schimba.
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Cusatura Scallop

©) Model de cusatura: Modul 3:31
Tensiunea firului: 3 -6
Piciorusul presor: Zigzag foot

*

Se poate utiliza de asemenea modelul de cusatura 47 sau
57 In modul 3.

Realizati cusaturile la aproximativ 1/8” (1 cm) in interiorul mar-
ginii materialului.
Taiati exteriorul cusaturilor astfel cum este prezentat. Aveti grija
sa nu taiati firul.

Cusatura de incretire

@ Model de cusatura:  Modul 3:17
Tensiunea firului: 3 -6
® Piciorusul presor: Piciorus pentru cusatura satin
Piciorus deget deschis: F2

Cusatura de incretire este un tratament decorativ delicat utilizat
pentru hainele pentru copii sau bluzele pentru femei.

Alegeti un material moale si usor precum batiste, panza var-
gata sau challis. Taiati materialul de trei ori mai lat decat Iati-
mea preconizata. Setati lungimea cusaturii la ,5.0” si realizati
randuri de cusaturi drepte la o distanta de 3/8” (1.0 cm) intre
ele pentru zona care urmeaza sa fie cusuta pentru incretire.

Knot the threads along one edge @, Din marginea cealalta,
trageti firele bobinei (firele inferioare) pentru a distribui uniform

RETINETI:

Trageti in sus firul bobinei si trageti 4" - 6 din fir spre
spate inainte de a incepe sa coaseti.

@ elementele de adunare. Realizati cusaturile de incretire intre
réandurile adunate.
Tnlaturati cusaturile drepte tragandu-le in afara.

® Margine innodata
Elemente de adunare

Realizarea de cute subtiri

@ Model de cusatura: Modul 1:2
Modul 2: 02
@ Tensiunea firului: 1 - 4
Piciorusul presor: Piciorus tiv ascuns

Indoiti materialul astfel incat s& impreunati fetele gresite.
Pozitionati materialul astfel incat acul sa patrunda 0.1 - 0.2 cm
(1/167) in interiorul marginii indoite si coborati piciorusul.
Rotiti surubul ghidajului si deplasati ghidajul langa cuta. Coaseti
in timp ce ghidati marginea indoita de-a lungul ghidajului.
® Margine indoita
Guide screw
® Ghidaj
0.1-0.2cm
Deschideti materialul si apasati cuta spre o parte laterala.

49



AN_N_N_AN_AN_A

vV VvV VvV

50

imbinarea peticelor

@ Model de cusatura: Modul 3:01 si 28
Tensiunea firului: 3 - 6
Piciorusul presor: Zigzag foot

Asezati peticele Tmpreuna. Selectati modelul 01 in modul
3. Coaseti o toleranta precisa de 1/4” (0.6 cm) de cusa-
tura.

@® Wrong side of the fabric
Partea corecta a materialului

Selectati modelul 28 in modul 3.

Apasati toleranta de cusatura astfel incat sa se deschida.
Coaseti modelul de cusatura 28 pe partea corecta a artico-
lului de imbracaminte, centrand peste linia cusaturii.

* Se poate utiliza de asemenea modelul de cusatura 40 46 sau
48 in modul 3.

Elementul pentru ajustarea unghiului de pe placa de coasere.

Puteti coase cu usurinta petice la unghiurile dorite fara marcare,

folosind elementele pentru ajustarea unghiului de pe placa de

coasere.

Elementele pentru ajustarea unghiului sunt marcate la 45, 60, 90
si 120 grade.

Cusatura de tip stippling
@ Model de cusaturs: Modul 3:38
Tensiunea firului: 3 - 6
Piciorusul presor: Piciorus pentru cusatura satin
Piciorus deget deschis: F2

* Se poate utiliza de asemenea modelul de cusatura 37 in modul
3.

O cusatura preprogramata de tip stippling este o metoda rapida
si facila de coasere a zonelor mici.

Pozitionati vata intre partea superioara a macatului si materialul
posterior.



R Ornamentarea

C_' :’ F @ Model de custura: Modul 3:21
AA e @ Tensiunea firului: 3 -6
-'I 'I-'l ':l ,l-'l ® Piciorusul presor: Piciorus pentru cusatura satin

J

\ * Se poate utiliza de asemenea modelul de cusatura 22 sau 46,
48 Tn modul 3. Utilizati aceastad cusatura pentru a uni doua
bucati de material pentru a crea un aspect de lucrare deschisa
si pentru a adauga un interes de design.

Tndoiti sub fiecare margine de material 5/8” (1.5 cm) si presati.
Prindeti folosind ace cele doua margini de héartie sau rupeti ele-
mentul posterior la 0.4 1/8” distantd. Coaseti incet, ghidand
materialul astfel incat acul sa prinda marginea indoita pe fiecare
parte.

| I —— Dupa finalizarea cusaturii, inlaturati hartia.

= \@ @ 0.3-0.4 cm (1/8)
@ @ Hartie

N

/

Cusaturi satin

56 +F @ Model de cusatura: Modul 3: 58
[ 3] POV N — @ Tensiunea firului: 3 -6
—'l 'l—'l Il—l’ l_'l Piciorusul presor:  Piciorus pentru cusatura satin

Piciorus deget deschis: F2

AN

* Se poate utiliza de asemenea modelul de cusatura 54 sau 57
in modul 3. Pentru rezultate mai bune la cusut, trebuie utilizata
o captuseala pe partea gresita a materialului atunci cand utilizati
materiale de intindere sau elastice.

Apasati butonul de blocare automata pentru a coase o cusatura
de blocare la finalizarea modelului de cusatura.
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® ) Realizarea de franjuri
L —-- ©) Model de cusatura: Modul 3:04

%» 3] vrr o Tensiunea firului: 3 -6
Z N9 " o JC JC Piciorusul presor: Piciorus pentru
% - Joc.J cusatura satin
/
) Realizarea de franjuri confera un element special fetelor de
) masa si salurilor. Choose a firm, woven fabric like linen where
- threads can be removed easily.

Taiati cu grija materialul pe linia cusuta. Scoateti un singur
fir acolo unde va incepe realizarea de franjuri.

Coaseti in jos pe partea stanga astfel incat cusaturile din
partea dreapta sa ajunga in spatiul deschis.

Tnlaturati toate firele in exces din partea dreapta a cusaturii
si creati franjuri.

Lucrari cu eliminare de fire
® Model de cusatura: Modul 3:04
Tensiunea firului: 3 -6
Piciorusul presor: Piciorus pentru cusatura
satin

Lucrarile cu eliminare de fire utilizeaza aceeasi metoda ca rea-
lizarea de franjuri. Choose a firm, woven fabric like linen where
threads can be removed easily.

Taiati cu grija materialul pe linia cusuta. Determinati lati-
mea lucrarilor cu eliminare de fire si inlaturati un fir la fie-
care capat.

Coaseti in jos pe partea stanga, ghidand materialul astfel
incat cusaturile din partea dreapta sa ajunga in spatiul des-
chis. Dupé finalizarea partii din sténga, rotiti materialul
180°. Coaseti In jos pe partea cealalta.

Scoateti firele dintre cusaturi.

U
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Cusatura in cruce
® Model de cusatura: Modul 3:33

AN —— @ Tensiunea firului: 3 -6
I_,I I:' ':I l_-, @ Piciorusul presor: Piciorus pentru cusatura satin

Piciorus deget deschis: F2

e \ Puteti realiza modele de cusaturi in cruce, de doua ori mai
rapid decat in cazul realizarii manuale a acestora.

* Daca apasati butonul de blocare automata inainte de coa-
§ sere, masina va coase o0 unitate a cusaturii in cruce si se va
K ¥ opri automat.
R X P

X gé ;é XX Alegeti un material cusut strdns simplu, precum panza sau

XXXXXX XXXXXX flanel de 1ana pentru materialul de fundal. Daca optati pentru

XXXX XXXX un material cu greutate redusa, utilizati un element posterior
XHXXX §:XX care poate fi eliminat prin rupere ca suport.

§ § Reglati latimea si lungimea cusaturii dupa cum doriti, pentru a
g%(;é )}%}é potrivi cu modelul.

K K Identificati centrul modelului, sau dacad modelul este o margine,
alegeti un punct initial.
Numarati cusaturile in cruce de la centru in sus si programati
numarul. Utilizati butonul de blocare automata pentru incepere

si incheiere.
\_ /
o @ 6 "\ Cusaturi decorative
T —- @ Model de cusaturs: Modul 3:70
- v F Tensiunea firului: 3 -6
_"‘N\'_’ _',‘,__ ® Piciorusul presor: Piciorus pentru cusatura satin
Lo CLo Piciorus deget deschis: F2
%

/ \ * Se poate utiliza de asemenea modelul de cusatura 64 sau 90

in modul 3. Pentru cele mai bune rezultate la coasere, aliniati cu
grija si ghidati materialul atunci cand coaseti cu cusaturi decora-
tive.

Utilizati un element posterior care poate fi eliminat daca este
cazul.
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Modele de cusaturi pentru coaserea cu ac dublu
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Coaserea cu ac dublu

@ Model de cusatura: Modul 3:54 (Exemplu)
Tensiunea firului: 3 -6
Piciorusul presor: Piciorus pentru cusatura satin
Piciorus deget deschis: F2

RETINETI:

Cand coaseti modele folosind acul dublu, testati cuséatu-
rile Tnainte de a incepe sa coaseti.

Utilizati piciorusul zigzag sau piciorusul satin pentru coa-
serea cu ac dublu.

Opriti alimentarea masinii inainte de a schimba acul.
Tnlocuiti acul dublu cu un ac unic atunci cand coaserea cu
ac dublu este finalizata.

+ Inceperea coaserii

Utilizati suportul de papiotd secundar pentru coaserea cu ac
dublu.

Pozitionati doua papiote astfel cum este prezentat.
Trageti ambele fire de la papiote si treceti-le prin punctele L1 - (6]

Asigurati-va ca nu se incurca cele doua fire.

Comutati intrerupatorul de alimentare in pozitia pornit si selectati
modelul dorit.

Apasati butonul pentru ac dublu @ trageti ambele fire spre
spate sau la stanga sub piciorusul presor.

RETINETI:

La schimbarea directiei de coasere, ridicati acul si rotiti
materialul.

Cand selectati modele de cusaturi care nu sunt pentru
coasere cu ac dublu si apasati butonul pentru ac dublu,
marcajul pentru ac dublu se va aprinde intermitent pe
afisajul LCD si se va activa soneria de atentionare.
Modelele de cusaturi nu pot fi memorate in modul pentru
ac dublu.

Utilizati taietorul de fir de pe capacul frontal la taierea de
fire.

Utilizati fire subtiri #60 sau de numar mai mare pentru
coaserea cu ac dublu.




PROGRAMAREA MODELELOR $I
LITERELOR

Programarea cusaturii de blocare automata
Exemplu: Modelul de cusatura 54 (modul 3)

Selectati modelul 54 (modul 3).
Apasati butonul pentru memorare.

Selectati modelul 92 (modul 3).
Apasati butonul pentru memorare.

Pozitionati materialul si coaseti.

Masina va coase o cuséatura de blocare, modelul de cuséatura 54,

o cusatura de blocare si se va opri.
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Programarea combinatiei de modele

Exemplu: Modelul de cusatura 56, 58 si 57 (modul 3)

Selectati modelul 56 (modul 3).

Apasati butonul pentru memorare, iar modelul de cusatura
56 este memorat.

Afisajul LCD afiseaza numai cate 1 caracter. Modelul de
cuséatura memorat trece in partea stanga a afisajului si cur-
sorul se aprinde intermitent.

(4] Selectati modelul 58 (modul 3). Apasati butonul pentru
memorare.

Selectati modelul 57 (modul 3). Apasati butonul pentru
memorare.

(6] Se va coase o serie de combinatii de modele. Dacéa apasati
butonul pentru blocare automata @ in timp ce masina
coase, masina va coase modelul curent si cusatura de blo-
care, apoi se va opri automat.

RETINETI:

Se pot memora maxim 50 de modele de cusaturi.

Programarea taierii automate a firului

Exemplu: Taiere automata a firului cu modelele 56, 58 si 57

(modul 3)

Consultati procedura L - 2] de la ,Programarea combina-
tiei de modele” de mai sus pentru a introduce modelele de
cusaturi 56, 58 si 57.

Tineti apasat butonul pentru taietorul de fir @ pana cand
apare marcajul taietorului de fir pe afisajul LCD.

ncepeti coaserea. Se va coase o serie de combinatii de
modele, iar masina va taia firele automat dupa cusatura de
blocare.



Cusaturi de tip bridge

59 60 61 62
Modelele 59-62 (] [ I &) n modul 3 sunt cusaturi de tip

bridge care sunt utilizate pentru a introduce cusaturi drepte
intre modele de cusaturi.

Cusaturile de tip bridge 61 si 62 dobandesc lungimea de cusa-
tura si pozitia acului de la un model anterior in combinatie
programata de modele.

Pozitia acului si lungimea cusaturii pentru modelele 59 (modul
3) si 60 (modul 3) pot fi ajustate.

Cu toate acestea, pozitia acului si lungimea cusaturii pentru
modelele #61 (modul 3) si #62 (modul 3) nu pot fi ajustate.
Pozitia acului si lungimea cusaturii raméan aceleasi precum in
cazul modelului anterior.
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RETINETI:

Utilizati modelele de cusaturi de tip bridge 59 sau 60
atunci cand lungimea cusaturii pentru modelul de cusa-
tura anterior este prea fina (precum cusaturile satin).

Exemplu: Modelul de cusatura 61 si 63 (modul 3)

Selectati modelul 63 (modul 3).
Apaésati butonul pentru memorare.
Selectati modelul 61 (modul 3).
(4] Apasati butonul pentru memorare.

ncepeti coaserea.
Doua cusaturi drepte (Dsunt introduse intre modelele de cusa-
turi.

* Pentru a introduce un spatiu intre modele
Exemplu: Modelul de cusatura 57 (modul 91)

Selectati modelul 57 (modul 3).
Apasati butonul pentru memorare.
Selectati modelul 91 (modul 3).
Apasati butonul pentru memorare.

Incepeti coaserea.
Se va introduce un spatiu de aproximativ 5 mm intre modele.

Spatii (lungime de cusatura implicita)

Modelul de cusatura 91 (modul 3) 5 mm
Modelul de cusatura 97 si 4, 5 (modul 6)
Modelul de cusatura 98 si 4, 5 (modul 6)

Modelul de cusatura 99 si 4, 5 (modul 6)

2,5 mm
3,5 mm

5 mm

RETINETI:

Spatiile pot varia de la 0.5 la 5.0 prin ajustarea lungimii
cusaturii corespunzatoare.
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"\ Programarea unei imagini in oglinda

Exemplu: Modelele de cusaturi 57 (Modul 3) si imaginea in
oglinda

Selectati modelul 57 (modul 3). Apasati butonul pentru
memorare.

Selectati modelul 57 (modul 3).
m Apasati butonul pentru imagine in oglinda. Imaginea in
. . oglinda @ va aparea pe afisajul LCD. Apasati butonul
= — pentru memorare.

Incepeti coaserea. Se va coase o serie de combinatii de
modele.
Apasati butonul pentru blocare automata @
Masina va coase modelul curent si va opri coaserea cu o
cusatura de blocare.

RETINETI:
Imaginea 1n oglinda nu poate fi aplicatd la modelele de
/ cusaturi de mai jos:
Modul 1: Modelele de cusaturi 1, 3,7, 8, 9 si 0.
Modul 2: Modelele de cusaturi 01, 03, 07 - 11,
15 - 16 si 22 - 30.
Modul 3: Modelele de cusaturi 01 - 03, 59, 61
- 63, 91 si 92.

Modul 4, 5 si 6: Toate modelele de cusaturi.
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Coaserea unei combinatii de modele de la
inceput

Daca trebuie sa opriti coaserea unei combinatii de modele si
doriti sa o coaseti de la inceput, apasati butonul pentru memo-
rare pentru a coase combinatia de modele de la inceput.

Combinatie de modele programata.

Opriti coaserea.

Apasati butonul pentru memorare.

(4] Masina coase combinatia de modele de la inceput.

Coaserea modelului curent de la inceput

Daca trebuie sa opriti coaserea unei combinatii de modele si
doriti s& o coaseti de la modelul incomplet, apasati butonul pen-
tru imagine Tn oglinda pentru a coase de la inceputul ultimului
model cusut.

Combinatie de modele programata.

Opriti coaserea.

Apasati butonul pentru imagine in oglinda.

4] Masina coase combinatia de modele de la inceput.
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Programarea literelor

In modul 4, 5 sau 6, puteti programa text introducand numerele
caracterelor alfabetice.

Modul 4 : Caracter alfabetic/numar/simbol

Modul 5 : Litere europene
Modul 6 : Litere rusesti (chirilice)

Exemplu: Pentru a programa ,,.Deppé”

Apasati butonul pentru mod pentru a accesa modul 4.

Introduceti 14 pentru a selecta litera mare ,D”.
Apasati butonul pentru memorare.

Introduceti 41 pentru a selecta litera mica ,e”.
Apasati butonul pentru memorare.

Introduceti 52 pentru a selecta litera mica ,p”.
Apasati butonul pentru memorare.

Introduceti 52 pentru a selecta litera mica ,p”.
Apasati butonul pentru memorare.

Apasati butonul pentru mod pentru a accesa modul 5.

Introduceti 51 pentru a selecta litera mica “é”.
Apasati butonul pentru memorare.

(6] Tncepeti coaserea.
Se va coase o serie de modele.

RETINETI:

Pozitia de oprire a acului va fi in pozitia sus atunci cand
se coase o serie de modele.
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Reducerea dimensiunii literelor

Exemplu: Pentru a reduce inaltimea caracterului , © ” la aproxi-
mativ 2/3 din marimea sa originala.
Apasati butonul pentru mod pentru a accesa modul 4.
Introduceti 22 pentru a selecta litera mare ,L”.
Apasati butonul pentru memorare.

Introduceti 85 pentru a selecta caracterul ,©”.
Apasati tasta pentru ajustarea latimii cusaturii ,,<
Latimea cusaturii va fi setata ca 5.0.

Apasati butonul pentru memorare.

Introduceti 32 pentru a selecta litera mare ,V”.
Apasati butonul pentru memorare.

Introduceti 15 pentru a selecta litera mare ,E”.
Apasati butonul pentru memorare.

Se va coase o serie de modele.
Pentru a reduce inaltimea caracterului ,©” la aproximativ
2/3 din marimea sa originala.

61



N
F
[ 4 —
G I
.I. =-!\/_‘17
s
A _—
i T JC
.'.':\E__|7 Io'-' '—0-’
71 ~—a-
[ F
AN _—
a nr G JC
Lo CL O

AN _—
[ iy
Y

§

J
-
-

-— -’

g

=
gy
-
o~
|-

= C

!

-— -’

$

J
-
-

-

-

—
-
-

-
C
oy :

- = &/ =

62

Vizualizarea unui text lung

Afisajul LCD afiseazad maxim 3 caracter simultan.

Daca nu se afiseaza tot textul, apasati pe cursoare pentru a
derula textul.

Apésarea cursorului deplaseaza cursorul si deruleaza tex-
tul la stanga.

Apasarea cursorului deplaseaza cursorul si deruleaza tex-
tul la dreapta.

RETINETI:

Marcajele de tip triunghi ® @ indica faptul ca mai exista
caractere in acea directie.

Stergerea si introducerea unei litere
(model)

Exemplu:

Pentru a sterge ,©” din ,LYVE” si introduce ,0” in loc de ,,
o

Apasati cursorul astfel incat s& deplasati cursorul sub
litera ,©".

Apaésati butonul pentru stergere.

Selectati modelul 25 ,0”.

Apasati butonul pentru memorare. ,O” este introdusa intre
L7 si LV
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Modul de prezentare generala 1-6
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