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WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Nalezy stosowac sie do podstawowych instrukcji bezpieczenstwa podczas pracy na
maszynie. Przed rozpoczeciem pracy, nalezy doktadnie przeczytac instrukcje obstugi.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem:
e Nie pozostawia¢ maszyny bez nadzoru, gdy jest podtaczona do pradu.
e Zawsze odfaczac urzadzenie od Zrodta zasilania po zakorczeniu pracy.
Promieniowanie LED:
e Nie spogladac w zrédto Swiatta za pomoca narzedzi optycznych (np. szkfa
powigkszajace). Produkt klasy 1M LED.
e Jesli oswietlenie LED przestanie dziata¢ lub zostanie uszkodzone, prosze
skontaktowac sie z serwisem Dystrybutora bernette.

OSTRZEZENIE
Aby zabezpieczy¢ uzytkownika przed poparzeniem, ogniem, porazeniem
elektrycznym lub zranieniem:
e Do pracy z urzadzeniem zawsze uzywac dotgczony przewod zasilajacy. Tylko
dla USA i Kanady: Nie podfacza¢ wtyczki NEMA 1-15 do obwodow
przekraczajacych 150 volt.

e Uzywac te maszyne wytacznie w celach opisanych w tej instrukgji obstugi.

e Uzywac maszyne w suchych pomieszczeniach.

* Nie uzywac maszyny w wilgotnych pomieszczeniach lub w wilgotnym
srodowisku.

e Nie pozwala¢, aby maszyna byta traktowana jako zabawka. Nalezy zachowac
szczegolnag ostroznos¢, gdy maszyna jest uzywana w poblizu dzieci.

* Maszyna nie jest dedykowana do samodzielnego uzytkowania przez osoby z
obnizona sprawnoscia umystowa lub dzieci ponizej 8 lat, jezeli nie znajduja sie
pod opieka osoby udzielajacej rad i wskazowek oraz dbajacej o ich
bezpieczenstwo.

e Maszyna nie moze stuzy¢ dzieciom do zabawy.

e (zyszczenie i konserwacja nie moga by¢ wykonywane przez dziedci, jesli sg
pozostawione bez nadzoru osoby doroste;.

e Nigdy nie pracowac na maszynie, gdy: wtyczka lub przewdd sa uszkodzone,
maszyna nie pracuje poprawnie, maszyna spadta lub zostata uszkodzona,
maszyna zostata zawilgocona. Oddac¢ maszyne do serwisu bernette na przeglad
lub do naprawy.

e UzZywac wytacznie akcesoria zalecane przez producenta.

e Nie uzywac maszyny z zablokowanymi otworami wentylacyjnymi. Utrzymywac
w czystosci otwory wentylacyjne oraz rozrusznik nozny, regularnie usuwac kurz
i resztki tkanin i nici.



Nie wktada¢ niczego w otwory maszyny.

Nie kta$¢ niczego na rozruszniku noznym.

Zawsze uzywac maszyne z rozrusznikiem noznym typu:

- dla bO5 CRAFTER: FC-2902D, FC-1902A

- dla b05 ACADEMY: KD-2902, KD-1902

Nie pracowac na maszynie w poblizu rozpylanych sprejow lub aerozoli.

Utrzymywac palce z dala od ruchomych czesci maszyny. Zwrdci¢ szczegding
uwage w okolicach igty.

Nie ciagnac za materiat i nie popychac materiatu podczas szycia. Moze to
spowodowac ztamanie igly i uszkodzenie maszyny.

Dokonujac regulacji w poblizu igty — takich jak nawlekanie, wymiana igty,
nawlekanie chwytacza lub wymiana stopki — przetaczy¢ przycisk zasilania na
pozycje «0».

Nie uzywac krzywych lub tepych igiet.

Zawsze korzystac¢ z oryginalnych ptytek $ciegowych

bernette. Niewtasciwa ptytka sciegowa moze powodowac tamanie igiet.

Aby odtaczy¢ maszyne, przetaczy¢ przycisk zasilania na pozycje «0» a nastepnie
wyjac¢ wtyczke z gniazda. Nie odtaczac¢ przez pociagniecie za kabel, nalezy
Ztapac¢ za wtyczke i wyjac ja z gniazda zasilajacego.

Zawsze odtaczy¢ maszyne od Zrodta zasilania przed rozpoczeciem czyszczenia
lub konserwacji zalecanej w tej instrukgji obstugi.

Maszyna posiada system podwaojnej izolacji (z wytaczeniem: USA, Kanady i
Japonii). Uzywac¢ wytacznie identycznych czesci zamiennych. Nalezy przeczytac
instrukcje serwisowania produktéw o podwaéjnej izolacji.

Poziom hatasu jest ponizej 80 dB(A) w normalnych warunkach pracy.



Wazne informacje
Dostepnosc instrukcji obstugi
Instrukcja obstugi znajduje sie na wyposazeniu tej maszyny.

e Instrukcja obstugi powinna by¢ przechowywana w poblizu maszyny, aby fatwo byto z nigj
skorzystac w razie potrzeby.

¢ O bardziej szczegdtowa instrukcja obstugi pytaj Twojego Dystrybutora.
e Przekazujac maszyne osobom trzecim, prosze zataczy¢ instrukcje obstugi.
Wiasciwe uzytkowanie

Twoja maszyna bernette zostata przeznaczona i zaprojektowana do domowego uzytkowania.
Mozna na niej szy¢ i pikowac materiaty w sposéb opisany w tej instrukgji. Kazde inne zastosowanie
maszyny uznawane jest za niewtasciwe. BERNINA nie bierze odpowiedzialnosci za konsekwencje
niewtasciwego uzytkowania maszyny.

Konserwacja urzadzen podwdjnie izolowanych

W produktach podwdjnie izolowanych, zastosowano dwa systemy izolacji zamiast uziemienia. Brak
uziemienia w urzadzeniach podwajnie izolowanych oznacza, ze nie nalezy samodzielnie dorabiac
uziemienia. Naprawa urzadzen podwajnie izolowanych wymaga specjalistycznej wiedzy i
starannosci, dlatego powinna by¢ wykonywana wytaczenie przez wykwalifikowany personel. Czesci
wymieniane w urzadzeniach podwajnie izolowanych musza by¢ wymieniane na oryginalne,
identyczne czedci zamienne. Produkty podwajnie izolowane sa oznaczane stowami: “double
insulation” lub “double-insulated”.

IE' Na produkcie moze réwniez znajdowac sie symbol.

Ochrona srodowiska

BERNINA dba o srodowisko naturalne. Staramy sie ogranicza¢ wptyw naszych produktéw na srodowisko
zmieniajac nasze produkty i procesy ich wytwarzania.

Maszyna jest oznaczona symbolem przekreslonego odpadu. Oznacza to, ze urzadzenie nie moze by¢
wyrzucane wraz z odpadami komunalnymi, gdy maszyna nie jest juz potrzebna. Niewfasciwa utylizacja moze
spowodowac przedostanie sie niebezpiecznych substancji do wdd gruntowych, a tym samym do naszego
taricucha pokarmowego, powodujac uszkodzenie naszego zdrowia.

Maszyne nalezy bezptatnie odda¢ do pobliskiego punktu zbiérki zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego lub do punktu zbiérki w celu ponownego przetworzenia maszyny. Informacje na temat
punktow zbidrki mozna uzyskac¢ od lokalnej administracji. Kupujac nowa maszyne, sprzedawca jest
zobowigzany odebrac starg maszyne bezptatnie i zutylizowac ja w odpowiedni sposéb.

Jesli maszyna zawiera Twoje dane, nalezy je usuna¢ przed oddaniem maszyny.
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Przeglad maszyny

@ Pokretto wyboru Scie-

gu

@ Pokretto diugosci
Sciegu

@ Pokretio szerokosci
$ciegu

@ Pokretio pozycii igty

® Pokretio docisku stop-
ki

6 Dzwignia szycia
wstecz

@ Automat do nawleka-
nia igty

® Dzwignia czujnika
dziurki

® Koto zamachowe

@ Pokretto balansu $cie-
gu

@ Wytacznik zasilania z
ograniczeniem pred-
kosci szycia (dla b05
ACADEMY) lub wy-
tacznik zasilania (dla
b05 CRAFTER)

@ Gniazdo podtaczenia
zasilania/rozrusznika
noznego



Rozpoczynanie pracy
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Nawlekanie dolnej nici
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Nawlekanie goérnej nici
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Wymiana stopki
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Wymiana igly
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Wybor sciegu

Dtugos¢ sciegu
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Wybér sciegu w trybie podstawowym

Pokretto wyboru $cie
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Wybor sciegu w trybie S1 lub S2
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Konserwacja

Czyszczenie powierzchni maszyny
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Nie uzywaj zadnych organicznych rozpuszczalnikdw ani detergentow.

Czyszczenie zgbkéw transportu
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Czyszczenie chwytacza
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Oliwienie igielnicy
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fl Uwaga

Po zdjeciu obudowy, prosze uwazaé na ruchome
czesci.
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Rozwigzywanie probleméw

Naprezenie gérnej nici zbyt duze | Wyregulowac naprezenie gornej nici.

lub za mate.

Igta krzywa lub tepa. Wymieni¢ igte, upewni¢ sie, ze stoso-
wana jest igta wysokiej jakosci, zaleca-
na przez BERNINA.

Niskiej jakosci igta. Uzy¢ nowej, markowej igty, zalecanej

L przez BERNINA.
Nierowne = |—————————— . —
formowanie | Niskiej jako$ci nici. Uzywac¢ markowych nici.
sie Sciegow | Njewtasciwa kombinacja nici/ Dopasowaé grubo$é igty i nici.

igta.

Niewtasciwe nawleczenie. Nawlec maszyne ponownie.

Materiat byt ciggniety. Pozwoli¢ maszynie prowadzi¢ materiat.

Kurz lub resztki nici pod sprezy- | Wyczysci¢ chwytacz.

ng naprezajgcg w koszu chwyta-

cza.

Niewtasciwa igta. Uzywac igiet w systemie 130/705H.

Igta krzywa lub tepa. Wymienic¢ igte.

Niskiej jakosci igta. Uzy¢ nowej, markowej igty, zalecanej

Przepusz- przez BERNINA.
czenie scie- Igta jest niewtasciwie nawleczo- | Wsungc igte ptaskag czescig do tytu
gow na. maksymalnie do gory i dokreci¢ $rube
mocujacy igte.

Niewtasciwe ostrze igty. Dobrac rodzaj igty przeznaczeniem do
uzywanego materiatu.

Pozostatosci nici w géornym na- | Ztozy¢ na pét fragment lekkiego mate-

prezaczu. riatu i przesuwac ztozong krawedz (nie
surowe brzegi) pomiedzy talerzykami
naprezacza, do przodu i do tytu, aby
wyczyscic¢ prawg i lewa strone napre-
zacza.

Brzydkie | Niewtasciwe nawleczenie. Nawlec maszyne ponownie.
Sciegi . . . e

Nic¢ jest blokowana w chwytaczu. | Wyja¢ z maszyny gérng ni¢ oraz kosz
chwytacza, obrdci¢ recznie kotem za-
machowym do przodu i usungc resztki
nici.

Niewtasciwa kombinacja nici/ Sprawdzi¢ kombinacje nici/igty.

igta.




Niewtasciwa kombinacja nici/igta.

Dopasowac grubosc igty i nici.

Gorne naprezenie zbyt wysokie.

Zmniejszy¢ naprezenie gornej nici.

Niewtasciwe nawleczenie.

Nawlec maszyne ponownie.

Zrywanie
gornej nici | Niskiej jakosci nici. Uzywac¢ markowych nici.
Uszkodzona ptytka $ciegowa lub |- Skontaktowa¢ sie z serwisem BERNI-
chwytacz. NA w celu weryfikacji uszkodzenia.
- Wymieni¢ ptytke sciegowa.
Szpulka zostata niewtasciwie za- |- Wyjgé i ponownie nawlec dolng ni¢.
mocowana. . . L .
—Ni¢ powinna rozwija¢ sie swobodnie.
. Szpulka zostata nawinieta niewta- | Sprawdzi¢ szpulke i nawlec maszyne
Zrywanie | gciwie. poprawnie.
dolnej nici

Uszkodzony otwor w ptytce Sciego-
wej.

- Skontaktowac sie z serwisem BERNI-
NA w celu weryfikacji uszkodzenia.

- Wymieni¢ ptytke Sciegowa.

Igta krzywa lub tepa.

Wymieni¢ igte.

tamanie igiet

Igta jest niewtasciwie nawleczona.

Wsung¢ igte w uchwyt igty ptaskg cze-
Scig do tytu, maksymalnie do gory i
dokreci¢ srube mocujgcy igte.

Materiat byt ciggniety.

Pozwoli¢ maszynie prowadzi¢ materiat.

Materiat byt popychany (dotyczy
ciezszych materiatow).

- Uzy¢ odpowiednig stopke (np. do jean-
su) podczas szycia grubszych materia-
tow.

- Uzywa¢ narzedzia kompensacji wyso-
kosci podczas szycia przez grube szwy.

Niskiej jakosci nici, Zle nawiniete
lub z supetkami.

Uzywaé markowych nici.

Maszyna nie

Maszyna nie jest wtgczona.

Wigczyé maszyne przetgcznikiem zasila-
nia.

Stopka jest podniesiona.

Opuscic stopke.

wigcza sie¢ | Maszyna nie jest podtgczona. Podtgczy¢ maszyne do gniazdka zasila-
jacego.
Maszyna jest uszkodzona. Prosimy o kontakt z serwisem bernette.
Nie dziata | Oswietlenie jest uszkodzone. Prosimy o kontakt z serwisem bernette.
oswietle-
nie wokot
igielnicy ani
nad wolnym
ramieniem




Przeglad sciegow

Pozycja igty

Numer $ciegu -~/ _— E Nap;?zienie | 7 7 7
[can] (ac»] (e

[ szr' 4~6 0305 | 2 4 v | v | v
-———= A 0 0.5~4 2 4 \% \Y \ \%
==== | S1_A 0 S1 2 4 \% Vv \%
NV B 2~6 0.3~4 2 4 \ \Y \ \
ININN | S1_B 3~6 S1 2 4 \ \% \%
NN | S2_B 3~6 S2 2 4 \Y \ \%
FAYAVAVAN C 3~6 0.5~2.5 2 4 V \ \% \%
KRR | s1.C 3~6 S1 2 4 \Y \ \%
AN | S2.C 3~6 S2 2 4 v v v
VAYAYAN D 3~6 1~3 2 4 \ \% \ \%
XXX | S1_D 3~6 S1 2 4 \ \% \%
[TITTm | S2_D 3~6 S2 2 4 \Y \ \%
MY E 3~6 0.5~1.5 2 4 V \% \% \%
wWwwv | S1E 3~6 S1 2 4 v v v
vy | 2. E 3~6 S2 2 4 v v Vv
AVAVAV F 3~6 0.5~2 2 4 \ \Y \ \%
AN | S1F 3~6 S1 2 4 Vv Vv Vv
AVAVAV] G 3~6 0.5~2 2 4 \% \Y \ \%
XX&&x | S1._G 3~6 S1 2 4 \% \% \%
Uit [ s2.G 3~6 S2 2 4 \Y \ \%




Pozycja igty

Numer $ciegu -~/ _— E Nap;?zienie | ) ) )
(cm) D (e}

AAA H 3~6 1~2.5 2 4 \% \ \% \%
1/// | S1_H 3~6 0.5~4 2 4 \ \% \%
VA | 3~6 0.5~2 2 4 \% \ \% \%
SRRKL S1_1 3~6 S1 2 4 \% \% \%
VvV J 3~6 1~2.5 2 4 \% \ \% \%
VWW S1_J 3~6 S1 2 4 \ \% \%
aaa) K 3~6 0.5~1.5 2 4 \% \% \% \%
“wa | S1K| 36 s1 2 4 v v Y
mann | S2.K 3~6 S2 2 4 Vv v Vv
AN L 1~2.5 3~4 2 4 V \% \%

20







Dalszych informacji o swojej maszynie szukaj
na www.bernette.com lub zeskanuj kod QR
swoim telefonem.
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