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Wymiana stopki
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Wymiana igły
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Wybór ściegu
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Wybór ściegu w trybie podstawowym
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Wybór ściegu w trybie S1 lub S2
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Wybór dziurki
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Czyszczenie powierzchni maszyny

Czyszczenie ząbków transportu

Nie używaj żadnych organicznych rozpuszczalników ani detergentów.

Konserwacja
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Czyszczenie chwytacza
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Oliwienie igielnicy
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	n Uwaga 
Po zdjęciu obudowy, proszę uważać na ruchome 
części.
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Rozwiązywanie problemów

Błędy Powód Naprawa

Nierówne 
formowanie 
się ściegów

Naprężenie górnej nici zbyt duże 
lub za małe.

Wyregulować naprężenie górnej nici.

Igła krzywa lub tępa. Wymienić igłę, upewnić się, że stoso-
wana jest igła wysokiej jakości, zaleca-
na przez BERNINA.

Niskiej jakości igła. Użyć nowej, markowej igły, zalecanej 
przez BERNINA.

Niskiej jakości nici. Używać markowych nici.
Niewłaściwa kombinacja nici/
igła.

Dopasować grubość igły i nici.

Niewłaściwe nawleczenie. Nawlec maszynę ponownie.
Materiał był ciągnięty. Pozwolić maszynie prowadzić materiał.
Kurz lub resztki nici pod spręży-
ną naprężającą w koszu chwyta-
cza.

Wyczyścić chwytacz.

Przepusz-
czenie ście-

gów

Niewłaściwa igła. Używać igieł w systemie 130/705H.
Igła krzywa lub tępa. Wymienić igłę.
Niskiej jakości igła. Użyć nowej, markowej igły, zalecanej 

przez BERNINA.
Igła jest niewłaściwie nawleczo-
na.

Wsunąć igłę płaską częścią do tyłu 
maksymalnie do góry i dokręcić śrubę 
mocującą igłę.

Niewłaściwe ostrze igły. Dobrać rodzaj igły przeznaczeniem do 
używanego materiału.

Brzydkie 
ściegi

Pozostałości nici w górnym na-
prężaczu.

Złożyć na pół fragment lekkiego mate-
riału i przesuwać złożoną krawędź (nie 
surowe brzegi) pomiędzy talerzykami 
naprężacza, do przodu i do tyłu, aby 
wyczyścić prawą i lewą stronę naprę-
żacza.

Niewłaściwe nawleczenie. Nawlec maszynę ponownie.
Nić jest blokowana w chwytaczu. Wyjąć z maszyny górną nić oraz kosz 

chwytacza, obrócić ręcznie kołem za-
machowym do przodu i usunąć resztki 
nici.

Niewłaściwa kombinacja nici/
igła.

Sprawdzić kombinację nici/igły.
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Błędy Powód Naprawa

Zrywanie 
górnej nici

Niewłaściwa kombinacja nici/igła. Dopasować grubość igły i nici.

Górne naprężenie zbyt wysokie. Zmniejszyć naprężenie górnej nici.

Niewłaściwe nawleczenie. Nawlec maszynę ponownie.

Niskiej jakości nici. Używać markowych nici.

Uszkodzona płytka ściegowa lub 
chwytacz.

	- Skontaktować się z serwisem BERNI-
NA w celu weryfikacji uszkodzenia.

	- Wymienić płytkę ściegową.

Zrywanie 
dolnej nici

Szpulka została niewłaściwie za-
mocowana.

	- Wyjąć i ponownie nawlec dolną nić.

→Nić powinna rozwijać się swobodnie.

Szpulka została nawinięta niewła-
ściwie.

Sprawdzić szpulkę i nawlec maszynę 
poprawnie.

Uszkodzony otwór w płytce ściego-
wej.

	- Skontaktować się z serwisem BERNI-
NA w celu weryfikacji uszkodzenia.

	- Wymienić płytkę ściegową.
Igła krzywa lub tępa. Wymienić igłę.

Łamanie igieł

Igła jest niewłaściwie nawleczona. Wsunąć igłę w uchwyt igły płaską czę-
ścią do tyłu, maksymalnie do góry i 
dokręcić śrubę mocującą igłę.

Materiał był ciągnięty. Pozwolić maszynie prowadzić materiał.
Materiał był popychany (dotyczy 
cięższych materiałów).

	- Użyć odpowiednią stopkę (np. do jean-
su) podczas szycia grubszych materia-
łów.

	- Używać narzędzia kompensacji wyso-
kości podczas szycia przez grube szwy.

Niskiej jakości nici, źle nawinięte 
lub z supełkami.

Używać markowych nici.

Maszyna nie 
włącza się

Maszyna nie jest włączona. Włączyć maszynę przełącznikiem zasila-
nia.

Stopka jest podniesiona. Opuścić stopkę.
Maszyna nie jest podłączona. Podłączyć maszynę do gniazdka zasila-

jącego.
Maszyna jest uszkodzona. Prosimy o kontakt z serwisem bernette.

Nie działa 
oświetle-
nie wokół 

igielnicy ani 
nad wolnym 
ramieniem

Oświetlenie jest uszkodzone. Prosimy o kontakt z serwisem bernette.
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Przegląd ściegów

Numer ściegu Naprężenie 
nici

Pozycja igły

Dziur-
ka 4~6 0.3~0.5 2 4 V V V

A 0 0.5~4 2 4 V V V V

S1_A 0 S1 2 4 V V V

B 2~6 0.3~4 2 4 V V V V

S1_B 3~6 S1 2 4 V V V

S2_B 3~6 S2 2 4 V V V

C 3~6 0.5~2.5 2 4 V V V V

S1_C 3~6 S1 2 4 V V V

S2_C 3~6 S2 2 4 V V V

D 3~6 1~3 2 4 V V V V

S1_D 3~6 S1 2 4 V V V

S2_D 3~6 S2 2 4 V V V

E 3~6 0.5~1.5 2 4 V V V V

S1_E 3~6 S1 2 4 V V V

S2_E 3~6 S2 2 4 V V V

F 3~6 0.5~2 2 4 V V V V

S1_F 3~6 S1 2 4 V V V

G 3~6 0.5~2 2 4 V V V V

S1_G 3~6 S1 2 4 V V V

S2_G 3~6 S2 2 4 V V V
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Numer ściegu Naprężenie 
nici

Pozycja igły

H 3~6 1~2.5 2 4 V V V V

S1_H 3~6 0.5~4 2 4 V V V

I 3~6 0.5~2 2 4 V V V V

S1_I 3~6 S1 2 4 V V V

J 3~6 1~2.5 2 4 V V V V

S1_J 3~6 S1 2 4 V V V

K 3~6 0.5~1.5 2 4 V V V V

S1_K 3~6 S1 2 4 V V V

S2_K 3~6 S2 2 4 V V V

L 1~2.5 3~4 2 4 V V V





www.bernette.com/b05ACADEMY www.bernette.com/b05CRAFTER

Dalszych informacji o swojej maszynie szukaj 
na www.bernette.com lub zeskanuj kod QR 
swoim telefonem.
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