





Wymiana stopki
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Wymiana igty
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Wybor sciegu
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Wybor sciegu w trybie podstawowym
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Wybor sciegu w trybie S1 lub S2

A B C Pl;)krgtéowyrboru(:deilu 1 J K L
IHHEEIHEIEE
PEREERERTES
$fE & §

e Dtugos¢

oeon Pokretto wyboru $ciegu
pokretlo A B CDEF G H I

[
=
-

D [

/C’DIE>

"

7777 | vvvy
AR | AN
PAVAVAVANN (O W WY ¥

poav A AVAVAR

NN W | WW

hovvior S VAVAVAN
e AAAA | A
UL =55 | AN

A RRRS | s

:>

B

s
A\VAVAVAVAVAVAVAVA




Wybor dziurki




Konserwacja
Czyszczenie powierzchni maszyny
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Nie uzywaj zadnych organicznych rozpuszczalnikdw ani detergentow.
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Czyszczenie chwytacza
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Oliwienie igielnicy
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A Uwaga

Po zdjeciu obudowy, prosze uwazac¢ na ruchome
czesci.

Vs

b05 CRAFTER |ﬁ}|

o 1

b05 ACADEMY

=

Gu O % @o;%j




Rozwiagzywanie problemow

Naprezenie gornej nici zbyt duze
lub za mate.

Wyregulowaé naprezenie gornej nici.

Igta krzywa lub tepa.

Wymienic¢ igte, upewni¢ sie, ze stoso-
wana jest igta wysokiej jakosci, zaleca-
na przez BERNINA.

Niskiej jakosci igta.

Uzy¢ nowej, markowej igty, zalecane;j
przez BERNINA.

Ni¢ jest blokowana w chwytaczu.

Nieréwne
formowanie | Niskiej jakosci nici. Uzywac markowych nici.
sie $ciegow | Njewtasciwa kombinacja nici/ Dopasowaé grubos¢ igty i nici.
igta.
Niewtasciwe nawleczenie. Nawlec maszyne ponownie.
Materiat byt ciggniety. Pozwoli¢ maszynie prowadzi¢ materiat.
Kurz lub resztki nici pod sprezy- | Wyczy$ci¢ chwytacz.
ng naprezajacg w koszu chwyta-
cza.
Niewtasciwa igta. Uzywac igiet w systemie 130/705H.
Igta krzywa lub tepa. Wymieni¢ igte.
Niskiej jakosci igta. Uzy¢ nowej, markowe;j igty, zalecanej
Przepusz- przez BERNINA.
czenie scie- Igta jest niewtasciwie nawleczo- | Wsung¢ igte ptaska czescig do tytu
gow na. maksymalnie do gory i dokreci¢ Srube
mocujacy igte.
Niewtasciwe ostrze igty. Dobra¢ rodzaj igty przeznaczeniem do
uzywanego materiatu.
Pozostatosci nici w gérnym na- | Ztozy¢ na p6t fragment lekkiego mate-
prezaczu. riatu i przesuwac ztozong krawedz (nie
surowe brzegi) pomiedzy talerzykami
naprezacza, do przodu i do tytu, aby
wyczysci¢ prawg i lewg strone napre-
zacza.
Brzydkie | Niewtasciwe nawleczenie. Nawlec maszyne ponownie.
Sciegi

Wyjaé z maszyny gorna ni¢ oraz kosz
chwytacza, obrécié¢ recznie kotem za-
machowym do przodu i usungc resztki
nici.

Niewtasciwa kombinacja nici/
igta.

Sprawdzi¢ kombinacje nici/igty.
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Niewtasciwa kombinacja nici/igta.

Dopasowac grubos¢ igty i nici.

Gorne naprezenie zbyt wysokie.

Zmniejszy¢ naprezenie gornej nici.

Niewtasciwe nawleczenie.

Nawlec maszyne ponownie.

Zrywanie
gornej nici | Niskiej jakosci nici. Uzywa¢ markowych nici.
Uszkodzona ptytka sciegowa lub |- Skontaktowa¢ sie z serwisem BERNI-
chwytacz. NA w celu weryfikacji uszkodzenia.
- Wymienic¢ ptytke Sciegowa.
Szpulka zostata niewtasciwie za- |- Wyjg¢ i ponownie nawlec dolng ni¢.
mocowana. - . L .
—Ni¢ powinna rozwija¢ sie swobodnie.
) Szpulka zostata nawinieta niewta- | Sprawdzi¢ szpulke i nawlec maszyne
Zrywanie | gciwie. poprawnie.
dolnej nici

Uszkodzony otwor w ptytce sciego-
wej.

- Skontaktowac sie z serwisem BERNI-
NA w celu weryfikacji uszkodzenia.

- Wymieni¢ ptytke $ciegowa.

Igta krzywa lub tepa.

Wymieni¢ igte.

tamanie igiet

Igta jest niewtasciwie nawleczona.

Wsung¢ igte w uchwyt igty ptaska cze-
$cig do tytu, maksymalnie do gory i
dokreci¢ srube mocujgcy igte.

Materiat byt ciggniety.

Pozwoli¢ maszynie prowadzi¢ materiat.

Materiat byt popychany (dotyczy
ciezszych materiatéw).

- Uzy¢ odpowiednig stopke (np. do jean-
su) podczas szycia grubszych materia-
tow.

- Uzywac¢ narzedzia kompensacji wyso-
kos$ci podczas szycia przez grube szwy.

Niskiej jakosci nici, zle nawiniete
lub z supetkami.

Uzywac markowych nici.

Maszyna nie
wigcza sie

Maszyna nie jest wtgczona.

Wigczy¢ maszyne przetgcznikiem zasila-
nia.

Stopka jest podniesiona.

Opusci¢ stopke.

Maszyna nie jest poditgczona.

Podtgczy¢é maszyne do gniazdka zasila-
jacego.

Maszyna jest uszkodzona.

Prosimy o kontakt z serwisem bernette.

Nie dziata

oswietle-

nie wokot
igielnicy ani
nad wolnym
ramieniem

Oswietlenie jest uszkodzone.

Prosimy o kontakt z serwisem bernette.
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Przeglad sciegow

Pozycja igty

Numer $ciegu -/ _— g Nap;?czienie ) ) 7
(am] (] (@)

Bl |2V 4 | 03-05 | 2 4 vi|v|v
-———- A 0 0.5~4 2 4 \4 \% \4
==== | S1_A 0 S1 2 4 \% \% \%
AAAAS B 2~6 0.3~4 2 4 \4 \% \%
NN | S1_B 3~6 S1 2 4 \% \% \%
MM | S2_B 3~6 S2 2 4 \4 \% \%
A c 3~6 0.5~2.5 2 4 \% \% \%
KRR | 81_C 3~6 S1 2 4 \4 \4 \4
AN | S2.C 3~6 S2 2 4 \% \% \%
VAYA'A D 3~6 1~3 2 4 \4 \% \%
XRXRXRXX | S1_D 3~6 S1 2 4 \% \% \%
MMM | S2.D 3~6 S2 2 4 \Y; \Y; \Y
W E 3~6 0.5~1.5 2 4 % % \%
wwwvy | S1_E 3~6 S1 2 4 Y \Y \Y
MMN | S2_E 3~6 S2 2 4 Y, Y, Y,
YAVAV) F 3~6 0.5~2 2 4 \ \% Y
NN | S1_F 3~6 S1 2 4 Y, Y, \Y;
AVAVAVS G 3~6 0.5~2 2 4 \Y \Y \Y
x| S1_G 3~6 S1 2 4 \% \% \%
nn [ s2.6 3~6 82 2 4 \4 \4 \4
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Pozycja igty

Numer $ciegu -/ _— g Nap;?czienie ) ) 7
[am) [acn) (@)

ANA H 3~6 1~2.5 2 4 Vv V V
£/// | S1_H 3~6 0.5~4 2 4 \% Vv V
VAN | 3~6 0.5~2 2 4 Vv Vv V
SRRKL S1_| 3~6 S$1 2 4 \% V \%
'R'A J 3~6 1~2.5 2 4 Vv Vv V
A\VAVAVAVARN IRCY N 3~6 S1 2 4 \% \% \%
~ A K 3~6 0.5~1.5 2 4 Vv V V
| 81K 3~6 S1 2 4 Y Vv Vv
mwamn | 82 K 3~6 S2 2 4 Vv V V
AUNNNN L 1~2.5 3~4 2 4 \% \% V
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Dalszych informacji o swojej maszynie szukaj
na www.bernette.com lub zeskanuj kod QR
swoim telefonem.
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